
           
           
 
  
 
 
 
 

 

 

                     EN 12477:02+A1:06
  
 

   

 

CAT- II                  TIPO A 
            

NORMATIVA 

* MANGUITO DE CUERO  SERRAJE VACUNO GRIS
 

* DESDE LA MUÑECA HASTA EL CODO
 

* AJUSTABLE MEDIANTE PUÑOS EN TEJIDO DE PU
 

* PARA TRABAJOS QUE REQUIEREN SOPORTAR TEM

Ficha Técnica
MODELO: LMA 553
 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS

COMPOSICIÓN:                                         
SERRAJE VACUNO   
     

COLOR:    
GRIS                       
 

USOS:                                                            
Recomendado para ser utilizado en operaciones de soldadura donde exista riesgo de proyecciones de pe
partículas de metal fundido. No utilizar con temperaturas extremas y contacto con agentes químicos.
 
 
 

CATEGORÍA 

CE 

CAT-II  Resultados obtenidos en el exa

          Directiva 89/686/CEE definida como CAT 
            Artículo 7º del RD: 1407/1992 
 

PUÑO ELÁSTICO DE TEJIDO 
KEVLAR  

 

 

        
 

 

 

 

 

:02+A1:06                         
  

GUANTE TIPO 

"A"

EN 388 A2-B1-

EN 407 A3-B1-

Resistencia 

eléctrica > 10 6

Desteridad 1

NIVELES DE PROTECCIÓN

SERRAJE VACUNO GRIS PARA LA PROTECCION DEL BRAZO

EL CODO. 

UÑOS EN TEJIDO DE PUNTO ELASTICO KEVLAR PARA MAYOR AJUSTE

QUIEREN SOPORTAR TEMPERATURAS DE MÁS DE 200ºC

Ficha Técnica 
 

ESPECIFICACIONES TÉCNICAS 

                                              UNICA    38       0,9 
   
      
    
    

                                                                                
Recomendado para ser utilizado en operaciones de soldadura donde exista riesgo de proyecciones de pe
partículas de metal fundido. No utilizar con temperaturas extremas y contacto con agentes químicos.

Resultados obtenidos en el examen CE como EPI de Categoría II. 

Directiva 89/686/CEE definida como CAT – II  

   

 25   UD/EMB 

  1    
UNI/PAQ 

GUANTE TIPO 

"A" 

GUANTE TIPO 

"B" 

-C2-D2 A1-B1-C1-D1 

-C2-E3 A2-B1-C0-E2 

> 10 6 > 10 5 

1 4 

NIVELES DE PROTECCIÓN 

BRAZO. 

PARA MAYOR AJUSTE. 

DE 200ºC. 

                                                        
Recomendado para ser utilizado en operaciones de soldadura donde exista riesgo de proyecciones de pequeñas 
partículas de metal fundido. No utilizar con temperaturas extremas y contacto con agentes químicos.    


