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Instruction 3M™ Speedglas™ 9100

Welding filter

BIGIC)

USER INSTRUCTIONS

Please read these instructions in conjunction with 3M™
Speedglas™ Welding Shield User Instructions and Refe-
rence leaflet where you will find information on approved
combinations, spare parts and accessories.

UNPACKING

Your Speedglas 9100 welding filter pack should contain
welding filter, outer protection plate, inner cover plate, user
instruction and reference leaflet.

SYSTEM DESCRIPTION
The Speedglas 9100 welding filter is designed to be used
only with the 3M Speedglas 9100 welding shield series.

The Speedglas 9100 welding filter help protect the wearer's
eyes and gives permanent protection (shade 13 equivalent
regardless of whether the filter is in the light or dark state or
whether the auto-darkening function is operational) against
harmful ultra-violet radiation (UV) and infra-red radiation
(IR) resulting from certain arc/gas welding processes.

WARNING

Proper selection, training, use and maintenance are
essential in order for the product to help protect the
wearer. Failure to follow all instructions on the use of
these protection products and/or failure to properly wear
the complete product during all periods of exposure may
adversely affect the wearer’'s health, lead to severe or
life threatening illness, injury or permanent disability.For
suitability and proper use follow local regulations, refer to
all information supplied.

Particular attention should be given to warning state-
ments A\ where indicated.

APPROVALS

The PPE is CE marked and in conformity with the
European PPE Regulation , directives and harmonized
European Standards as listed in fig F:1, which also contain
information about the Notified Body that have issued the
EU type-Examination certificate for the PPE (Module B)
and when applicable, the Notified Body responsible for the
surveillance of the quality system of the manufacturing of
the PPE (Module D). The EU type-examination Certificates
and Declaration of Conformity are available at www.3M.
com/welding/certs.

LIMITATIONS OF USE

A\ Only use with original 3M™ Speedglas™ brand Spare
Parts and Accessories listed in the reference leaflet
and within the usage conditions given in the Technical
Specifications.

A\ The use of substitute components or modifications
not specified in these user instructions might seriously
impair protection and may invalidate claims under the
warranty or cause the product to be noncompliant with
protection classifications and approvals. Use only with
welding shields listed in the reference leaflet.

A\ Eye protectors worn over standard ophthalmic
spectacles may transmit impacts thus creating a hazard
to the wearer.

/\ Should the Speedglas 9100 welding shield fail to switch
to the dark state in response to an arc, stop welding
immediately and inspect the welding filter as described
in these instructions. Continued use of a welding filter
that fails to switch to the dark state may cause temporary
vision loss. If the problem cannot be identified and

corrected, do not use the welding filter, contact your
supervisor, distributor or 3M for assistance.

A\ Use of this product in applications outside its intended
use, such as laser welding/cutting, may result in
permanent eye injury and vision loss.

EQUIPMENT MARKING
Welding filter: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Note! The following is an example (EN 379). Valid
classification is marked on the welding filter:

3/5,8/9-133M 1/ 1/1/2]EN379CE

Light shade

Dark shade(s)
Manufacturer identification
Optical class

Diffusion of light class

Variations in Luminous transmittance class
Angle dependency class
Number of standard

Outer protection plate: 3M 1 BT*

Inner cover plate: 3M 1 S

3M= Manufacturer

1= Optical class

S= Increased robustness

BT= Resistance to high speed particles at medium energy
impact (120 m/s.) at extremes of temperatures (-5°C
and +55°C)

K= resistance to surface damage by fine particles

If the symbols of the impact marking (F,B) are not common

to both the outer protection plate and the helmet shell, the

lower protection level shall be assigned to the complete

protection equipment

*EN 166: if protection against high speed particles at

extremes of temperature is required then the selected eye-

protector should be marked with the letter T immediately

after the impact letter, i.e. FT, BT or AT. If the impact letter is

not followed by the letter T then the eye protector shall only

be used against high speed particles at room temperature.

Additional markings on the product refer to other standards.
A Dﬂ = Read the instructions before use

Serial no = Year, week of manufacturing

@ = Year
@ = Month

ﬂ = Shall be disposed of as electrical and electronic
- waste

PREPARATION FOR USE

A\ Carefully inspect the complete Speedglas 9100 welding
filter before each use. Cracked, pitted or scratched
filter glass or protection plates reduce vision and can
seriously impair protection. All damaged components
should be replaced immediately. Remove any protective
film before use and ensure that your welding filter is
equipped with an outer/inner protection/cover plate.




OPERATING INSTRUCTIONS

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
To activate the welding filter, press the SHADE/ON button. The
welding filter automatically turns OFF after 1 hour of inactivity

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
The Speedglas 9100XXi has a motion controlled on and off
function.

SHADE

Seven different Shade Number settings, split into two
groups, (shades 5 and 8) and (shade 9-13) are available
in the dark state. In order to see the current Shade Number
setting, momentarily press the SHADE/ON button. To select
another Shade Number, press the SHADE/ON button
repeatedly while the indicators on the display are flashing.
Move the flashing indicator to the desired Shade Number.
To shift between the two shade groups hold the SHADE/ON
button down for 2 seconds.

Shade number may be chosen according to table fig. (E:1)

SENSITIVITY
The sensitivity setting of the weld arc detection system can be
adjusted to accommodate a variety of welding methods and
workplace conditions. In order to see the current sensitivity
setting, momentarily press the SENS button. To select another
setting, press the SENS button repeatedly until the indicator
shows the desired setting, as indicated on the indicators.
Position Ml Locked in light state (shade 3) at all times.
Used for grinding (Not for Speedglas 9100
XXi).

Position 1 Least sensitive setting. Used if there is
interference from other welders’ arcs in the
vicinity.

Position 2  Normal position. Used for most types of
welding indoors and outdoors.

Position 3  Position for welding with low current or with
stable welding arcs. (eg TIG welding)

Position 4  Suitable for very low current welding, use of
inverter type TIG welding machines.

Position 5  Most sensitive setting. Used for TIG welding

where part of the arc is obscured from view.
Position Ml Locked in selected dark state. Same
function as a passive welding filter.

POSITION GRIND MODE (LOCKED LIGHT
STATE)

This setting could be used for grinding or other non-welding
activities.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

W:ii‘ 2345m

When the welding filter is locked in the light state (shade
3) the LED under the symbol will flash every 8 seconds to
alert the user. The welding filter must be unlocked before
arc welding is performed by choosing a sensitivity setting
for welding. When the welding filter turns OFF (after 1 hour
inactivity), it will automatically leave the locked state and go
to sensitivity setting 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

To activate the grind mode, press the right side button of
the silver front (see fig D:2) until the LED beside the grind
symbol flashes (see above fig). The LED beside the grind
symbol will flash every 5 seconds to alert the user. To
leave the grind mode, press and release the button again.
When the welding filter turns OFF, it will automatically go to
welding mode.

MEMORY FUNCTION (SPEEDGLAS 9100XXi)

0

This welding filter has a memory function that enables the
user to switch between two different weld settings.

When the first weld setting has been made, you have the
possibility to programme a second setting. By holding down
the right side button of the silver front (see fig D:2) for 2-3
seconds (The marked LED, on the illustration above, will
indicate (flashing) that you are in the second weld setting)
you can manually set the second program.

To switch between the two different settings, hold down the
right side button of the silver front 2-3 seconds. The LED will
indicate (flashing) the change of weld settings.

POSITION 1-5

If the filter does not darken during welding as desired, increase
the sensitivity until the welding filter switches reliably. Should
the sensitivity be set too high, the filter may remain in the dark
state after welding is complete due to ambient light. In this
case, adjust the sensitivity downward to a setting where the
welding filter both darkens and lightens as desired.

POSITION LOCKED @ a
DARK STATE =

When the welding filter is locked in the dark state and
the welding filter turns OFF (after 1 hour inactivity), it will
automatically reset to sensitivity setting 2. The shade
number to be used in the locked dark state, is selected by
the SHADE/ON button.

DELAY .

The delay function should be used to set the recovery delay
of the welding filter from dark to light according to welding
method and current. See table fig. (E:3). The scale for the
from dark to light delay function is placed below the indicators.

COMFORT MODE FOR TACK WELDING.
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

s [INNZIENANS -

This setting may help reduce eye fatigue resulting from
the eye constantly adjusting to differing light levels during
tack welding. Tack welding mode uses an intermediate light
state (shade 5). If an arc is not struck within 2 seconds
the welding filter will switch back to its normal light state
(shade 3).

Note that the Sensitivity and Delay function are using the
same indicators on the display.




IN USE

To check that the electronics and buttons are working,
press the buttons and the indicators will flash. The batteries
should be replaced when the low battery indicator flashes or
indicators do not flash when the buttons are pressed. I}

The welding filter is equipped with three optical sensors
(see fig A:1). They react independently causing the filter to
darken when a welding arc is struck. The sensors on the
welding filter must be kept clean and uncovered at all times
for optimal function.

The recommended operating temperature range for the
product is -5°C to +55°C.

Flashing light sources (e.g. safety strobe lights) can
trigger the welding filter when no welding is occurring. This
interference can occur from long distances and/or from
reflected light. Welding areas should be shielded from such
interference.

CLEANING INSTRUCTIONS
Clean the welding filter and protection/cover plates with a
lint-free tissue or cloth.

A\ To avoid damage to the product do not use solvents or
alcohol for cleaning or disinfection. Do not immerse in
water or spray directly with liquids.

MAINTENANCE
Replacement of outer protection plate.

Remove silver front cover (see welding shield user
instruction) and replace the outer protection plate (see
figure B:1).

Replacement of inner cover plate

The welding filter must be removed to replace the inner
cover plate. The used inner cover plate is removed as
illustrated in figure C:1. The new inner cover plate should
be inserted after the protective film has been removed as
illustrated in figure C:2.

Magnifying lens (accessory) mounting (see figure C:3).

Replacement of batteries

Remove the welding filter, take out the battery holders (use
a small screwdriver if necessary) and replace the batteries
in the battery holders (see figure D:1) Slide each battery
holder into the welding filter until it snaps in position. Note
that all settings will be reset to the original manufacturing
setting.
A\ The used batteries/worn out product parts should be
disposed of according to local regulations. The welding
filter should be disposed of as electronic waste.

STORAGE AND TRANSPORTATION

When stored as stated in technical specification, the
expected shelf life of the product is five years. The original
packaging is suitable for transporting and storage.

Bedienungsanleitung zur 3M™ Speedglas™ 9100

SchweiRer-Blendschutzkassette

TECHNICAL SPECIFICATION
WEIGHT:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
VIEWING AREA:
Speedglas 9100V 45 x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR protection: According to shade number 13
(permanent)

Switching time light to dark: 0.1 ms (+23°C)
Opening time dark to light see Recovery Delay table

(delay)

Light state: shade no 3

Dark state: shade no 5, 8, 9-13

Fail safe state: shade no 5

Battery type: 2 x CR2032 (Lithium 3V)

Operating conditions: -5°C to +55°C, RH < 90%,
non-condensing conditions
Storage conditions:
Welding filter without batteries: -30°C to +70°C, RH < 90%,
non-condensing conditions.
Extended period of storage: -20°C to +55°C, RH < 90%,
non-condensing conditions.
Lithium batteries:
Storage conditions: -30°C to +60°C, RH < 75%,
non-condensing conditions
Extended period of storage: +10°C to +25°C, RH < 60%,
non-condensing conditions.
5 years depending on
conditions of use

Expected service life:

BATTERY LIFE:

Speedglas 9100V 2800 hours (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 hours (solarpanel)
Speedglas 9100XX 2000 hours

Speedglas 9100XXi 1800 hours
MATERIAL

Welding filter: PA

Protection plate: PC

Silverfront PA

@®CHE

BEDIENUNGSANLEITUNG

Bitte lesen Sie die vorliegende Bedienungsanleitung
unbedingt im Zusammenhang mit der Bedienungsanleitung
zum Speedglas™ 9100 Schweilerkopfteil und den
Referenztabellen auf dem Merkblatt. Hier finden Sie Infor-
mationen zu allen zugelassenen Produktkombinationen
sowie Ersatz- und Zubehorteilen.

AUSPACKEN

lhr Speedglas™ 9100 Pack sollte neben der Blend-
schutzkassette eine dufRere und eine innere Schutzscheibe
sowie die Bedienungsanleitung und ein Merkblatt enthalten.

PRODUKTBESCHREIBUNG
Die vorliegende Speedglas™ 9100 Blendschutzkassette
darf nur in Kombination mit einem 3M™ Schweilerkopfteil
der Serie 9100 eingesetzt werden.




Die Speedglas™ 9100 Blendschutzkassette schutzt
vor gesundheitsschadigender UV- und IR-Strahlung,
entsprechend den Anforderungen fiir die dunkelste
Schutzstufe (13). Es handelt sich um einen permanenten
Schutz, unabhéngig davon, ob die Elektronik ein- oder
ausgeschaltet ist und, ob die Kassette sich in der Hell- oder
Dunkelstufe befindet.

WARNHINWEISE

Die richtige Produktauswahl, entsprechende Schulung und
Unterweisung sowie regelmaRige Uberpriifung und Wartung
der Ausriistung sind Grundvoraussetzungen fiir den sicheren
Betrieb und hdchstmdglichen Schutz des Anwenders. Die
Nichtbeachtung dieser Anweisungen und Warnhinweise sowie
die unsachgemafe Verwendung dieses Produktes kénnen zu
Gesundheitsschaden oder lebensgefahrlichen Verletzungen
flihren. Bitte beachten Sie neben den vorliegenden
Anleitungen auch alle lokalen Anweisungen und Vorgaben.

Bitte beachten Sie besonders die mit einem /A
gekennzeichneten Informationen dieser Bedienungs-
anleitung.

ZULASSUNG UND PRUFUNG

Die PSA ist gekennzeichnet mit dem CE-Zeichen und in
Ubereinstimmung mit der europaischen PSA Verordnung,
der  europaischen Richtlinie und harmonisierten
Européischen Normen (siehe Abb. F:1). Hier finden Sie
auch Informationen Uber die Benannte Stelle, die die
EUBaumusterpriifbescheinigung fiir die PSA ausgestellt
hat (Modul B) und gegebenenfalls die Benannte Stelle,
die fir die Uberwachung der Qualitatssicherung fir die
Herstellung der PSA verantwortlich ist (Modul D). Die EU
Baumusterpriifbescheinigung und die Konformitatserklarung
sind unter www.3M.com/welding/certs verflgbar.

EINSATZBESCHRANKUNGEN

A Verwenden Sie  ausschlieBlich originale  3M™
Speedglas™ Ersatz- und Zubehorteile, die in der
Referenztabelle auf dem beigefligten Merkblatt gelistet
sind und beachten Sie die Einsatzbedingungen, die im
Kapitel , Technische Daten* beschrieben sind.

A Andern oder modifizieren Sie die Schutzausriistung
niemals. Sollten Teile ausgetauscht werden missen,
benutzen Sie ausschlieBlich originale 3™ Ersatz- und
Zubehorteile. Die Nichtbeachtung dieser Anweisungen
sowie die unsachgemafe Verwendung dieses Produktes
kénnen zu lebensgefahrlichen Verletzungen oder
gravierenden Materialschaden fiihren, die eventuelle
Gewabhrleistungs- oder Haftungsanspriiche nichtig
machen. Setzen Sie das vorliegende Produkt nur in
Kombination mit den in der Referenztabelle genannten
Schweilerkopfteilen ein.

A Trager von Korrekturbrillen sollten sich der Tatsache
bewusst sein, dass beim Auftreten von starker StoRRenergie
von auBBen das Visier des Kopfteils sich so nach innen
verformen kann, dass dadurch die Korrekturbrille aus der
gewahlten Position gebracht oder sogar deformiert werden
kann. Hierdurch besteht eine potenzielle Verletzungsgefahr
fir den Trager des Kopfteils.

ASollte der Schweil¥filter nicht automatisch abdunkeln,
sobald der Lichtbogen geziindet wurde, unterbrechen
Sie die Arbeit und ergriinden Sie die Ursache der
Fehlfunktion, wie in dieser Bedienungsanleitung
beschrieben. Der dauerhafte Gebrauch eines fehler-
haften Blendschutzfilters kann zu Irritationen bis
hin zum vorlibergehenden Verlust des Augenlichtes
fihren. Wenn Sie den Fehler nicht beheben kénnen,
wenden Sie sich bitte an |hre Sicherheitsfachkraft oder
an die Anwendungstechnik der Abteilung Arbeits- und
Personenschutz lhrer lokalen 3M™ Niederlassung.

A Das vorliegende Kopfteil darf nicht zum LaserschweiRen
oder Laserschneiden eingesetzt werden. Der Einsatz
in solchen Bereichen kann zu schweren, bleibenden
Augen- und Gesichtsverletzungen bis hin zum Verlust
des Augenlichtes fiihren!

KENNZEICHNUNG

Blendschutzkassette: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Achtung! Bei den Ausfiihrungen in der Tabelle handelt es
sich um ein Beispiel (EN 379). Die jeweils giiltige
Kennzeichnung finden Sie auf dem Produkt.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Hel\stufe_,
Dunkelstufe(n)
Kennbuchstabe des Herstellers

Optische Klasse
Streuklasse
Homogenité

Klasse der Winkeleigenschaften
Zertifizierungszeichen oder Nummer der Priifnorm

AuRere Vorsatzscheibe: 3M 1 BT*
Innere Vorsatzscheibe: 3M 1 S
3M=Hersteller

1= Optische Klasse

S = Erhohte Festigkeit

BT= Schutz vor schnell fliegenden Partikeln mit mittlerer
StoRenergie (120m/s) bei Extremtemperaturen (-5°C
bis +55°C).

K= Schutz vor dem Verkratzen durch kleine Partikel

Wenn die Kennzeichnung der mechanischen Bestandigkeit
(F, B) der duferen Vorsatzscheibe und der Schweilmaske
nicht identisch sind, ist die geringere Schutzstufe fiir das
gesamte Kopfteil mafRgeblich.

*EN166: Wenn ein mechanischer Augen- und Gesichts
schutz vor schnell fliegenden Partikeln bei extremen
Temperaturen benétigt wird, muf® der Kennbuchstabe "T"
hinter der Kennzeichnung der mechanischen Festigkeit
vorhanden sein, "FT, BT oder AT". Ist der Kennbuchstabe
"T" nicht hinter der Kennzeichnung der mechanischen
Festigkeit genannt, darf der Augen- und Gesichtsschutz nur
bei Raumtemperatur eingesetzt werden.

Weitere Kennzeichnungen auf dem Produkt beziehen sich
auf andere Priifnormen.

A [Iﬂ= Bitte lesen Sie vor dem ersten Gebrauch die
Bedienungsanleitung.

Seriennummer = Herstellungsdatum (Jahr und Woche)

@ = Jahr
@ = Monat

E = Produkte mussen als Elektroschrott entsorgt werden.

VOR DEM EINSATZ

A Uberpriifen Sie das Kopfteil sorgféltig vor jedem Einsatz.
Gerissenes, unebenes oder zerkratztes Filterglas /
Vorsatzscheibe vermindert die Sicht und reduziert,
bzw. eliminiert die Schutzwirkung der Ausristung. Alle
verschlissenen oder defekten Teile miissen umgehend
durch originale 3M™ Ersatzteile ersetzt werden.
Ziehen Sie vor dem Gebrauch alle Schutzfolien von der
Blendschutzkassette und stellen Sie sicher, dafl sowohl
die innere als auch die &ulere Vorsatzscheibe an der
Blendschutzkassette angebracht sind.




FUNKTIONEN

EIN/AUS (ON/OFF) (SPEEDGLAS™
9100V/9100X/9100XX)

Zum Einschalten des Schweilfilters driicken Sie bitte die
Taste “On”. Der Schweif¥filter schaltet sich automatisch
nach einer Stunde wieder aus, wenn er nicht genutzt wird.

EIN/AUS (ON/OFF) (SPEEDGLAS™

9100XXI)

Die Speedglaskassette 9100XXi verfigt (iber einen
Bewegungsschalter, d.h. die Kassette schaltet sich
automatisch ein, sobald sie bewegt wird und schaltet sich
automatisch ab, wenn sie lber einen gewissen Zeitraum
nicht mehr bewegt wird.

SCHUTZSTUFE / TONUNG (SHADE)

Der vorliegende Schweilfilter bietet 7 verschiedene
Tonungsstufen, die in zwei Gruppen aufgeteilt sind —
Tonung 5 und 8 sowie die Ténungen 9 bis 13. Einstellung
der Tonungen 9 bis 13: Zur Ermittlung der aktuell
eingestellten Schutzstufe driicken Sie bitte die Taste
.Shade”. Eine blinkende Leuchte im Display zeigt die
eingestellte Schutzstufe an. Zum Andern der Schutzstufe
driicken Sie erneut die Taste ,Shade”, solange die Leuchte
blinkt. Driicken Sie die Taste ,Shade“ sooft, bis die von
lhnen gewiinschte Schutzstufe durch die Leuchte im
Display angezeigt wird. Zum Umschalten zu den Ténungen
5 bzw. 8 halten Sie die Taste “Shade” ca. 2 Sekunden
gedriickt. Zum Umschalten zwischen den Ténungen 5 und
8 verfahren Sie, wie oben beschrieben.

Bei allen Schweillprozessen sollte darauf geachtet werden,
dass die Auswahl der Schutzstufe entsprechend der Inten-
sitat des Lichtbogens vorgenommen wird (Abbildung E:1).

EINSTELLUNG DER EMPFINDLICHKEIT
(SENSITIVITY)

Die Einstellung der Detektorempfindlichkeit (Umschalten
des Filters von der Hell- auf die Dunkelstufe) erfolgt
Uber die Taste ,Sensitivity*. Durch die Einstellung der
Detektorempfindlichkeit kann man den Schweil¥filter
an die verschiedensten Schweilverfahren und Arbeits-
umgebungen optimal anpassen. Zur Ermittlung der
aktuell eingestellten Empfindlichkeit dricken Sie bitte
die Taste ,SENS". Eine blinkende Leuchte im Display
zeigt die eingestellte Empfindlichkeit an. Zum Andern der
Empfindlichkeit driicken Sie erneut die Taste ,SENSY,
solange die Leuchte blinkt. Driicken Sie die Taste ,SENS*
sooft, bis die von Ihnen gewiinschte Empfindlichkeit durch
die Leuchte im Display angezeigt wird.

Position Ml Fest eingestellte Hellstufe (Ténung 3) —

z. B. fir Schleifarbeiten

Etwas unempfindlicher als die Normal-
stellung. Bei stérenden Lichteinfliissen,

z. B. durch einen zweiten Schweiler in un-
mittelbarer Nahe.

Position 1

Position 2  Normalstellung. Fiir die weitaus meisten
Schweilarbeiten in Innenrdumen sowie im
Freien.

Stellung fiir Niedrig-Ampere-Schweillen.
Fur SchweiRarbeiten, bei denen geringe
Stromstéarken und / oder ein hochgetakteter
Lichtbogen vorliegt (z. B. WIG).

Stellung mit hoher Detektorempfindlichkeit.
Fir Schweilarbeiten mit extrem geringen
Stromstarken.

Position 3

Position 4

Position 5  Stellung mit der hochsten Detektorempfind-

lichkeit. Fiir SchweiRarbeiten (z. B. WIG) bei

denen der Lichtbogen teilweise verdeckt ist.

Position Ml Fest eingestellte Dunkelstufe — analog zu
einer eingesetzten Athermalscheibe

POSITION FESTSTUFE “HELL” M

Diese Position kann z.B. fiir Schleifarbeiten oder andere
"nicht schweilRenden" Aktivitdten gewahlt werden.

SPEEDGLAS™ 9100V/9100X/9100XX

In dieser Einstellung (Ténungsstufe 3) kann das Kopfteil
z. B. fiir Schleifarbeiten oder andere “nicht schweilenden®
Tatigkeiten eingesetzt werden. Zur Information fiir den Tréger
blinkt in dieser Einstellung die Leuchte im Display alle 8
Sekunden. Vor einer Schweiltatigkeit muss diese Einstellung
auf jeden Fall zurlickgesetzt und eine entsprechende
Tonung und Empfindlichkeit eingestellt werden. Wenn sich
der Schweilfilter bei Nichtbenutzung nach einer Stunde
automatisch ausschaltet, schaltet sich auch die feste
Einstellung ,Hell* bzw. ,Dunkel* automatisch mit ab.

SPEEDGLAS™ 9100XXi

Um die Kassette in den Schleifmodus zu schalten,
driicken Sie bitte den Einstellknopf auf der rechten Seite
des silbernen Hitzeschutzschildes (s. Abb. D:2) bis die
LED neben der Bezeichnung "Grind" blinkt (s. Abb. oben).
Die LED neben der "Grind-Anzeige" auf dem Display der
Blendschutzkassette blinkt alle 5 Sekunden auf, um den
Geratetrager zu informieren. Um den Schleifmodus wieder
auszuschalten, driicken Sie den o.g. Einstellknopf erneut.
Schaltet sich die Blendschutzkassette aus, startet diese
nach erneutem Einschalten automatisch im SchweiRmodus.

SPEICHERFUNKTION (SPEDGLAS™ 9100XXi)
THIOEEN

T

Die Blendschutzkassette 9100XXi verfugt Uber eine
Speicherfunktion und erméglicht dem Nutzer zwischen 2
programmierten Einstellungen hin- und herzuschalten.

Nachdem die erste Einstellung der Blendschutzkassette
vorgenommen wurde, besteht die Mdglichkeit eine zweite
Einstellung zu programmieren. Bitte driicken Sie hierzu
den Einstellknopf auf der rechten Seite des silbernen
Frontschildes fiir ca. 2-3 Sekunden. (s. Abb. D:2 - eine
blinkende LED (s. Bild oben) zeigt an, daf Sie sich im
zweiten Programm befinden.) Die Eingabe fiir die zweite
Einstellung kann jetzt vorgenommen werden. Um zwischen
den beiden Einstellungen hin- und herzuschalten, driicken
Sie den o.g. Einstellknopf fiir jeweils 2-3 Sekunden. Die
LED zeigt durch Blinken den Wechsel zwischen den beiden
Einstellungen an.

POSITIONEN 1-5

Sollte sich der Schweiltfilter nach Zindung des
Lichtbogens nicht automatisch abdunkeln, erhéhen Sie die
Sensorempfindlichkeit in einzelnen Schritten, bis der Filter fiir
das jeweilige Schweilverfahren zuverldssig abdunkelt. Sollte
der Schweil¥filter nach der Schweiltatigkeit nicht automatisch
in die Hellstufe umschalten, ist die Sensorempfindlichkeit
zu hoch gewahlt. In diesen Féllen reduzieren Sie die




Sensorempfindlichkeit in einzelnen Schritten, bis der Filter,
je nach Schweillverfahren automatisch abdunkelt und
automatisch wieder in die Hellstufe umschaltet.

POSITION W@ a
FESTSTUFE “DUNKEL”

Wenn sich der Schweilfilter bei Nichtbenutzung nach einer
Stunde automatisch ausschaltet, schaltet sich auch die
feste Einstellung ,Dunkel* automatisch mit ab.

EINSTELLUNG DER
AUFHELLVERZOGERUNG .

Mit der Einstellung “Delay” kann die Geschwindigkeit
eingestellt werden, mit der der Schweiftfilter nach
Beendigung des Schweillvorgangs aus der dunklen
Schutzstufe wieder in die Hellstufe zuriickschaltet. Bitte
beachten Sie hierzu die Abbildung (E:3).

KOMFORTEINSTELLUNG ZUM
HEFTSCHWEISSEN =
(SPEEDGLAS™ 9100V/9100X/9100XX)

Mit dieser Einstellung kénnen Augenirritationen, wie sie
speziell beim Heftschweilen entstehen (standiges Anpassen
an Hell- Dunkelzustidnde), vermieden werden. Diese Ein-
stellung nutzt eine Zwischenténung 5. Wird innerhalb von
2 Sekunden ein neuer Punkt geheftet, wird die Ténung 5
gehalten. Wird innerhalb von 2 Sekunden kein neuer Punkt
geheftet, schaltet der Filter auf die Hellstufe (Ténung 3).

Achtung: Beide Einstellungen Empfindlichkeit (Sensitivity)
und Aufhellverzégerung (Delay) werden im Display von der
gleichen Leuchte angezeigt.

“LOW BATTERY” ANZEIGE

Um die Funktion der Elektronik und der Einstellung zu
Uberprifen, betéatigen Sie die Einstellknépfe. Die LED's auf
dem Display blinken. Die Batterien miissen ausgetauscht
werden, wenn die “Low Battery’-Anzeige blinkt bzw. wenn
die LED-Leuchten im Display bei der Betatigung der
Einstellkndpfe nicht mehr blinkt.

Der Schweif¥filter ist mit drei Fotosensoren (s. Abb. A:1)
ausgerustet, die unabhangig voneinander reagieren und zur
automatischen Abdunkelung fiihren, sobald der Lichtbogen
geziindet wird. Wenn der Schweilfilter nicht automatisch
abdunkelt, kann es daran liegen, dass die Sensoren
verschmutzt sind oder daran, dass der Lichtbogen verdeckt
ist, also fiir die Sensoren nicht zu registrieren ist. Die
Sensoren miissen aus diesem Grund immer sauber und
unverdeckt sein, um einwandfrei zu funktionieren.

Der empfohlene Temperaturbereich fiir den Einsatz liegt
zwischen -5°C und +55°C. Blinkende Lichtquellen (z. B.
Warnlampen) koénnen die Elektronik des Schweil¥filters
irritieren und zu einem Flackern der Kassette fiihren.
Solche stérenden Einfliisse sollten vor der SchweiBarbeit
identifiziert und eliminiert werden.

REINIGUNG
Reinigen Sie Blendschutzkassette und Vorsatzscheiben mit
einem fusselfreien Tuch.

AUm eine Beschadigung des Schweilerkopfteils
auszuschlieRen, benutzen Sie niemals Losemittel oder
alkoholhaltige Desinfektionsmittel. Tauchen Sie das
Kopfteil nicht in Wasser und bespriihen Sie dieses auch
nicht direkt mit Flissigkeiten.

WARTUNG

Austausch der duBeren Vorsatzscheibe

Nehmen Sie das silberfarbene Hitzeschild ab, wie in der
Bedienungsanleitung des Kopfteils beschrieben. Entfernen
Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe und setzen Sie die neue
Vorsatzscheibe auf den Schweil¥filter. (Abb. B:1)

o ®W12345m

Austausch der inneren Vorsatzscheibe

Um die innere Vorsatzscheibe auszutauschen, muss
die Blendschutzkassette aus dem Kopfteil genommen
werden. Lésen Sie die gebrauchte Vorsatzscheibe von der
Blendschutzkassette wie in Abb. C:2 beschrieben. Lésen
Sie die Schutzfolien von der neuen Vorsatzscheibe und
bringen Sie an der Blendschutzkassette an, wie in Abb.
C:2 beschrieben.

Wenn Sie die optional erhaltlichen VergréRerungslinsen
nutzen mochten, setzen Sie diese bitte ein, wie in Abb. C:3
beschrieben.

Austausch der Batterien

Um die Batterien des Schweilfilters auszutauschen, muss der
Schweilfilter aus dem Kopfteil genommen werden. Ziehen
Sie die beiden Batteriehalter aus dem Schweif¥filter (wenn
nétig, nehmen Sie einen kleinen Schraubendreher zur Hilfe).
Legen Sie die neuen Batterien in die Batteriehalter, wie in
Abb. D:1 beschrieben. Schieben Sie die Batteriehalter wieder
in den Schweilfilter, bis diese einrasten. Achtung: Nach dem
Batteriewechsel werden alle Einstellungen des SchweiRfilters
auf die urspriingliche Werkseinstellungen zuriickgesetzt.

A Entsorgen Sie die gebrauchten Batterien ordnungs-

geman nach den lokal giiltigen Bestimmungen.

LAGERUNG UND TRANSPORT

Wird das Produkt gemaR den in dieser Bedienungsanleitung

genannten Lagerbedingungen gelagert, betragt die
maximale Lagerdauer 5 Jahre.

TECHNISCHE DATEN

GEWICHT:

Speedglas™ 9100V 160 g

Speedglas™ 9100X 180 g

Speedglas™ 9100XX 200g

Speedglas™ 9100XXi 200g

SICHTFELD:

Speedglas™ 9100V 45x 93 mm

Speedglas™ 9100X 54 x 107 mm

Speedglas™ 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas™ 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR Schutz: permanent  entsprechend

der Ténungsstufe 13
Umschaltzeit “Hell zu Dunkel”: 0.1 ms (+23°C)
Umschaltzeit “Dunkel zu Hell” s. Tabelle

Feststufe “Hell”: Tonung 3
Feststufe “Dunkel”: Tonung 5, 8, und 9-13
Filter ausgeschaltet: Tonung 5

Batterie, Typ:
Einsatzbedingungen:

2 x CR2032 (Lithium 3V)
-5°C bis +55°C; rel.
Luftfeuchte <= 90%; keine
Gefahr der Kondensierung
Lagerbedingungen:
Blendschutzkassette
ohne Batterie: -30°C bis +70°C, rel.
Luftfeuchte <= 90%, keine
Gefahr der Kondensierung
Erweiterte Lagerbedingungen: -20°C bis +55°C, rel.
Luftfeuchte <= 90%, keine
Gefahr der Kondensierung
-30°C bis +60°C, rel.
Luftfeuchte <= 75%, keine
Gefahr der Kondensierung
Erweiterte Lagerbedingungen: +10°C bis +25°C, rel.
Luftfeuchte <= 60%, keine
Gefahr der Kondensierung

Lithium Batterien:




Zu erwartende Lebensdauer: 5 Jahre in Abhangigkeit
von Einsatzdauer und
Einsatzharte

BATTERIE STANDZEIT:

Speedglas™ 9100V
Speedglas™ 9100X

2800 Stunden (Solarpanel)
2500 Stunden (Solarpanel)

Notice d’utilisation des filtres de soudage

3M™ Speedglas™ 9100.

2000 Stunden
1800 Stunden

Speedglas™ 9100XX
Speedglas™ 9100XXi

MATERIAL

Schweilfilter: PA
Vorsatzscheiben: PC
Frontschild, silber PA

EBCHED

NOTICE D’INSTRUCTIONS

Nous vous recommandons de lire attentivement, en
complément de ce document, la notice d'utilisation du
masque de soudage 3M™ Speedglas™ et le feuillet de
références ou vous trouverez les combinaisons de produits,
les piéces détachées et les accessoires approuvés.

CONTENU

Votre cassette optoélectronique Speedglas 9100 doit
contenir un filtre de soudage, une protection externe, une
protection interne, une notice d'utilisation et un feuillet de
références.

DESCRIPTION DU SYSTEME

Le filtre de soudage Speedglas 9100 est congu pour étre
utilisé seulement avec les coiffes de soudage de la série
3M Speedglas 9100.

Le filtre de soudage Speedglas 9100 aide a protéger les
yeux du porteur et apporte une protection permanente
(équivalent a une teinte 13, que le filtre soit a I'état le
plus clair ou le plus foncé, ou qu'il soit éteint), contre
les dangers liés aux rayonnements ultra-violets (UV)
et infrarouges (IR) émanant de certains procédés de
soudage a l'arc ou au gaz.

ATTENTION

Un choix correct, une formation, une utilisation et une
maintenance appropriées sont essentiels pour que le
produit puisse protéger ['utilisateur. Le non-respect de
toutes les instructions relatives a [Iutilisation de ces
produits et / ou le non-respect et du port correct de cet
appareil pendant toute la durée d’exposition peut nuire a
la santé de I'utilisateur et provoquer une maladie grave
ou une invalidit¢ permanente. Pour une adéquation du
produit a votre activité et une utilisation correcte, suivre la
réglementation locale en vigueur ou se référer a 'ensemble
des informations fournies.

A\ Une attention particuliéere doit é&tre portée aux
énoncés d’avertissements lorsqu’ils sont indiqués.

HOMOLOGATIONS

L'EPI est marqué CE et conforme au réglement EPI
Européen, directives et normes européennes harmonisées
énumérées dans la figure F: 1, qui contiennent également
des informations sur I'organisme notifié qui a délivré le
certificat d'examen CE de type pour I'EPI (module B) et,
le cas échéant, l'organisme notifié responsable pour
la surveillance du systeme qualité de la fabrication de
I'EPI (module D). Les certificats d'examen CE de type et
Déclaration de conformité sont disponibles a www.3M.com/
welding/certs.

LIMITES D’UTILISATION

A\ Nutiliser qu'avec des pieces détachées et accessoires
de la marque d’'origine 3M™ Speedglas™ listés dans
le feuillet de références et selon les recommandations
d’'usage données dans la Fiche Technique.

A Lutilisation de composés de substituton ou des

modifications non mentionnées dans cette notice
d'utilisation peut compromettre sérieusement le niveau de
protection apporté par I'équipement et invalider de ce fait
la garantie ou rendre le produit non conforme aux classes
de protection et aux homologations. A n'utiliser qu'avec des
coiffes de soudage listées dans le feuillet de références.

A Les protections oculaires portées sur des lunettes
correctrices classiques peuvent transmettre les impacts
s'ils se produisent, et de ce fait représenter un danger
pour les porteurs.

Asile masque de soudage Speedglas 9100 ne s’assom-
brit pas lors de I'amorce d'un arc électrique, arréter
immédiatement le soudage et inspecter le filtre de
soudage comme décrit dans cette notice. L'utilisation
prolongée d'un filtre qui ne s’assombrit pas peut
entrainer une perte temporaire de la vue. Si le probleme
ne peut étre identifié et corrigé, ne pas utiliser le filtre
de soudage, et contacter votre supérieur hiérarchique,
votre distributeur ou 3M pour assistance.

A L'utilisation de ce produit pour toute autre application
comme le soudage/coupage au laser peut entrainer des
blessures permanentes de I'ceil et la perte de la vision.

MARQUAGE DE LEQUIPEMENT

Filtres de soudage: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Remarque : Ce qui suit n'est qu'un exemple (EN 379).
La classification en vigueur est marquée sur la cassette
optoélectronique :

3/5,8/9-133M 1/ 1/1/2]EN379CE

Numéro d'échelon & éfat cla\rJ
Numéro d'échelon & éfat foncé
du fabricant
Classe optique
Classe de diffusion de la lumiére
Classe de variation du facteur de transmission dans le visible
(Classe de dépendance angulaire du facteur de transmission dans le visible
Numéro de la norme

Ecran de protection externe: 3M 1 BT *
Ecran de protection interne: 3M 1 S
3M = Fabricant
1= classe optique

= robustesse accrue

BT= Résistance a l'impact de particules a haute vitesse
(120 m/s) et énergie moyenne aux températures
extrémes (-5°C +55°C)

K= Symbole pour la résistance a la détérioration des
surfaces par les fines particules.

Si les symboles du marquage d'impact (F, B) ne sont pas
communs a la fois la plaque de protection extérieure et a la
coque du masque, le niveau de protection inférieur doit étre
affecté a I'ensemble de I'équipement de protection




* EN 166: si la protection contre les particules a grande
vitesse ades températures extrémes est requise alors la
protection des yeux sélectionnée devrait étre marquée
avec la lettre T immédiatementaprés la lettre d'impact, c'est-
adire FT, BT ou AT. Si la lettre d'impact est non suivie par
la lettre T, alors la protection des yeux doit seulement étre
utilisée contre les particules a haute vitesse a température
ambiante.

Des marquages supplémentaires sur le produit référent a
d'autres normes.

A Dﬂ = Lire les instructions avant utilisation
Numéro de série = Année, semaine de fabrication
i

€18

et

= Mois

E =Doit étre jeté en tant que déchet électrique et
= électronique

INFORMATIONS PREALABLES A L'UTILISATION
Inspecter avec précaution I'ensemble du filtre de soudage
Speedglas 9100 avant chaque utilisation. Des félures,
rayures ou petites perforations sur la partie en verre
ou sur la protection externe peuvent réduire la vision et
peuvent sévérement nuire a la protection. Toute piece
usée ou endommageée doit étre changée immédiatement.
Retirer tout film pelable de protection avant utilisation, et
s'assurer que la cassette de soudage est équipée de
protections interne et externe.

INSTRUCTIONS D’UTILISATION

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Pour allumer la cassette optoélectronique, appuyer sur le
bouton SHADE/ON. La cassette s’éteint automatiquement
aprés une heure d'inactivité.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Le Speedglas 9100XXi dispose d'une fonction de mise sous
tension et hors tension automatique.

TEINTE

Il existe sept niveaux de teinte différents au choix, divisés
en deux groupes : 5, 8 et 9-13 sont disponibles a I'état
foncé. Afin de vérifier I'état du réglage, appuyer sur le
bouton SHADE/ON momentanément. Pour choisir une
teinte différente, appuyer de nouveau sur le bouton SHADE
alors que le témoin lumineux clignote et appuyer ensuite
a plusieurs reprises jusqu'a ce que le témoin lumineux
corresponde a la teinte souhaitée. Pour passer d’un groupe
de teintes a l'autre (teinte 5, 8) a (teinte 9-13), maintenir une
pression sur le bouton SHADE/ON pendant 2 secondes.

La teinte foncée peut étre choisie selon les propositions du
tableau figure E :1.

SENSIBILITE

La programmation et la sensibilit¢ du détecteur (qui réagit a
la lumiére émise par I'arc de soudage) peuvent étre ajustées
pour s’adapter a plusieurs méthodes de soudage et conditions
d'utilisation. Pour visionner le réglage choisi, appuyer
briévement sur le bouton SENS. Pour choisir un autre réglage,
appuyer de nouveau sur le bouton SENS alors que le témoin
lumineux clignote et appuyer a plusieurs reprises jusqu'a ce
que le témoin lumineux correspondant au réglage souhaité
clignote, comme indiqué sur I'échelle ci-dessous :

Position Bl Verrouillée a I'état clair (teinte 3) en perma-
nence. Adaptée pour le meulage

Réglage le moins sensible. A utiliser s'il y

a des interférences dues aux arcs d’autres
soudeurs a proximité.

Position 1

Position 2  Position standard, a utiliser pour la plupart
des travaux de soudage en intérieur comme
en extérieur.
Position pour soudage a bas ampérage ou a
arc de soudage de luminosité réguliére (ex.
TIG)
Convient pour soudage a trés faible ampér-
age, utilisé par des appareils a TIG inversé
Réglage le plus sensible. Utilisé en soudage
TIG ou l'arc est partiellement caché.
Position [l Verrouillé a I'état foncé. Méme fonction
qu’un filtre de soudage passif.

Position 3

Position 4

Position 5

POSITION MODE MEULAGE :
(ETAT CLAIR VERROUILLE) =

Ce réglage pourrait étre utilisé pour le meulage ou d'autres
activités hors soudage.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Quand le filtre de soudage est en position claire (teinte 3)
la diode sous le symbole va clignoter toutes les 8 secondes
pour alerter [utilisateur. Le filtre de soudage doit étre
débloqué avant de commencer a souder, en choisissant la
sensibilité adaptée a I'activité. Quand le filtre s’éteint (aprés
une heure d'inactivité), il va automatiquement quitter I'état
verrouillé et aller a un niveau de sensibilité 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

12345m

Pour activer le mode meulage, appuyez sur le bouton coté
droit de la fagade avant argentée (voir fig D:2) jusqu'a ce
que la diode (a coté du symbole meulage) clignote (voir fig
ci-dessus). La LED a cété du symbole meulage clignotera
toutes les 5 secondes afin d'avertir [I'utilisateur. Pour
quitter le mode meulage, appuyez et relachez le bouton
a nouveau. Quand le filtre de soudage s'éteint, il retourne
automatiquement au mode soudage.

MISE EN MEMOIRE (SPEEDGLAS 9100XXi)

0

Ce filtre de soudage dispose de fonction de mise en
mémoire qui permet a I'utilisateur de choisir entre deux
réglages différents de soudage.

Quand le premier mode de réglage a été fait, vous avez
la possibilité de programmer un second réglage. En
maintenant enfoncé le bouton cété droit de la face avant
argentée (voir fig D:2) pendant 2-3 secondes (La LED, sur
l'llustration ci-dessus, indiquera par un clignotement que
vous étes dans le deuxieme mode de réglage) vous pouvez
régler le deuxieme programme manuellement.

Pour passer entre les deux différents réglages, maintenez
le bouton coété droit de la face avant argentée pendant
2-3 secondes. La LED indiquera par clignotement le
changement de réglage.

POSITION 1-5

Si le filtre ne s’assombrit pas convenablement pendant le
soudage, augmenter la sensibilité jusqu’a ce que le filtre de
soudage s‘obscurcisse comme souhaité. Si la sensibilité est
réglée a un niveau trop élevé, le filtre pourra rester a I'état




foncé une fois le soudage terminé a cause de la lumiere
ambiante. Dans ce cas, abaisser la sensibilité de fagon a ce
que le filtre s’éclaircisse et s’assombrisse comme souhaité.

POSITION VERROUILLEE

A LETAT FONCE =
Quand le filtre de soudage est en mode foncé verrouillé et
qu'il s’éteint (aprés une heure d’inactivité), il se remettra
automatiquement en position 2. La teinte utilisée pour
I'utilisation en mode verrouillé foncé est choisie par le
bouton SHADE/ON.

DELAI .

La fonction délai sert au réglage du temps de retour de
la teinte foncée a la teinte claire du filtre de soudage, en
fonction de la méthode de soudage et du courant utilisés.
Voir tableau figure (E:3). Le diagramme pour les choix de la
fonction délai est placé sous les voyants lumineux.
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MODE CONFORT POUR
LE POINTAGE. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ceréglage aide a diminuer la fatigue oculaire liée aux différentes
luminosités engendrées lors des opérations de pointage. Ce
réglage utilise une teinte claire intermédiaire (teinte 5). Si un arc
n‘est pas généré dans les deux secondes, le filtre de soudage
se repositionnera en teinte claire normale (teinte 3).

A noter que les fonctions de sensibilité et de délai utilisent
la méme diode d’indication.

LORS DE L'UTILISATION

Pour vérifier que les éléments électroniques et les boutons
sont en état de marche, presser les boutons, et les
diodes d'indications vont clignoter. Les piles doivent étre
remplacées lorsque l'indicateur de batterie faible clignote
ou lorsque les diodes de teinte et de sensibilité ne clignotent
plus lorsque I'on appuie sur les boutons. ¥

La cassette optoélectronique est équipée de trois capteurs a
la lumiére (voir Figure A:2) qui réagissent indépendamment
et permettent a la cassette de s’assombrir lorsqu‘un arc
électrique est amorcé. Le filtre de soudage peut ne pas
s’assombrir si les capteurs sont cachés ou si l'arc de
soudage est totalement masqué.

La plage de températures recommandée pour I'utilisation
de ce produit va de -5°C a +55°C.

Les sources lumineuses intermittentes (par ex., flashs de
sécurité) peuvent déclencher la cassette et la faire clignoter
alors qu'aucune opération de soudage n'a lieu. Cette
interférence peut se produire a grande distance ou par
réverbération. La zone de soudage doit étre protégée de
telles interférences.

INSTRUCTIONS DE NETTOYAGE

Nettoyer la cassette de soudage et les protections avec un

tissu doux et non-pelucheux.

A\ Pour éviter d'endommager le produit, n'utilisez pas de
solvants ou alcool pour le nettoyage ou la désinfection.
Ne pas immerger, arroser ou pulvériser directement
avec des liquides.

ENTRETIEN
Rempl t de la prot
Enlever la face avant argentée (voir la notice d’instructions

de la coiffe de soudage) et remplacer la protection externe
(voir figure B:1).

Rempl t de la prot
La cassette de soudage doit étre démontée pour remplacer
la protection interne, en retirant la protection interne a

o [T S

1 externe

1 interne

changer comme illustré sur la figure C:1. La nouvelle
protection interne doit étre insérée une fois que le film de
protection a été retiré comme illustré sur la figure C:2.

Le montage de la loupe (accessoire) est décrit sur la figure
C 3.

Remplacement des piles

Le filtre de soudage doit étre démonté du masque de

soudage pour pouvoir accéder au compartiment a piles.

Retirer le compartiment a piles (utiliser un petit tournevis

si nécessaire). Introduire les nouvelles piles dans le

compartiment & piles comme indiqué sur la figure D :1.

Insérer le compartiment a piles dans le filtre de soudage

jusqu'a ce qu’il s’y emboite entiérement. A noter que les

réglages reviendront aux réglages d’origine.

A Les piles utilisées et les pieces usagées doivent étre
mises au rebut selon la réglementation locale en
vigueur. Le filtre de soudage doit étre traité comme un
déchet électronique.

STOCKAGE ET TRANSPORT

Lorsqu'il est stocké conformément aux spécifications
techniques, la durée de conservation du produit est de cinq
ans. L'emballage d'origine est adapté pour le transport et
le stockage.

SPECIFICATIONS TECHNIQUES
POIDS :

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
CHAMP DE VISION :

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Protection UV/IR : Correspond a une teinte 13
(permanente)

Temps de commutation de
clair a sombre :

Temps de commutation
foncé a clair (délai) :

0.1 ms (+23°C)
voir le tableau des retours
en teinte claire

Etat clair : teinte 3

Etat foncé : teintes 5, 8, 9-13

Teinte de sécurité : teinte 5

Type de piles : 2 x CR2032 (Lithium 3V)

-5°C a + 55°C Taux
d'humidité RH < 90 %
sans condensation

Conditions d'utilisation:

Conditions de stockage:
Filtre de soudage sans piles: 30°Ca+70°C,
RH < 90%, sans
condensation
-20°Ca+55°C,
RH < 90%, sans
condensation
-30°Ca+60°C,
RH < 75%, conditions
sans condensation
Période de stockage prolongée: +10°Ca+25°C,
HR < 60%, conditions
sans condensation

Période de stockage prolongée:

Batteries au lithium:

5 ans selon les conditions
d'utilisation

Durée de vie prévue:




DUREE DE VIE DES PILES :

Speedglas 9100V 2800 heures
(panneau solaire)

2500 heures
(panneau solaire)

2000 heures
1800 heures

Speedglas 9100X

Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

MHCprKLI,VIﬂ no 3Kcnnyataymnm cBapo4Horo CBETO(bVIanpa

3M™ Speedglas™ 9100

MATERIAUX

Filtre de soudage : PA
Plaques de protections : PC
Face argentée PA

WHCTPYKLUUMA NO 3KCNNYATALUU
Moxanyiicta, nNpouMTanTe 3TU  UHCTPYKUWW BMeECTe
C VHCTPYKUMSIMM MO  3KcnfyatauMum W CrpaBOYHON
nHdopMaLmen Ha cBapoyHbIn WwmTok 3M™ Speedglas™, B
KOTOpbIX Bbl MOXeTe HanT1 nHgopmaLmio No AoMyCTUMbIM
KOMGMHBL[M;IM, 3anacHbIM YacTaM U akceccyapam.

YMAKOBKA
YnakoBka Baiero ceapouHoro cetocunstpa Speedglas
9100 pormkHa  BKMKOYAThb:  CBaPOYHbIA  CBETODUNLTP,
HapYXXHYIO 3aLLWUTHYIO MNACTUHY, BHYTPEHHIOK 3aLLUTHYHO
NMNacTuHY, VHCTPYKLMIO MO 3KCMIyaTauun W CrpaBouHYH
MHdopMaLmio.

OMUCAHUE

KoHcTpykumsi cBapoyHoro ceetodunstpa Speedglas 9100
npeaycMaTp1BaeT ero 1Cnofb30BaHKe TONMbKO B CBAPOYHbIX
wuTkax cepum 3M Speedglas 9100.

CpencTBo MHAOMBWAYanbHOW 3alMTbl a3 npu ceapke —
aBTOMaTUYECKUN CBapOYHbIi  cBETOUNLTP  Speedglas
9100 obecneyrBaET MOCTOSIHHYKO 3alUMTY rMa3 cBapLuuka
(13 cTeneHb 3aTeMHEHWs, HE3ABUCUMO OT TOrO HaXOAWTCA
UNLTP B CBETIOM WM TEMHOM COCTOSIHUM WIU  OH
BbIKMIOYEH) OT onacHoro ynberpacduonetosoro (UV) un

nHpakpacHoro (IR)  u3nyyeHusi, BO3HWKalOLWEro npu
3reKTPoAyroBbIX npoLeccax.

NPEAYNPEXOAEHUE

MpaBunbHbli  BbIGOp,  OOydYeHWe,  MNpuMeHeHne U
COOTBETCTBYIOLMIA  yXxof  SIBASOTCS  0bsi3aTenbHbIMU
ycrnoBusiMM  3(pPEKTUBHOM  3aLlUMTbl  MOMb3oBaTenNs.
HecobniogeHne Bcex TpebGoBaHWA  UHCTPYKUMA MO

3KCMyaTaLuuu 3TOro CpeAcTBa UHAWBWAYanbHOW 3alnTbl
nMnn HenpaBunbHas 3KCMnyaTauus U3fenust B TeyeHue
BCEro BpeMeHW HaXOXOEHWsi B MOTEHUMAnbHO OnacHom
cpefe MOXET HaHeCTU YpOH 3[0pOBbi0 MONb30BATens,
NpvBECTU K CEpbe3HbIM WM OMacHbIM  ANst  KWU3HW
3aboneBaHUAM Unu k NoTepe TpyAoCnocoBHOCTH.

[ns  Hagnexawein 1 NpaBUNbHOW  3KcnnyaTauun
cobrniofaiite MecTHble 3akoHofaTeNbHbIE akThbl, CBA3aHHbIE
C AaHHOI uHpopmaumen.
Ocoboe BHUMaHue
BblAeNIeHHbIM 3HaKOM

WH®OPMALINA OB OBA3ATENIbHOM

NOATBEPXAEHUU COOTBETCTBUA

COBMECTHO C  COOTBETCTBYIOLLMM  LUMTKOM  [aHHbIN
aBToMaTu4eckun ceetocunesTp obpasyer CU3 nuua ot
MeXaHU4eCKVX BO3AENCTBUIN, HEVOHU3VNPYHOLLINX U3IYYEHUIA,
6pb|3|’ pacnnaeneHHoro MetTanna wn ropayMx 4acrtuy.
V|3,EleJ'IVI$I MapKnpoBaHHble €AWHbIM 3HaKoM 06pau.|eHv|ﬂ
npoAyKuuMn Ha pblHKE roCcyAapCTB-4reHoB TamoxeHHOro
cowsa [f[. npowsm  npoueaypy — oBsi3atensHoro
noaTeepXaeHnsa cooTBeTCTBUA TpeGOBaHVIﬂM TEXHUYECKNX
pernameHToB TamoxeHHoro cotwsa TP TC 019/2011 «O
6esonacHocTn cpencTts VIH,ClVIBI/I,ClyEJ'IbHOI;I 3awuTbl». “

yAenuTte  npepynpexaeHUsIM,
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TP TC 020/2011 "OnekTpomarHuTHass COBMECTUMOCTb
TEeXHUYECKUX cpeacTs”.

CEPTU®UKATDI

[aHHbIii npogykT uMeet mapkupoeky CE n cooTsetcTyer
EBponeiickomy perynuposanuto  CWU3.  [upekTuBbl 1
EBponeiickiie cTaHAapTbl, KOTOPbIM COOTBETCBYET AaHHbIN
npoaykT, nepeyncneHbl Ha puc. F: 1, koTopbli Takke
COAepXUT  MHOpMaLMI O  YMOMHOMOYEHHOM —OpraHe,
KoTopbIi Bblgan Ceptudukar cooTBETCTBUS TpeboBaHUAM
avpektveel EC (Mogynb B) u, korga 31O npuUMEHUMO,
YNONHOMOY€EHHBIA OpraH, OTBETCTBEHHbIN 3a HabniogeHve
3a cuctemon kayectBa npoussoactea CU3 (mogyns D).
CepTudukatbl cootBeTcTBUSA TpeboBaHusaM aAupekTuBbl EC
n [leknapauusi cOOTBETCTBUS AOCTYMHbI Ha www.3M.com/
welding/certs.

OrPAHUYEHUA NPUMEHEHUA

A\ Vicnonbayiite Tonbko opuruHanbHbe 3anacHble Yactu u
akceccyapbl 6paHaa 3M™ Speedglas ™ nepeuncrneHHble
B TEXHNYECKOM MacropTe 1 B COOTBETCTBUM C YCIIOBUSIMI
onpeaeneHHbIMU B TexHn4eckon cneumdukaumm.

A\ Vicronb3soBaHne  cypporaTHbiX  KOMMOHEHTOB  Wiu
MoaMuKaLuii, He ONpeAeneHHbIX B 3TOW UHCTPYKLWW
no 3Kcrnnyarauun, MOXET CEPbE3HO CHU3WTL 3aLuUTy W
NAWNTL rapaHTU U NPUBECTU K TOMY, YTO MU3aenue He
GyAeT COOTBETCTBOBATH 3asiBMIEHHLIM YPOBHSIM 3aLLUThI
1 cepTucbukaram. VcronbayinTe Tonbko Co CBAapOYHLIMU
LUMTKaMK, NEPEYUCTIEHHBIMI B TEXHUYECKOM nacropre.

A 3au.unTa rmas, wucnonb3dyemas noBepx CTaH4aPTHbIX
KOPPEKTUPYOLWNX O4YKOB, MOXET nepedaesartb yaap, 4to
€034aeT onacHOCTb AN nonb3oBarens..

A\ B crniyuae He nepeksnioeHns cBapo4HOro ceeTodunbTpa
Speedglas 9100 B TeMHOe COCTOsiHUE B OTBET Ha
arnekTpoayry, HeobxoaMMO HeMeANeHHO OCTaHOBUTb
CBapKy 1 NPOBEpPUTb 3TOT CBETOUNLTP B COOTBETCTBUM
C 9TOW MHCTpyKumeir. [lpoporkeHve akcnnyatauum
CBapOYHOrO CBETOUNLTPA, He NepeknioyaloLerocs
B TEMHOE COCTOsIHWE, MOXET MPUBECTWN K BPEMEHHOWN
notepe 3penus. Ecnu ato npobnema He MoxeT GbITb
naeHTUUUMpoBaHa 1 UcnpasneHa — He WUCMOonb3ynTe
3TOT CBETOUNLTP, 06paTMTECh 3a NOMOLLBIO k Baluemy
PpyKOBOAUTENIO, ANCTPUBHIOTOPY MK B KOMMaHuio 3M.

A Vcnonb3oBaHue aToro n3goenna B pa60Tax, AN KOTOpbIX
OHO He npegHa3HadeHo, TaknxX KakK nasepHas CBapKa/
pes3Ka, MOXeT NpMBECTU K HeOﬁpaTMMbIM 3aboneBaHuaM
rnas v noTepu 3peHus.

MAPKUPOBKA
CBapoyHbIit ceeTodpunbTp: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

BHumaHue! 3to npumep no EN 379. PeanbHas
knaccudukaumsa ykasaHa Ha CBapo4HOM CBeTOUnbTpe:




3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Caetrioe cocro;mmeJ

TeMmHoe cocTosHue(s)
WneHtudukatop npoussoautens
OnTudeckuit knace
Knacc csetopaccesitns

Knacc HepaeHOMEPHOCTH CBETOBOrO KO3(AMLEHTa NponyCKaHHs:

Krnace yrnosoit sasHCHMOCTH CBETOBOTO KOSQXHLEHTa NPONYCHRHR (aKynsTaTBHo).
Howmep cTaHpapta

HapyxHas sawuTHas nnactuHa: 3M 1 BT *
BHyTpeHHss nnactuHa: 3M 1 S

3M= TlpoussoanTens

1= OnTudeckuit knacc

S=  [oBbllleHHas NPOYHOCTb

BT= YcTOM4MBOCTb K BO3AEUCTBUIO BbICOKOCKOPOCTHBIX
yacTvy npu cpefdHedHepruTuyeckom yaape. (120
M/C.) Npu aKCTpemarnbHbIx Temnepartypax (o1 -5°C go
+55°C)

K= 06 ycTON4YMBOCTM NOBEPXHOCTH K MENKUM YacTuLaM.

Ecnn cumeonbl ynaponpoyHocTn B mMapkuposke (F, B) He
ABMSIOTCS OOLWMMM AN BHELUHEN 3alWUTHOW MnacTuHbl
M Ans kopnyca wuTtka, 6onee HU3KUA ypOBEHb 3alMUTbI
[OMKEH BbITb NPUMEHEH A5 CBAPOYHOrO LWUTKa B cOope.

* EN 166: ecnu TpebyeTcs 3alymUTa OT BbICOKOCKOPOCTHbIX
YacTuL, MpyU  3KCTEMarnbHbIX — Temmnepartypax, Torga
BbIGpaHHbIN 3aLUUTHBIA CBAPOYHBIN LUMTOK AOIKEH UMETb
[ononHuTenbHylo Mapkuposky T, To ecTs FT, BT unu
AT. Ecnu Ha MapKkupoBKe 3alUMTHOTO CBapOYHOTO LWMTKa
otcyTcTByeT GykBa T, TorAa AaHHbI NMULEBOM  LIMTOK
[I0IDKEH UCMOmnb30BaTbCs NMPU HOPMaribHOM Temneparype

ﬂOI'IOJ'IHI/ITeJ'IbHaH MapKnpoBKa Ha npoAyKTe OTHOCUTCA K
OCTalibHbIM CTaHAapTam.

A Dﬂ = Mepep UCNONb30BaHWUEM NpoYnUTaiTe
VHCTPYKLMIO.

CepuitHbI Homep = oA 1 Heensi Npon3BoACTBa

@ =Ton
@ = Mecsy

ﬂ=ﬂ0]‘l)KHO YTUNU3MPOBATLCS Kak 3MeKTpuyeckoe u
aneKTPoHHOE 06GopyAoBaHye.

noaAroToOBKA K 9KCMIYATALUMN

BHumMaTenbsHO npoBepsinTe CBapOYHbIi CBETODUNLTP
Speedglas 9100 nepead kaxabiM MCMONb30BaHUEM.
TpecHyTble, MOKPbITbIE OKANWMHOW WK nouapanaHHble
cTekna cseTouUnbTpa WM 3aLUMTHbIE  MACTUHbI
YMEHbLLAT BUAMMOCTb 1 MOTYT CEPbe3HO YMEHbLIUTL
3awmTy. Bce noBpexdeHHble BneMeHTbl  [JOIDKHbI
6bITb HeMe[NeHHO 3aMeHeHbl. MMepen akcnnyaTaumeit
yAanuTe Bce 3aliUTHbIe NNEHKW C NnacTuH 1 ybeantech
B TOM, YTO CBapOYHbIi CBETOMUILTP 3alluLLeH
HapY>KHOW 1 BHYTPEHHEN 3aLMTHBIMW NnacTUHaMu.

MHCTPYKLIMMM MO HACTPOUKAM

BKIN/BbIKI1 (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Ona  BknioyeHust  cBeTOPUNBLTPA  HaXMUTE
SHADE/ON. CeapouHblii  cBETODUNLTP
aBTOMaTMYecku nocne 1 4aca NpocTost.

KHOMKY
BblIKIlOYaeTCst

ABTO BKN/BbIKJT1 (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi

3ATEMHEHMUE

CeMb pasnnyHbIX HOMEPOB 3aTeMHEHWsI, pasaeneHHbIX Ha
nase rpynnbl (5, 8) n (9 — 13), MoryT GbiTb BbIGPaHbI ANs
nepexoaa B TeMHOe COCTOsiHWE. [OCMOTPeTb Ha TekyLmii
HOMEP 3aTeMHEHUS MOXHO KPaTKOBPEMEHHBIM HaxaTuem
Ha kHorky Shade/ON. Yto 6bl BbIGpaTh Apyron Homep
3aTEMHEHNs, MOBTOPANTE HaxaTus, Npu  MuraloLiem
vwHaovkatope, Ha kHornky Shade/ON. [epemectute
MUraIoLLNA UHAMKATOP Ha JKeNaeMblii HOMEp 3aTEMHEHUS.
[ina nepexopa “3 OAHOW rpynMbl 3aTEMHEHWsI B APYryto,
HaXKMUTe 1 yaepxuBainTe 2 cekyHabl kHornky Shade/ON.

Homep 3aTeMHEHUst MOXET BbITb BbIOpaH B COOTBETCTBUE C
Tabnuuen Puc. (E:1)

YYBCTBUTEJIbHOCTb

YcTaHoBKa YyBCTBUTENBLHOCTU CUCTEMbI Onpefensiolen
CBapOYHyl0 Ayry MOXeT BbiTb HacTpoeHa ANs pasfnyHbIX
CBapOYHbIX MPOLECCOB UM ycrioBuin paboyero mecra.
MocMoTpeTb  Tekyllyld  YCTAHOBKY —YyBCTBUTENbHOCTU
MOXHO KpaTKOBPEMEHHbBIM HaxaTuem Ha kHomky SENS.
Uto6bl BbIGpaTh APYrylo yCTAHOBKY, MOBTOPSINTE HaxaTus
Ha kHonky SENS, noka muratoLmii MHAMKaTop He MoKaxeT
Tpebyemyto yCTaHOBKY Ha LKane Bblllie UHANKATOPOB.

Monoxenve Ml Bce Bpems 3a6r10KMpoBaH B CBETIIOM
COCTOSIHUM (3aTeMHeHue 3).
Vcnone3yetca npu wnudoske.
YcTaHoBKa HauMeHbLLe YyBCTBUTENb-
HOCTU. McrnonbayeTcsi ecnu Apyrast
cBapoyHasi Ayra no 6nmsocTu cospaet
NIOMexH.
HopmarnbHoe nonoxeHue.
Wcnonb3yeTcs Ans GonblnHCTBa
CBapOYHbIX PaGoT, BbINOMHAEMbIX, Kak B
NOMeLLEHUN, TaK 1 CHapyXw.
MonoxeHne ana HM3KoaMNepHOA
CBapKu UNK A5t CBapku CO CTabuIbHOI
cBapo4Hoii Ayron (Hanpumep, TIG
cBapka).
MonoxeHue Ans o4eHb HU3KOaMMepHO
CBapku, UCMOMnb3yeTcst NP UHBEPTOPHO
TIG cBapke.
HawBbIcLas cTeneHb CBETOHYBCTBUTE-
nbHOCTK. VicnonbayeTcsa npu TIG
cBapke, korfja ayra Mectamn
HepocTynHa Anst HabnoaeHus.
Monoxenve Ml 3a6noknposaH B BbIGPaHHOM
3aT@MHEHHOM COCTOAAHUM. DYHKLMSA
NacCcMBHOTO CBapOYHOTO CBETOUILTPA.

MonoxeHue 1

Monoxexue 2

Monoxenue 3

Monoxexue 4

Monoxexue 5

NMONOXEHUE 3ABNTIOKUPOBAH @uzsass=
B CBET/IOM COCTOAHUU o

[aHHas yHKUMS MOXET WUCMOoMNb30BaTbCsA MpY LWMgoBKe
UNW ApYron onepauuu, He CBA3aHHOW CO CBAPKOVA.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

3710 nonoxeHne MoXeT OblTb  ycTaHOBMEeHO Ans
WnnhoBKM  UNW - pyroit  paboTkl, He CBR3aHHOW CO
cBapkoi. Kaxable 8 cekyHa uHaukatop Gyder murate u
HanoMMHaTb MOMbL30BATENIO, YTO CBAPOYHbIi CBETOUIETP
3abrnokupoBaH B CBETNIOM COCTOSIHAM (3aTemHeHue 3).
CBapouHbIii cBETOUNLTP A0mKeH ObiTb pa3bnokuposaH
nepef NpOBEAEHUEM  CBapouHbiX paboT,  BbIGOPOM
YCTaHOBKW ~ YyBCTBUTENbHOCTU MpeaHa3HayeHHoW Ans
CcBapKu. BblknioveHne  cBapouyHoro  csetodunsTpa
(nocne 1 yaca npocTosl) aBTOMATUYECKU BLIBOAWUT €ro
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n3 386]'IOKVIp0BaHHOI'O COCTOAHMA  ©
nonoXxeHne 4yBCTBUTENTbHOCTU paBHOe 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

yCTaHasnusaet

[ins akTMBaUMM pexuma "3aumcTka’, HaxumanTe Ha KHOMKY
B NPaBOii 4YacTu BHeLLHelN cepebpucToi NNacTuHbl (CM. puc.
D:2) fo Tex nop, Noka CBETOAVOAHbIN MHAWKATOP HE Ha4HET
MuraTb psAoM C CUMMBOMIOM "3aumctka" (CM. puC. BbIle).
CeeToanon HanmpoTuB cumBona "sauuctka" Oyger muratb
Kaxable 5 cekyHa ANs npedynpexaeHust nonb3oBaTers.
[ins OTKNIOYEHNs! AAHHOTO pexuMa HaXmute U OTnycTUTe
KHOMKY BHOBb. 1PN OTKIIIOYEHWN CBApOYHOrO UNbTpa, OH
aBTOMaTWYeckn nepeaeT B CBApOYHbIA PEXUM.

OYHKUUA NAMATU (SPEEDGLAS 9100XXI)

CBapoyHbIvi hunbTp obnagaeT dyHKuMen namsaTu, kotopas
MO3BONSIET MONb30BATENO MEpekniodaTbcs MeXAy AByMSs
pasHbiMM HacTpoiikamu. Korga nepsblii Habop HacTpoek
BbICTaBIIEH, TO MOXHO 3anporpammMunpoBaTh BTOpOii HaGop.
3axumas KHOMKY, HaxoAsLLytCst Ha cepebpucToli CTopoHe
cnpasa (cMm. puc. D:2) B TeueHne 2-3 cekyHa (cBeToauon,
0603Ha4eHHbIN Ha PUCYHKe BbllLe, ByAeT Muratb O TOM YTO
BKIIOYEH BTOPON PEXMUM) Bbl MOXKETE BPYYHYIO BbICTABUThL
Habop HacTpoekK AN BTOPOro pexuma.

,D,J'Iﬂ nepeknveHna Mmexay AByMs pexuMmamMmn 3axmnTte
KHOMKY, HaXOAALLYIOCS crpaBa Ha cepebpucTolt CTOpoHe,
Ha 2-3 cekyHabl. MuraHve ceetoamosa Gyaet ykasbiBaTb
V3MEHEHWE HaCTPOEK.

NONOXEHUE 1-5

B cryyae, ecnv npu cBapke CBETOMUILTP He 3aTEMHSIETCS,
KaK MOMOXEHO, yBENWUMBAWNTE YyBCTBUTENbHOCTb A0 TEX
nop, noka cpabaTbiBaHue CBapo4YHOro CBETOUILTPa
He CTaHeT YCTOMYMBbIM. YCTAHOBKAa CIIMLLKOM BbICOKOTO
YPOBHSI YyBCTBUTENLHOCTU MOXET OCTaBUTL CBETO(UNLTP
B TEMHOM COCTOSIHUM MOCME 3aBEPLUEHWSI CBApKM W3-
3a BMAWSIHUA  OKpyxallero ceeta. B atom cnyyae,
MOHWU3LTE YPOBEHb YyBCTBUTENBHOCTM, YTOGbLI CBAPOYHbIN
CBETOUNLTP 3aTEMHSNCS U BLICBETIISNCS, Kak MOMOXeHO.

NONOXEHUE

3ABJIOKUPOBAH oo RPPEENE sg
B TEMHOM COCTOSAHUU o=

B cnyyae ycTaHOBKM NonoxeHust 6rioknposkn ceeTounsTpa
B TEMHOM  COCTOSHUM,  BbIKIIOYEHME  CBApOYHOTO
cBeTocunsTpa (nocne 1 yaca nNpocTosi) aBTOMAaTUHECKU
BbIBOAWT €ro U3 3abMOKMPOBAHHOTO  COCTOSHUA U
yCTaHaBMMBaEeT MOMOXeHNe 4yBCTBUTENBLHOCTU paBHOe 2.
Homep 3atemHeHuns, KoTopblii Byaer wcnonb3oBatbcs B
TEMHOM COCTOSIHWM, BbiGupaetcst kHonkot SHADE/ON.

3AnEPKKA @)

®yHKUMS  3a[1epXKM  UCMONb3yeTCs  ANs  YCTaHOBKM
3a/lepXKn BO3BpaTa CBapOYHOro CBETOUNETPA U3 TEMHOTO
B CBETNOE COCTOSHME, B 3aBUCKMOCTM OT TUMa CBapku U
cunbl Toka. Cmotpu Tabnuuy Puc. (E:3). Lkana eeibopa
3a71epPXKN PaCMONOXeHa HUKE NHANKATOPOB.
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KOM®OPTHbIV PEXUM ANA
CBAPKU NMPUXBATKAMM. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

OTa ycTaHOBKa MOXET MOMOYb CHSATb YCTanoctb C
rmas BO3HMKalllee K3-3a TOro, YTO rnasa MOCTOSAHHO
NoACTPanNBalOTCH NOA Pa3fuyHbIi YPOBEHb OCBELLEHUS B
npoLiecce cBapku npuxsatkamu. Pexxum ceapku npuxsarkamm
MCTONb3yeT  MPOMEXYTOYHOe,  CBETIOE  COCTOsiHUE
(3aTemHeHne 5). Ecnn cBapouHas Ayra He 3axokeTcst B
TeYeHue 2 CeKyHA, CBapOUHbIii CBETOUNILTP NEPEKITIOYNTCS
B HOpPMarbHOE CBET/0e COCTOsIHNe (3aTeMHeHe 3).

3ametbre, YTO (yHKUMKM YyBCTBUTENBHOCTU W 3apepku
NCNONb3YKT OOHU U Te XXe NHOMKATOPbI AN 0T06pa>Keva.

SKCMNYATALMA

MpoBepbTe, 4YTO SNEKTPOHWMKA U KHOMKM B paboyem
COCTOAHUN, HaXMUTE Ha KHOMKU — WHOUKATOPbI 6y,qu
Muratb. BaTapeVIKM HeO6XO,Cll/IMO 3aMeHuTb, Korga muraet
nHOMKaTop paspsana 6aTapeeK wnun Korga, He wmuraet
VHOMKATOp 3aTEMHEHUs UMM YyBCTBUTENBHOCTW, NpW
HaxaTun Ha cootseTcTaytoLyto kHorky. [_F

CBapouHblii  cBeTounbTp  obopynoBaH  Tpemsi  ¢poTo
ceHcopamu (cM. Puc. A:1) paboTanolmx HesaBUCUMO,
M Tepekrioyalolmnx CBeToUNLTp B TEMHOE COCTOsHUE
B MOMEHT 3axuraHus Ayru. [ns  npaBunbHOro
hYHKUMOHMPOBAHWSI CEHCOpbl CBapOYHOTO CBETOUNLTPa
[IOMKHbI BbITb BCE BPEMS YUCTLIMU U He 3a6rOKMPOBaHHbLIMU.

PekomeHayemblii  TemnepaTypHblii  AuanasoH  paboTbl
nsnenusi ot -5°C go +55°C.
Mwuratowme VNCTOYHVKN ceeta (Hanpumep,

CTPOBOCKOMUYECKNIA  UCTOYHMK CBETa) MOryT Bbl3BaTb
MuraHve cBapoyHoro cwunetpa 6e3  ceapku.  OT0
BMeLLaTeNbCTBO  MOXET  MpoucxoauTb Ha  Gonbluom
paccTosiHUM M/unu OT OTpakeHHoro ceeTa. MecTo cBapku
[IOIDKHO BbITh OrpaxJeHo OT Takux Momex.

MHCTPYKLMM NO OYUCTKE

YMCTKy CBAPOYHOrO CBETOMUNLTPA U 3aLUMTHBLIX NNAcTUH

OCYLLECTBNSANTE He OCTaBMAILIEH BOMOKOH TKaHbi MM

6aikon.

/A Bo nsbesxaHne nospexaeHns NpoayKTa He NcronbayiTe
pPacTBOPUTENM UMW CIINPT AN YACTKN UMK Ae3UHPEKLNM.
He norpyxaiite B Bogy W He nojBepraiTte npsMomy
BO37ENCTBINI0 NOTOKA XMAKOCTH.

TEXHWYECKOE OBCITYXXUBAHUE

3ameHa Hapy)XHOW 3aLMUTHOM NNACTUHBI.

CHuMUTEe  cepebpucTylo  (PpOHTanbHyl YacTb  (CM.
VHCTPYKLUMIO MO 9KCTIlyaTaLyuy CBapOYHOTO  LUMTKA) U
3aMeHWTE HapyXHY0 3aLMUTHYI0 NnacTuHy (cm. Puc. B:1)

3ameHa BHyTpeHHel 3alMTHOW NNacTUHBbI.

[na  3aMeHbl  BHYTPEHHENW  3alUTHOA  NMacTUHbI
CBapOYHbIN CBETOUNLTP AOMKEH ObiTb BbIHYT, yaanute
MCMOMb30BaHHYI BHYTPEHHEK 3aLUUTHYIO MMacTUHy, Kak
nokasaHo Ha Puc. C:1. HoBas BHyTPeHHsis 3aluTHas
nnactMHa pAomkHa ObiTb BCTaBNeHa mnocne yaanexus
npefoXpaHNTENbHO NNEHKN, Kak nokasaHo Ha Puc. C:2.

YBenuunTenbHble JMH3bI  (MPUHAANEXHOCTN) yCTaHaBM-
MBaloTCH, Kak nokasaHo Ha Puc. C:3.

3ameHa 6aTapeek

BbIHETE  CBapOYHbIi  CBETOUMLTP, BbIHBTE AepxaTenu
6aTtapeek (ecnn HeobxoauMO, MUCMOMb3yiTe ManeHbKyto
0TBEPTKY) W 3ameHuTe GaTapeiiku B Aepxartenu 6atapeek
(cm. Puc. D:1). 3agBuHbTe pepxartenu 6Gatapeek B
CBapOYHbIii CBETOMUILTP, NMOKa OHW He 3aduKcupyloTcs
Ha cBOoeM MecTe. 3ameTbTe, YTO BCE YCTaHOBKM BEPHYTCS K
CBOVIM 3aBOACKUM 3HAYEHUSIM.




/\ Vicnonb3oBaHHble  GaTapeikn/U3HOLWEHHbIE  YacTy
nsgenus OOomKHbl BbITb YTUNM3npoBaHbl B COOTBETCTBUN
C MECTHbIMW 3aKOHOAATENbHbIMW aKTaMu. CBapOHHbIVI
cBeTOUNLTP  AOMKeH ObiTb  yTUNM3MpOBaH,  Kak
BMNEKTPOHHbIE OTXOAbI.

XPAHEHUE U TPAHCNOPTUPOKA

Cpok XpaHeHWst U 9Kcnnyatauuu npu  cobniogeHun
TEXHUYECKNX pekoMeHAauuii cocTasnsieT 5 neT ¢ patbl
usrotoBnenns.. OpuriMHanbHas ynakoBka MOAXOAWUT ANs
TPaHCMOPTUPOBKM U XpaHeHusi. [lata  M3rotoBneHust
3akogupoBaHa B CEPUMHOM HOMepe aBTOMaTU4YecKoro
cheTopunsTpa, KoTopbit umeeT copmat MMHHxxxxxx, roe
nepBble ABe Lndpbl 0603HaYalOT KOA roAa U3roToBMeHNs, a
cneayiolme aBe — Hefenio U3roToeneHus. Hanpumep, ecnn
CepuiiHbIN HoMep nmeeT Bua 3208XXXXXX, TO CBETODUNLTP
nsrotoeneH Ha 8-n Hepene 2012 roga (kop roga 32
cootBetcTByeT 2012 roay, koa 33 — 2013 roay n 1.4.)
CPOK CNny>XBbl U TAPAHTUU

Cpok cnyx6bl JaHHOTO U3[enuUst cocTaensieT 5 neT ¢ Aatbl
narotoBnexns. [pu Hanuuum nospexaeHUn wuspenve
[I0IKHO BbITh HEME/NEeHHO 3aMeHeHO. [apaHTUiiHbI Cpok
Ha aBTOMaTUYECKWIA CBETOUNLTP COCTaBNsAEeT 24 mecsaua ¢
[aTbl NpoAaXu U3aenus.

TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKU

BEC:

Speedglas 9100V 160 r
Speedglas 9100X 180 r
Speedglas 9100XX 200r
Speedglas 9100XXi 200r
MOJE 3PEHUA:

Speedglas 9100V 45 x 93 Mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 Mmm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
YO/UK 3awmra: B cootBeTCcTBUM C HOMEpOM

3aTeMHeHns 13 (NOCTOAHHO)
Bpewmsi nepekntoueHnst
13 CBETIION0 B TEMHOE:
Bpemsi oTkpbITHS B
cBeTnoe (3apepxka)

0.1 mc (+23°C)

cM. Tabnuuy 3agepxka
Bosspara

CBeTrnoe cocTosiHue: 3atemHeHne No 3
TeMHOoe cocTosiHMe: 3atemHeHune No 5, 8, 9-13
CocrosHue HeucnpasHocTu: 3aTemHeHne No 5

IHCTpyKUiA 3 ekcnnyaTauii 3BaproBanbHOro

Tvin Gatapeek: 2 x CR2032 (Jlntuesble 3V)
Temnepatypa akcnnyatauum: ot -5°C go +55 °C,
npy OTHOCUTENbHO
BnaxHocTu < 90%,
npw yCroBWK OTCYTCBUS
KOHAeHcaLum

Ycnosusi xpaHeHus::
CBapoyHbIit cBeTODUNLTP
6e3 batapeit: o1 -30° C go +70° C, npu
OTHOCUTENbBHOMN BNAXHOCTH <
90%, Npyn ycrnosumn oTcyTCBUA
KOHAEeHcaLmmn

[nuTenbHbI nepuoa
XpaHeHus: o1 -20° C po +55° C,
npu OTHOCUTENBLHON
BrnaxHocTn < 90%,

fpy YCroBUW OTCYTCBUS
KoHZeHcauum

ot -30° C go +60° C,
npy OTHOCUTENBHOM
BNaXHOCTU < 75%,

npu YCroBUW OTCYTCBUS
KOHAEHcaLmm

TNutnesbie GaTtapen:

[AnutenbHbin nepuog
XpaHeHus: ot +10° C po +25°C,
npy OTHOCUTENbHO
BNaXxHOCTU < 60%,

npu yCrIoBUM OTCYTCBUS

KOHAEHcaLmMmn

5 reT B 3@BUCUMOCTM OT
YCMOBUIA 3KCMIyaTaumm

CPOK CIYXXBbl BATAPEEK:

Cpok aKcnyarauum:

Speedglas 9100V 2800 yacos
(conHeyHasi naHenb)

Speedglas 9100X 2500 yacoB
(conHeyHasi naHenb)

Speedglas 9100XX 2000 yacos

Speedglas 9100XXi 1800 yacoe

MATEPUAN

CpapouHblit cBeTounetp: PA

BawumTtHas nnactuHa: PC

CepebpvcTas nnactuHa PA
Opuanyeckuii agpec nsrotoutens: 3M Lseuns AB,

yn. OpHcta XeanyHaa 35, Marved, SE-785 30 Lseuus.
CpenaHo B LLiseuun

cBiTnoBigobuBar4oro cginbtpy IM™ Speedglas™ 9100

IHCTPYKL|IA 3 EKCMTYATALII

Byab-nacka, npouvTaiiTe [aHy iHCTPYKUii pas3oMm i3
iHCTpyKUisiMKM 3 ekcnnyaTauii Ta AoBiAKoBow iHbopmMaLieo
o 3saploBanbHoi mackn 3M™ Speedglas™, y skux Bu
3MoXeTe 3HanTK iHhopMmaLiio Npo AonNyCTUMI KoMGiHaLi,
3anacHi YacTuHM Ta akcecyapu.

YNAKOBKA

YnakoBka Baluoro 3BaptoBanbHOro CBiTNOBIAGVBaKYOro
dineTpy Speedglas 9100 noBMHHA MICTUTU: 3BaptoBanbHUIN
CBITNOBIAGVBaOYNIA iNbTP, 30BHILLHIO 3aXUCHY MNAcTUHY,
BHYTPILLUHIO 3aXWUCHY MNacTUHy, IHCTPYKUilo 3 ekcnnyatauii
Ta [0BiAKOBY iHpopmalLlito.

onuc

KoHcTpyKuis 3BaptoBanbHOro CBITNOBiA6VBaYoro instpy
Speedglas 9100 nepenbayae Oro BUKOPUCTAHHS TiMbku
y 3BaptoBanbHuX Mackax cepii 3M™ Speedglas 9100.
Baci6 iHaMBigyanbHOro 3axucTy ovel npv 3BaproBaHHI —
aBTOMaTUYHUI 3BaptoBasibHWIA CBITNOBIAGUBaKOYMI inNbTP
3M™ Speedglas 9100 3abe3nedye NOCTINHWIA 3axXUCT oYeit
3BaptoBarnbHuka (13 CTyniHiB 3aTEMHEHHS, He 3anexHo Bif,
TOro 3HaXOAUTLCS PiNbTP Y TeMHOMY abo CBITNOMY CTaHi Yn
y BUMKHEHOMY) Bia HebesneuHoro ynbtpacionetosoro (UV)
Ta iHpayepBoHoro (IR) BUNPOMIHIOBAHHS, BWHMUKAOYOro
NPy eneKkTpoayroBKX npoLiecax.
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NMONEPEOXXEHHA
MpaBunbHuin  BWGIp, HaB4YaHHA, BWKOPUCTaHHS  Ta
BiAnoOBigHWA  gornad, € 0GOB'A3KOBMMM  yMOBaMu
edeKTMBHOrO  3axuCTy  kopucTyBaya. HegoTpumaHHs
yCiX BUMOr iHCTPYKUiiA 3 ekcnnyatauii AaHoro 3acoby
iHauBigyansHoro 3axucty Talabo HenpasunbHa
ekcnnyartalis BUpoby NpoTAroM BCbOMO Yacy 3HaXOMKEHHS!
y MOTEHLjHO Hebe3ne4yHoMy CepefjoBULLi, MOXe HaHecTu
LWKOAM 3A0POB’I0 KOpWUCTyBaya, MPUBECTU A0 CEPUO3HWX
abo HebesneuHux ANna XWTTS 3axBoprtoBaHHSM abo Ao
BTpaTU npauesgatHocTi. [na HafiiHoi Ta npaBuibHOT
ekcnnyarauii BUKOPUCTOBYWTE MicLEBi 3akoHOAaBHI akTu,
noB’si3aHi i3 AaHoto iHdopmalieto.

/\ Ocobnuey ysary npwm,
BUAINEHMMMU 3HAKOM

[O3BOJIN TA CEPTUDIKATU

313 wmapkyetbca CE Ta Bignosigae €poneicbkomy
MonoxenHio 313, pAupekTMBaM Ta  rapMoOHI30BaHUM
€BpONEeNCbLKMM CTanaapTam Sk HaBedeHo Ha man. F:1, akun
TakoX MiCTUTh iHcopmauito npo BignosigansHuit OpraH,
AKkuii BuaaB ceptudikat €C Ha eksameH Ha icnut PPE
(mozynb B) Ta, konu ue 3acTocoByeTbes, BignosiganbHumn
opraH, sikomy ©6yno HagaHo MOBIOMMEHHs  Ans
CMOCTEPEXEHHSI 32 CUCTEMOID SKOCTI BUroTOBREHHSI PPE
(moaynb D). Ceptudpikatn €C LWO[O TUNOBOrO KOHTPOMO
Ta [eknapauis BignosigHocTi gocTynHa Ha www.3M.com/
welding/certs

Te nonep

[aHa npopykuis Takox Bignosigae BuWMOram TexHIYHOro
pernameHTy 3acobiB iHAMBIAyanbHOrO 3axucty  Ykpainu

Ne761 (OCTY EN 166, ACTY EN 379). cid:image001.
png@01D3C1B6.3CI9BABCO
[lopatkoBy iHcpopmaLiito  LWoA0  nokanbHOi - cepTudikauii

[laHoi NpoayKuii BU MOXeTe 3anpocuTii B YNOBHOBAXKEHOTO
npeactasHuka Komnawii 3M B YkpaiHi — TOB «3M YkpaiHa
(KOHTaKTV BKasaHi B iHCTPyKUii 3 ekcrinyaradii).

OBMEXEHHSA Y BUKOPUCTAHHI

A\ BukopucToByBaTM  Tinbku 3 opuriHanbHuMu  3M
3anacHMMK YacTMHaMu Ta akcecyapamu, siki nepeniveHi
B Opowypi, i TiNnbkn B TUX ymoBax, siki nepenbadeHi
iHCTpyKUieto no ekcnnyatauyii.

A\ BukopucTanHs ansTepHaTUBHUX KOMMOHEHTIB
abo mogudikauin, ki He 3a3HadeHi B iHCTPYKUIi
KOpUCTYBa4a MOXeE CEepo3HO MOLUKOAUTU 3axuCT i
MOXe NpU3BECTW [0 BTpaTW npeTeHsii no rapaHTii abo
3pobuTM MpoaykT — HecymicHUM i3 knacudikauii  no
3axucTy Ta He cepTudikoBaHum. BukopucTtoyite
TinbKy 3i 3BaploBanbHUMKU Mackamu, nepepaxoBaHUMK Y
TEXHIYHOMY Nacnopri.

A\ 3axvct  ouell, WO  BUKOPUCTOBYETbCS  MOBEPX
CTaHAApPTHUX OKyNspiB AN KOPWUIyBaHHS 30py, MOXe
nepejaeatv  yaap, WO cTBopioe  Hebesneky Ans
KopucTyBava.

AY Bunagky He MepeMKHeHHs  3BaploBanbHOTO
ceiTnoeinbusatoyoro dinbTpy Speedglas 9100 y TemHuii
CTaH Yy BIiANOBiOb Ha €eneKTpUuHy Ayry, HeobXiaHo
HeraHO 3YMUHUTK 3BaplOBaHHA Ta NepeBipUTU AaHui
cBiTnoBig6uBatoumnin inkTp y BiANOBIAHOCTI A0 AaHO
iHCTpyKUii. MMpogoBxeHHs ekcrnyaTauii 3BaptoBanbHOMO
cBiTnoBig6uBatoyoro  insTpy, He MNepeMukatyoro
y TEeMHUA CTaH, MOXe MpWBEeCTU [0 TUM4acoBOI
BTpaTh 30py. AKWo AaHa npobnema He Moxe 6yTn
ineHTuikoBaHa Ta BUNpaBneHa — He BUKOPUCTOBYMNTE
[aHui  ceiTroBigbuBatuuin  (iNbTp, 3BEPHITECA  3a
ponomorot o Balworo kepiBHuka, guctpub’totopa abo
o komnaHii 3M.

/\ BukopucTaHHs aaHoro BupoBy y poboTax, Ans AKX BOHO
HE NPU3HAYEHO, TakuX Ak NasepHe 3BaploBaHHs / pidaHHsl,
MOXe NPU3BECTYN A0 HEBUMIKOBHIUX 3aXBOPIOBaHb OYel.
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MAPKYBAHHA
3BaptoBanbHui dinetp: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Yeaza! Lle npuknag no EN 379. PeanbHa knacudikauis
BKa3aHa Ha 3BaptoBarnibHoOMy CBiTnoBiabusato4omy insTpi.

3/58/9133M1/1/1/2/EN379CE
Caitnuii ctaH

TemHuin cTaH(n)

IHAvKaTOp BUPOBHMKA
OnTnyHui knac
KnaccaiTnopoacitoBaHHs

Knac HepiBHOMIPHOCTI NPOHUKHEHHSA
CBITNIOBOrO KOeiLieHTY

Knac kyToBoi 3anexHOCTi NPOHWUKHEHHS
KyTOBOTO KOEMIiLliEHTY.

Howmep cranaapry.

3oBHilwHe 3axucHe ckno: 3M 1 BT *

BHyTpilwHe 3axucHe ckno: 3M 1 S

3M = Bupo6Huk

1= OnTn4HuiM Knac

S = nigBuWweHa HaginHicTb

BT= onip BWCOKOLBWAKICHAM YacTUHKam Npu cepepHin
eHeprii yaapy (120 wm/c.) npu eKkcTpemanbHuUX
Temneparypax (-5°C i +55°C)

K= cTilkicTb NOBEPXHi A0 NOLIKOAXKEHb YaCTUHKaMK.

AKWO CUMMBOMM MO3HAYeHHs MexaHivyHoro snnwvsy (F, B)
He cniBnagalTb SK Ha 30BHILUHLOMY 3aXWCHOMY CKMi, Tak
i Ha 3aXMCHOMY LLIOMNOMI 3ararnbHuii PiBEHb 3aXWUCTy BUPODY
MOBUHEH ByTW BiAHECEHUI 10 HKHBOTO 3 LIMX MO3HaYEeHb

* EN 166: aKwwo HeobXxigeH 3axucT BiA BUCOKOLLBUAKICHUX
YacToK Mpu eKcTpemanbHX TemnepaTtypax, BuGpaHuin
enemMeHT 3axucTy oyeit mMae GyTW MO3HAYEHUM miTepoio
T nicna nitepu, sika BKasye Ha 3axWCT Bif MeXaHW4HOro
Bnnuey, To6To FT, BT a6o AT. HAkwo nitepa MexaHU4HOI
MiUHIiCTi €, ane 3a Hel He cnigye nitepa T, TO uen
3aci6 3axucty Mmae OyTM BWUKOPUCTaHWIA TinMbku MpOTU
BWCOKOLLIBUAKICHUX YaCTUHOK NpW KiIMHaTHi Temnepartypi.

[lonatkoBi NO3HaYeHHs - BiANOBIAHICTb iHLWUMM CTaHAapTam
Ta BUMOraMm.

A [E=I‘Ipoqmal7ﬁe iHCTpyKUjlo  nmepen  movaTkom
po6oTu.

CepiiiHuit Homep = Pik, TUXOeHb BUrOTOBNEHHS

g =ri
@ = Micsub

E = cnif yTUNI3oByBaTH SiK €NEeKTPOTEXHIYHI BiAXoau.

NMIAroTOBKA 0O EKCINIYATALIT

A\ YBaxHo nepesipsiiTe 38aptoBanbHMii CBITNOBIABMBaOUMI
ineTp Speedglas 9100 nepen KOXXHUM BUKOPUCTAHHSAM.
TpicHyTe, BKpUTE OKanmWHO YU MoApsinaHe CKIo
CBiTNOBiAGMBaOYOro INLTPY YW  3axXWUCHI  NNACTUHK
3MEHLUYIOTb BUAUMICTb Ta MOXYTb CEPWO3HO 3MEHLINTH
3aXUCT. YCi NOLLKOXKEH] eNleMeHTV MatoTb By Ty HeraiHo
3amiHeHi. [epep ekcnnyatauieto BUAAniTb BCi 3aXMUCHI
nniBkM i3 NMacTMHW Ta NepekoHanWTecb Yy TOMY, LO
3BapioBasibHU CBITNOBIAGUBaOUUIA (DINBTP 3axuLLEEHNI
BHYTPILLHOIO Ta 30BHILLHBOIO NNACTUHAMM.




IHCTPYKUIA I3 HAJNTALWUTYBAHHA
BMK/YBMK (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

[ins  BKMIOYEHHS CBITNOBIAGMBAIOYOrO (INLTPY HATUCHITH
kHonky SHADE/ON. 3gaptoBanbHuii  CBITNOBiAGMBaOYMIA
INbTP BUKIKOYAETLCA @BTOMATUYHO Nicns 1 rognHN NpocToro.

ABTOMATUYHE BMUKAHHA/BUMUKAHHA
(SPEEDGLAS 9100XXI)

SPEEDGLAS 9100XXi mae gatuuk pyxy Ta BMUKaeTbcs/
BUMWKaETbCH aBTOMATUYHO.

3ATEMHEHHA

CiM pi3HUX HanawTyBaHb HOMEPIB 3aTEMHEHHS!, PO3AiNeHi
Ha agi rpynu (5,8) Ta (9-13), MoxyTb GyTv BMGpaHi ans
nepexoay y TeMHUiA cTaH. MoguBUTUCS Ha MOTOYHUI HOMEP
3aTeMHEHHS MOXHa KOPOTKOYaCHWM HaTWUCKaHHAM Ha
kHonky Shade/ON. LL|o6 BuGpaTh iHLLINI HOMEP 3aTEMHEHHS,
NOBTOPIOIATE HATUCKAHHS, NPW MUrOTMIMBOMY iHAWKATOPI, Ha
KHonky Shade/On. MNMepeMicTiTb MUrOTIUBMIA iHAUKATOP Ha
GaxkaHuii HoMep 3aTeMHEHHS. [iNs nepexogy i3 OaHiel rpynu
3aTeMHEHHS B iHLUY, HATUCHITb Ta MoTpUMainTe 2 cekyHau
kHonky Shade/On.

Homep 3aTeMHeHHs Moxe GyTv BUGpaHui BIiANOBIAHO O
Tabnuui Puc. (E: 1)

YYTNUBICTb
YcTaHOBKa Yy TNMBOCTi CUCTEMMU LLIO BU3HAYAE 3BaploBaribHy
ayry moxe GyTv HanalToBaHa Anst Pi3HUX 3BaproBarnbHUX
npouecis i ymoB poBouvoro micus. [MoavsuTuca
NOTOYHY YCTAHOBKY YyTNMBOCTI MOXHa KOPOTKOYACHUM
HaTWCKaHHAM Ha kHomky Sens. LWo6 BuGpatn iHwy
YCTaHOBKY, NOBTOPIOVTE HaTUCKaHHS Ha kHonky SENS, noku
MWTOTNMBUIA iHAVMKATOP He Nokaxe HeobXiaHY YCTaHOBKY, Ha
LuKani BULLE iHAUKATOPIB.
Monoxenns MM Yseck uac 3abrokoaHnii y CBITIOMY CTaHi
(3aTeMHeHHs 3). BukopucToByeTbCS npu
wnicpyBaHHi.
YcTaHOBKa HaMEHLLOT Yy TNNBOCTI.
BuKoOpMCTOBYETLCA AKLLO iHLIA
3BaptoBaribHa Jyra no 6rmsbkocTi CTBOpIOE
nepeLLKoan.
HopmanbHe nonoxeHHsi. BukopnctoByeTbes
Ans GinblocTi 3BaptoBanbHUX pobiT,
BVKOHYBaHWX, SIK B NPUMILLEHHI, TaK | 30BHI.
MonoXeHHs A4ns H1U3KoaMMNepHOro
3BaptoBaHHsA abo 3BaptoBaHHs 3i
cTabinbHO 3BaptoBanbHOI Ayrot
(Hanpuknag, TIG 3BaptoBaHHS).
MonoXeHHs Ans Ayxe HU3bKoaMMnepHOro
3BapIOBaHHS!, BUKOPUCTOBYETLCSA Npu
iHBepTopHOMY TIG 3BaptoBaHHi.
Haieunwmin cTyniHb CBITNOYYTTEBOCTI.
BuikopucTtoByeTbesi npu TIG 3BaproBaHHi,
KOMW ayra MiCLsSiIMU HeoCTynHa Ans
Harnsgy.
Nonoxenns MMl 3a6rokoeaHmit y BUGpaHoMy cTaHi
3aTeMHeHHs. PYHKUiA NacMBHOMO
CBITNOBIAGMBAYOTO INLTPY NS 3BaPHOBAHHS.

Monoxens 1

MonoxeHns 2

Monoxexns 3

MonoxeHns 4

MonoxeHHs 5

NONOXEHHA 3ABJIOKOBAHO Y CBIT/IOMY CTAH

<o )ANZNENAS

Li HanawTyBaHHs niaxoasTe ANs WnidpyBaHHs abo iHLWmX
[OMOMKHUX (He3BapoBanbHUX) PoGiT.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

[laHe nonoxeHHs Moxe OyTW BCTaHoBNeHe Anst
wnidyBaHHs u4M  iHWoi poboTn, He no’szaHoi  3i
3BaptoBaHHsAM. KoxHi 8 cekyHn iHoukaTop Gyae muratu,
Ta  HaragyBaTM  KOpUCTyBady, WO  3BaptoBaribHUi
cBiTrnoBinbuBatunii  inkTp 3abrokoBaHuii y CBITIIOMY
ctaHi  (CcTyniHb  3aTeMHeHHs  3).  3BaptoBanbHuUi
cBiTnoeig6vBatunii - instp Mae 6yTn posbrnokoBaHUi
nepes NpoBefdeHHAM 3BaploBanbHUX PobiT, BUOpaBLM
YCTaQHOBKY YyTTEBOCTI MPU3HAYEHOi ANs 3BaploBaHHS.
BWMKHeHHSI 3BaptoBanbHOro CBIiTNoBiAGuBa4oro instpy
(nicns ofHiei rogMHU NpOCTO) aBTOMATUYHO BUBOAUTH
10ro i3 3a6roKOBAHOTO CTaHy Ta BCTAHOBIOE MONOXKEHHS
YyTTEBOCTI 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

[Ona aktmBauii pexumy "3ayucTtka", HaTUCKanTe KHOMKY
B MpaBill YaCTWHI 30BHILIHBOI CPIGNsACcTOI NnacTuHu (avB.
puc.D:2) po Tiei nopw, noku CBITNOAIOAHUI iHAMKATOP He
NoYHe MWrOTITU MOPSiA 3 CUMBOMOM "3auncTka" (OuB. puc.
BULLE). BignosigHwii iHgnkaTop Byae MUTOTITU KOXHI 5 cekyHA,
ans iHbopMyBaHHSI kopucTyBava. [ns BuXomy 3 pexumy
[OMOMKHUX POGIT HAaTUCHITL Ta BIAMYCTITb KHOMKY 3HOBY.
Mpu BUMUKaHHI BUpOBy (inbTp aBTOMATUYHOTO 3aTeMHEHHS
aBTOMaTWYHO NEePexXoAnTb Y PeXUM 3BaptoBanbHUX POBIT.

®YHKUIA NAM'ATI (SPEEDGLAS 9100 XXI)

I.!« |@):||

DinbTp  aBTOMATUYHOTO  3aTEMHEHHS Mae  [0AaTKoBY
yHKLi0 nam'sTi, WO A03BONAE KOPUCTYBaYy HanawTysaTn
2 pi3Hi pexuMu poboTn Ta NEPexoanTU 3 OAHOTO Ha iHLUKIA.

Konu nepwwmin pexxvum po6oTu HanawToBaHui, Bu maete
MOXNMBICTb HanaliTyBaTh APYTUA PeXuM. 3aTuCHYBLUU
npasy KHOMKy (auB. mamnoHok D:2): Ha 2-3 cekyHau
(cnpavyoe BIANOBIAHUI iHAMKATOP, SKUIA curHaniaye, Wwo Bu
nepeLLnn Ha ApYyrvii PEeXMM i MOXeTe NOro HanaluTysaTy.

[ina nepexoay BiA OAHOMO PeXUMy 0 iHLLOrO 3aTUCHIThL
npaBy KHOMKY (MantoHok D:2) IHaukaTop curHaniaye npo
nepexig, Bi OAHOMO PEXUMY A0 iHLLIOTO.

NMONOXEHHA 1-5

Y pasi, SKWO npu 3BaploBaHHi  CBITNOMINLTP He
3aTEMHSETLCA, K roAnTLCA, 30inbLIyATe YyTNUBICTL A0 TUX
nip, NMOKW HanalwTyBaHHS 3BaploBanibHOrO CBITNOMINLTPY
He CTaHe CTiMKMM. YCTaHOBKa 3aHaATO BWCOKOrO PiBHS
YyTAMBOCTI MOXe 3anuuTU CBITNOMINLTP Y TEMHOMY
CTaHi nicna 3aBepLUeHHA 3BaplOBaHHA 4Yepe3 BNIuB
HaBKOJMLLHBOTO CBITNa. Y LibOMY BUMaKy,NMOHU3bTe piBEHb
YyTNMBOCTI, W06 3BaptoBanbHWIA CBITNOMINLTP 3aTEMHABCS
Ta BUCBITNSABCS, K rOANTLCS.

MONOXEHHSA 3ABNOKOBAHUN . srsansrss
Y TEMHOMY CTAHI mﬁ@ a

Y BUNagKy YCTAHOBMEHHs MONOXEHHsi  GrokyBaHHs
CBiTNoBiA6UBaoYOro insTpy y TEMHOMY CTaHi, BAMKHEHHS
3BaploBanbHOrO  CBITNOBiAGMBatOHoro  dinktpy  (nicnsa
1 roguMHM npoCTOK) aBTOMATUYHO BUBOAWTL 110ro i3
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3a6roKOBaHOrO CTaHy Ta BCTAHOBIHOE MONOXEHHS Yy TIIMBOCTI
Homep 3aTemHeHHsi, wWo O6yge BUKOPUCTOBYBAaTUCb Y
TEMHOMY cTaHi, BubupaeTtbcs kHonkoto Shade/On.

3ATPVIMKA.

®YHKUiS  3aTPUMKU  BUKOPUCTOBYETBCS ANt 3aTPUMKM
NOBEPHEHHS 3BapIOBaNbHOTO CBITNOMINLTPY 3 TeMHOro B
CBITNWA CTaH, B 3anNeXHOCTI BiA TWUMy 3BapOBaHHA i CUn
cTpymy.  [usitbca Tabnuuyto Puc (E:3) Lkana BuGopy
3aTpUMKM BUBpaHa Hibkye iHaMKaTopiB.

KOM®OPTHUM PEXXUM ANA
3BAPIOBAHHA NPUXBATKU =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

[llaHe  HanawTyBaHHs  MOXe  [JOMOMOITW  3HU3UTW
BTOMIIEHICTb O4el, sika BUHWKAE Yepes Te, Lo OYi MOCTINHO
HanalUTOBYIOTLCS Nif Pi3HWUI CTYMiHb OCBITNEHHS Y NpoLeci
3BaplOBaHHA NpWXBaToOM. PexuM 3BaploBaHHSI MpUXBaTOM
BUKOPUCTOBYE MPOMIKHWIA CBITNWIA CTaH (3aTeMHEHHs 5).
Akwo 3BaploBanbHa Ayra He 3ananuTbCst 3a 2 CeKyHAW,
3BaploBarnbHWiA CBITNOBIAGVBaOYMI INbTP NepemKHeTbCS
Yy HOpMarnbHWUI CBITNUIA CTaH (3aTEMHEHHS 3).

s R

3ayeaxme, WO yHKUia YyTTeBOCTi Ta 3aTpUMKM
BVMKOPUCTOBYIOTb OfHI i Ti K cami iHAgvkatopu Ans
BifOGpaxeHHs.

EKCMNYATALIA

MepeBipTe, WO enekTpoHika Ta KHOMKU 3HaXoAsTbCs
B poBOYOMY CTaHi, HaTUCHITb Ha KHOMKYy - iHAMKaTOpW
6yoyTe Mmuratv. Batapeikv HeOGXiAHO 3aMiHWTW, Konu
6numae iHgukaTtop po3psigy H6atapeit abo konu He 6numae
iHAVKaTOp 3aTeMHEHHsi abo YyTNMBOCTI, MPU HAaTUCKaHHI Ha
sianosigHy kHonky. I}

3BaploBanbHUin CBITNOINLETp 0bnagHaHuin gsoma oTo
ceHcopamu (auB. Puc. A: 1) ski npautoloTb HesanexHo,
i NnepeMukaroTb CBITNOMINLTP B TEMHUA CTaH B MOMEHT
3ananioBaHHa Ayrn. [ns npasBunbHOTO (PyHKLiOHYyBaHHS
CeHCopy 3BaptoBarnbHOro CBITNOMINLTPY NOBUHHI ByTh BeCb
Yac YMCTUMM i He 3abroKoBaHUMMU.

PekomeHaoBaHW TemnepaTypHuiA AdianasoH Ans pobotu
Bupoby -5°C po +55°C.

MwuroTnusi fxepena csitna (Hanpvknag, cTpobockoniyHYHe
[DKepeno  CBiTMa)  MOXyTb  BUKIMKATW  MUIOTIHHSA
3BaproBanbHOro insTpy 6e3 3saptoBaHHs. Lie BTpyyaHHs
Moxe BigbyBaTucs Ha Benwkid BigcTaHi Ta/ abo Big
BigbuToro ceitna. Micue 3BaptoBaHHs Crif, BigropoavTy Bif
TaK1X nepeLuKkoq.

IHCTPYKUIA 3 OYMNLLEEHHA
YucTky 3BaploBanbHOrO CBITNOMINLTPY i 3aXMCHWX NNAcTUH
3MiCHIONTE He 3anuLLaloLLoI0 BOMOKOH TkaHUHOK abo Balikoto.

A o6 YHUKHY TN MOLUKOKEHHA BUpOGY, He
BUKOPUCTOBYMTE PO3YUHHUKM Ta CIMPT AN YMLLIEHHS 260
nAesiHdekuii. He 3aHyptoiiTe BUpIG Ao Boau Ta yHuUKanTe
CTPYMEHIB 4u crpeto 3 pignHamu 6e3nocepeaHbo Ha
3BapioBaribHUN INbTP.

TEXHIYHE OBCNYITOBYBAHHA
3amiHa 30BHIlIHBLOT 3aXMCHOI NNacTUHMN.

3HiMiTb cpibnacTy poHTanbHy YacTuHy (OUB. IHCTPYKLUitO
no ekcnnyaradii 38aptoBanbHOi Macku) i 3amiHiTb 30BHILLHIO
3axucHy nnacTuHy (ams. Puc. B: 1)

3amiHa BHYTPILIHLOI 3aXMCHOI NNACTUHWU.

Ona 3amiHu BHYTPILLHLOI  3aXMCHOT nnacTuHn
3BaproBanbHUN CBITNO BigbuBatounii instp Mae Bytu
BUAAnNeHW, BUAanNiTb BUKOPUCTaHY BHYTPILLHIO 3aXUCHY
nnacTuHy, sk rnokasaHo Ha Puc. C: 1. Hoa BHyTpilLHA
3axuMcHa nnacTMHa mMoBWHHA OyTW BCTaBneHa micnsi
BMAAnNeHHs 3anobikHOT NNiBkK, sik nokasaHo Ha Puc. C: 2
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306inbluyBanbHi JiH3M BCTAHOBMIOOTLCS, SK BKalaHO Ha
Puc. C:3.

3AMIHA BATAPENOK

BuiimiTe 3BaptoBanbHWiA CBITNOMINETP (AUB. IHCTPYKLiO MO
ekcnnyaTauii 3BaptoBarnibHOI Macku), BUAMITb yTpUMyBadi
6aTapeiiok (SIKLO HeobXiAHO, BMKOPUCTOBYITE MamneHbKy
BUKPYTKY) i 3aMiHiTb GaTapeiikn B yTpumyBadi Gatapeinok
(ovB. Puc. D: 1). 3akpuiiTe yTpumysaui Gatapeiiok B
3BapoBasibHUI CBITNOMINETP, NOKU BOHU HE 3adiKCyoTbCs
Ha CBOEMY MicLi. 3ayBaxTe, LU0 BCi yCTaHOBKMN NOBEPHYTLCA
[0 CBOIX 3aBOACHKMX 3HAYEHb.

A\ BukopucTaHi 6atapeitkin / 3HOLIEHI 4acTUHU BUPOBY
noBuHHi ByTV yTuni3oBaHi BiANOBIAHO A0 MicLeBKX
3aKoHOAaBYMX akTiB. 3BaproBanbHUA  CBITNOMINLTP
NOBVHEH BYTN YTUNI30BaHWIA, SIK ENEKTPOHHI BiAXoau.

3BEPIFAHHA TA TPAHCMOPTYBAHHA

Mpu 36GepiraHHi, Sk 3a3Ha4YeHO B TEXHIYHil cneuudikauii,
OYiKYETbCA TEepMiH MpWMAATHOCTI MPOAYKTY MN'ATb POKIB.
OpuriHanbHa ynakoBka npuaatHa Ans  6esnevHoro
TpaHCMopTyBaHHA Ta 36epiraHHs.

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKK

BATA :

Speedglas 9100V 160 r
Speedglas 9100X 180r
Speedglas 9100XX 200r
Speedglas 9100XXi 200r
NONE 30PY:

Speedglas 9100V 45 x 93 Mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Yo/I4 3axucT: Y BignosigHoOCTi A0 HOMepy

3aTeMHeHHs 13 (MocTiiiHO)
Yac nepekroyeHHs i3
CBITIIOTO y TEMHE:
Yac BigkpuTTS y cBiTIMI
CcTaH(3aTpumka):

0.1 mc (+23°C)

AvB. Tabnuuto 3aTpumka
NOBEPHEHHA

3aTemHeHHs No 3
BartemHeHHst No 5, 8, 9-13
BatemHeHHs No 5

2 x CR2032 (IuTi 3V)
-5°C po +55°C, RH < 90%,
6e3 koHaeHcaLii napis

CBiTnuii cTaH:
TemHuin cTaH:

CTaH HecnpaBHOCTI:
Tun Gatapeiok:
YMmoBw ekcnnyaradii:

YmoBW 36epiraHHs:
3BaptoBarnbHui insTp
6e3 Garapeit: Bia -30°C fo +70°C, RH £ 90%,
ymOBY 6€3 KoHAeHcaLli napu
[ina TpuBanoro Tepminy
3bepiraHHs: Bif -20°C po +55°C, RH < 90%,
6e3 koHaeHcauii napu

Bif -30°C o +60°C, RH < 75%,
ymoBy 6e3 koHaeHcaLli napu

Nitiesi 6atapei:

[ins TpuBanoro Tepminy
36epiraHHs: +10°C po +25°C, RH £ 60%,
ymoBY 6€3 KoHAeHcaLli napu
QOuikyBaHWii TepMiH cnyx6u: 5 pokiB 3anexHo Bif ymMoB
BUKOPUCTaHHS




CPOK CNlYXBbl BATAPEEK:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

2800 roguH (CoHsivHa NaHenb)
2500 roguH (CoHsvHa naHenb)
2000 roguH
1800 roguH

Istruzioni d’uso Schermo per Saldatura

3M™ Speedglas™ 9100

MATEPWUAN

3BaptoBanbHuii CBITNO
Bia6uBaunin gineTp: PA
BaxucHa nnactuHa: PC
®dpoHTanbHa nnactmHa PA

e

ISTRUZIONI D’USO

Si raccomanda di leggere attentamente queste istruzioni
assieme a quelle degli Schermi per Saldatura 3M™
Speedglas™ ed al Libretto di Riferimento dove & possibile
trovare informazioni sulle combinazioni approvate, le parti
di ricambio e gli accessori.

APERTURA CONFEZIONE

La confezione del filtro per saldatura Speedglas 9100
contiene il filtro per saldatura, la piastra di protezione
esterna, la piastra di copertura interna, le istruzioni d’'uso e
il Libretto di Riferimento.

DESCRIZIONE DEL SISTEMA

Il filtro per saldatura Speedglas 9100 & progettato per
essere utilizzato esclusivamente con gli schermi per
saldatura 3M serie Speedglas 9100.

Lo schermo per saldatura Speedglas 9100 aiuta a proteggere
gli occhi dell'utilizzatore e fornisce protezione permanente
(equivalente al grado 13 indipendentemente dal fatto che il
filtro sia posizionato sullo stato chiaro o scuro oppure che
sia operativa la funzionalita auto oscurante) dalle radiazioni
ultraviolette (UV) e infrarosse (IR) dannose che si generano
durante alcuni tipi di operazioni di saldatura ad arco/gas.

ATTENZIONE

Un’appropriata selezione, formazione, uso e manutenzione
sono fattori essenziali per garantire la corretta protezione
dell'utilizzatore. Non seguire le istruzioni d’'uso di questi
prodotti di protezione o I'utilizzo scorretto del sistema
completo e non per tutto il periodo di esposizione, pud
avere effetti negativi sulla salute dell'utilizzatore, portando a
gravi malattie, infortunio od inabilita permanente.

Per I'adeguatezza e l'uso corretto seguire le normative
locali e riferirsi a tutte le informazioni fornite.

Prestare particolare attenzione alle frasi di avvertimento
dove compare il simbolo A.

APPROVAZIONI

Questo DPI & marcato CE ed & conforme al Regolamento
Europeo DPI, alle direttive e agli Standard Europei
armonizzati elencati in fig F:1, che contiene inoltre le
informazioni sul'Ente Notificato che ha emesso il certificato
di prova di tipo EU e, se applicabile, I'Ente Notificato
responsabile della sorveglianza sul sistema di qualita del
produttore del DPI (Modulo D). | certificati di prova di tipo
EU e le Dichiarazioni di Conformita sono disponibili su
www.3m.com/welding/certs

LIMITAZIONI D’USO
Utilizzare soltanto i ricambi e gli accessori originali 3M™
Speedglas™ elencati nel Libretto di Riferimento e in
accordo alle condizioni d’uso indicate nelle specifiche
tecniche.

A Lutilizzo di componenti non specificati nelle presenti
istruzioni d’'uso possono compromettere seriamente
la protezione, invalidare la garanzia e annullare la

conformita alla classe di protezione e alle approvazioni.
Utilizzare solo con gli schermi di saldatura indicati nel
Libretto di Riferimento.

AlLa protezione degli occhi indossata sopra gli occhiali da
vista puo trasmettere un eventuale impatto e creare un
rischio all’'utilizzatore.

An caso lo schermo per saldatura Speedglas 9100
non dovesse scattare sullo stato scuro in presenza di
un arco da saldatura, smettere immediatamente di
saldare e ispezionare il filtro come indicato nelle presenti
istruzioni. Continuare ad utilizzare uno schermo difettato
che non si oscura, pud portare alla perdita temporanea
della vista. Se il problema non puo essere individuato e
risolto, non usare il filtro per saldatura, contattate il vostro
supervisore, il distributore o gli uffici 3M per assistenza.

A Lusodi questo prodotto per applicazioni diverse da quelle
specificate, come il taglio o la saldatura laser, puo portare
a danni permanenti agli occhi e perdita della vista.

MARCATURA DEL DISPOSITIVO
Filtro per saldatura: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Nota! Lo schema sottostante & solo un esempio (EN: 379).
La marcatura valida é riportata sul filtro per saldatura.

3/5,89-133M1/1/1/2/EN379CE

Gradazione chiara J
Gradazione(i) scura(e)
Identificazione del fabbricante
Classe ottica
Classe diffusione ottica

Variazioni nella classe di trasmissione luminosa
Classe di dipendenza angolare
Numero della Norma

Lamina di protezione esterna: 3M 1 BT*

Lamina interna di copertura: 3M 1 S

3M=Produttore

1= Classe ottica

S= Robustezza incrementata

BT= Resistenza a particelle ad alta velocita a media
energia di impatto, agli estremi di temperatura (-5°C e
+55°C)

K= simbolo per la resistenza della superficie a danni da
particelle fini.

Se i simboli relativi alla resistenza a impatto (F,B) della
lamina di protezione esterna e della struttura dell'elmetto
non sono uguali, al DPI completo dovra essere assegnato il
livello di protezione inferiore.

*EN 166: Se é richiesta la protezione da particelle ad alta
velocita a temperature estreme, la protezione per gli occhi
selezionata dovra essere marcata con la lettera T subito
dopo la lettera di marcatura della resistenza a impatto,
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ad es. FT, BT o AT. Se la lettera riferita alla resistenza a
impatto non & seguita dalla lettera T, la protezione per gli
occhi dovra essere utilizzata per le particelle ad alta velocita
a temperatura ambiente.

Indicazioni aggiuntive sul prodotto si riferiscono ad altri
standard.

A D__il = Leggere le istruzioni prima dell'uso

Numero di serie = Anno, settimana di produzione

@ =Anno
@ = Mese

E = Deve essere smaltito come un rifiuto elettrico ed
elettronico

PREPARAZIONE PER L’USO

Ispezionare accuratamente il filtro Speedglas 9100
completo prima di ogni uso. Filtri o lamine di protezione
crepati, rigati o danneggiati riducono la visione e
possono diminuire significativamente la protezione. Tutti
i componenti danneggiati devono essere rimpiazzati
immediatamente. Prima dell'utilizzo rimuovere il fim
protettivo dal visore ed assicurarsi che il filtro per
saldatura sia equipaggiato con la lamina protettiva
esterna e la lamina di copertura interna.

ISTRUZIONI OPERATIVE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Per attivare il filtro per saldatura, premere il pulsante SHADE/
ON. Ilfiltro si spegne automaticamente dopo un’ora di inattivita.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Lo Speedglas 9100XXi ha un sistema automatico di
controllo acceso/spento.

GRADAZIONE

Per lo stato scuro sono disponibili sette differenti gradazioni
di oscuramento, divise in due gruppi (gradazione 5, 8 e
gradazione 9-13). Per controllare su quale gradazione
di oscuramento € impostato il filtro di saldatura, premere
brevemente il pulsante SHADE/ON.

Per cambiare il grado di oscuramento, premere
ripetutamente il pulsante SHADE/ON mentre la spia
lampeggia. Premere finché la spia lampeggia in
corrispondenza della gradazione desiderata. Per passare
da un gruppo di oscuramento all'altro, premere per 2
secondi il pulsante SHADE/ON.

Il grado di oscuramento pud essere scelto in accordo con la
tabella in figura (E:1)

SENSITIVITA

La programmazione della sensitivita dei fotosensori
(che rispondono alla luce dell'arco) pud essere variata a
seconda dei differenti sistemi di saldatura e delle condizioni
ambientali di lavoro. Per vedere il livello di sensitivita
impostato, premere il pulsante SENS. Per selezionare
un diverso livello di sensitivita premere ripetutamente
il pulsante SENS fino a posizionare la spia sul settaggio
desiderato indicato dalla scala sopra gli indicatori luminosi.

Posizione MMImpostazione bloccata nello stato chiaro
(gradazione 3) da usare nelle operazioni di
sbavatura.

Posizione 1 Impostazione di minore sensibilita. Si
utilizza quando ci sono interferenze con altri
saldatori nelle vicinanze.

Posizione 2 Impostazione normale. Si utilizza nella

maggior parte delle operazioni di saldature
sia interne che esterne.
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Posizione 3 Impostazione per saldatura a basso

amperaggio e/o arco luminoso regolare. (es.

TIG)

Impostazione per saldatura ad amperaggio

molto basso, con attrezzature quali Inverter-

TIG

Impostazione di maggiore sensibilita. Da

utilizzare con attrezzatura TIG quando parte

dell’arco & oscurato alla vista.

Posizione -Impostazione bloccata nello stato scuro. Ha
funzione di filtro passivo.

POSIZIONE BLOCCATA @uususs

NELLO STATO CHIARO. M

Questa impostazione puo essere usata per smerigliatura od
altre attivita non di saldatura.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Questa impostazione pud essere utilizzata per operazioni
di sbavatura/smerigliarura o operazioni diverse dalla
saldatura. Quando il filtro & bloccato nello stato chiaro
(gradazione 3) il LED sottostante lampeggia ogni 8 secondi
per avvertire l'utilizzatore. Il filtro deve essere sbloccato
prima di iniziare il processo di saldatura scegliendo la
gradazione di oscuramento idonea al tipo di processo.
Quando il filtro si spegne automaticamente (dopo 1 ora di
inattivita) si sblocca e si imposta sulla sensitivita 2.

Posizione 4

Posizione 5

SPEEDGLAS 9100XXi

Per attivare la modalita di smerigliatura, premere il pulsante
laterale destro sul frontale argentato (vedi fig D: 2) fino a che
il LED accanto al simbolo grind lampeggia (vedi fig sopra).
Il LED accanto al simbolo grind lampeggia ogni 5 secondi per
avvisare |'utente. Per uscire dalla modalita smerigliatura,
premere e rilasciare nuovamente il pulsante. Quando il filtro
di saldatura si spegne, lo fara passare automaticamente
alla modalita di saldatura.

FUNZIONE DI MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXi)

0

Questo filtro per saldatura ha una funzione di memoria
che permette all'utente di passare tra due impostazioni
di saldatura differenti. Quando & stata fatta la prima
impostazione di saldatura, si ha la possibilita di
programmare una seconda impostazione. Tenendo premuto
il tasto a destra del frontale d'argento (vedi fig D: 2) per 2-3

secondi (il LED marcato, sulla figura sopra, indichera
(lampeggiando) che siete nella seconda impostazione di
saldatura) € possibile impostare manualmente il secondo
programma.

Per passare tra le due impostazioni diverse, tenere premuto
il pulsante di destra del frontale d'argento 2-3 secondi. Il
LED indichera (lampeggiando) il cambio delle impostazioni
di saldatura.

POSIZIONE 1-5

Se il filtro non si oscura durante il processo di saldatura
come desiderato, aumentare la sensibilita finché il filtro non
reagisce come voluto. Se la sensibilita & tarata troppo alta,




pud succedere che il filtro rimanga scuro anche quando si &
finito il processo di saldatura a causa della luce ambientale.
In questo caso regolare la sensitivita su un grado inferiore in
modo che il filtro passi dallo stato scuro a quello chiaro alla

fine delle operazioni di saldatura.
@‘ —ae- a

POSIZIONE BLOCCATA

NELLO STATO SCURO.

Quando il filtro per saldatura & bloccato allo stato scuro e si
spegne (dopo1 ora di attivita ) si reimposta automaticamente
sulla sensitivita 2. Il grado di oscuramento da utilizzare nello
stato scuro si seleziona con il pulsante SHADE/ON.

RITARDO .

La funzione ritardo serve per impostare il tempo necessario
per tornare dallo stato scuro a quello chiaro in funzione dei
processi di saldatura e del’amperaggio. Vedere tabella in
figura (E:3). La scala che indica il tempo di ritorno allo stato
chiaro € posizionata sotto gli indicatori.

1234 5m

MODALITA DI CONFORT PER
SALDATURA A PUNTATURA

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Questo settaggio aiuta a ridurre I'affaticamento degli occhi
dovuto al continuo adeguamento della vista ai diversi livelli di
luce durante la saldatura a puntatura. L'impostazione per la
saldatura a puntatura utilizza un livello intermedio di gradazione
(gradazione 5). Se I'arco non viene innescato entro 2 secondi il
filtro per saldatura ritorna allo stato chiaro (gradazione 3)

Nota: sul display la sensitivita ed il ritardo usano lo stesso
led indicatore.

IN USO

Per verificare il funzionamento del sistema elettronico e
dei bottoni, premere i bottoni e controllare che gli indicatori
lampeggiano. Le batterie devono essere rimpiazzate
quando lindicatore di carica della batteria lampeggia o
quando, dopo aver premuto i bottoni, le spie luminose non
lampeggiano. I

Il filtro per saldatura & equipaggiato con tre sensori ofttici
(vedere figura A:1) che reagiscono indipendentemente
causando I'oscuramento del filtro quando scocca I'arco di
saldatura. | sensori sul filtro per saldatura devono essere
tenuti puliti e scoperti per tutto il tempo al fine di garantire
un funzionamento ottimale.

L'intervallo di temperatura operativo raccomandato € tra
-5°C e +55°C.

Fonti di luce lampeggiante (es. luci stroboscopiche)
possono attivare il filtro per saldatura anche in assenza di
operazioni di saldatura. Questa interferenza pu6 avvenire
da lunga distanza e/o da luci riflesse. L'area di saldatura
dovrebbe essere schermata da queste interferenze.

ISTRUZIONI DI PULIZIA

Pulire il filtro per saldatura e le lamine di protezione/

copertura con un panno che non rilascia pelucchi.

A Per evitare danni al prodotto, non utilizzare solventi o
alcool per la pulizia o la disinfezione. Non immergere in
acqua e non spruzzare liquidi direttamente.

MANUTENZIONE

Sostituzione della lamina esterna.

Rimuovere il frontalino metallizzato (vedere le istruzioni
relative allo schermo di saldatura) e sostituire il pannello di
protezione esterno (vedere figura B:1)

Sostituzione della lamina interna di copertura.

Per sostituire la lamina interna di copertura, smontare il filtro
per saldatura; la vecchia lamina interna di copertura deve
essere rimossa come illustrato in figura C:1. La nuova lamina
interna di copertura deve essere inserita dopo che la pellicola
protettiva & stata rimossa, come mostrato in figura C:2.

Montaggio lente di ingrandimento (accessorio) (vedere
figura C:3).

Sostituzione delle batterie

Rimuovere il filtro per saldatura, estrarre il supporto per le
pile (usare eventualmente un piccolo cacciavite). Inserire
le nuove batterie (secondo la figura D:1). Spingere in
posizione il supporto per le pile fino allo scatto. Nota:
dopo questa operazione saranno ripristinate tutte le iniziali
impostazioni di fabbrica.

A Le batterie esauste/parti usurate devono essere smaltite

secondo la legislazione locale. | filtri per saldatura
devono essere smaltiti come materiale elettronico.

CONSERVAZIONE E TRASPORTO

Se conservato come indicato nelle specifiche tecniche,
la scadenza del prodotto € di cinque anni. La confezione
originale € idonea al trasporto e alla conservazione.

SPECIFICHE TECNICHE

PESO:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
CAMPO VISIVO:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR protezione: In base alla gradazione 13
(permanente)

Tempo di passaggio da

chiaro a scuro: 0.1 ms (+23°C)

vedere la tabella
Recovery Delay

gradazione 3
gradazione 5, 8, 9-13
gradazione 5

2 x CR2032 (Lithium 3V)

da-5°C a +55°C, UR <
90%, senza condensa

Condizioni di conservazione:

Filtro per saldatura
senza batteria:

Tempo di ritorno da scuro
a chiaro

Stato chiaro:

Stato scuro:

Modo di sicurezza:
Tipo batteria:
Condizioni operative:

da -30°C a +70°C,

UR < 90%, senza condensa
Periodo di conservazione
prolungato: da -20°C a +55°C,

UR < 90%, senza condensa
-30°C a +60°C, UR = 75%,
senza condensa

Batterie al litio:

Periodo di conservazione

prolungato: da +10°C a +25°C,

UR < 60%, senza condensa

Periodo di funzionamento atteso: 5 anni, in funzione delle
condizioni di utilizzo
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VITA BATTERIE:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

2800 ore (pannello solare)
2500 ore (pannello solare)
2000 ore
1800 ore

Gebruiksaanwijzing 3M™ Speedglas™ 9100 Lasfilter

MATERIALI

Filtro per saldatura: PA
Piastra di protezione: PC
Frontale color argento PA

Q@D ED

GEBRUIKSAANWIJZING

Lees deze instructies samen met de instructies van de
3M™ Speedglas™ 9100 laskap en het referentieblad waar
u informatie kunt vinden van goedgekeurde combinaties,
onderdelen en accessoires.

UITPAKKEN

De verpakking van uw Speedglas 9100 lasfilter moet een
lasfilter, beschermruit binnenzijde, beschermruit buitenzijde,
gebruiksaanwijzing en referentieblad bevatten.

SYSTEEM OMSCHRIJVING
Het Speedglas 9100 lasfilter is exclusief ontworpen voor
gebruik in combinatie met een Speedglas 9100 laskap.

Het Speedglas 9100 lasfilter draagt bij aan de bescherming
van de ogen van de drager en geeft permanente
bescherming (kleur 13) tegen de schadelijke UV en IR
straling van bepaalde lasprocessen, ongeacht of het filter
in de lichte of donkere staat is en ook in geval van een lege
batterij of elektronisch mankement.

WAARSCHUWING!

Een juiste keuze, training, gebruik en onderhoud van
het product zijn essentieel voor de bescherming van de
drager. Het niet volgen van de gebruiksaanwijzing en /
of het onjuist dragen van het complete product tijdens de
gehele blootstellingperiode kan een nadelig effect hebben
op de gezondheid van de drager en kan leiden tot ernstige
of levensbedreigende ziekten, verwondingen of blijvende
invaliditeit. Volg de lokale wetgeving die betrekking heeft
op de gegeven informatie voor doelmatig en juist gebruik.

Bijzondere aandacht moet besteed worden aan de /A\
waarschuwingstekens.

GOEDKEURINGEN

Het PBM is voorzien van een CE-markering en is
conform de Europese PPE-Verordening, richtlijnen en
geharmoniseerde Europese normen (zie Fig F:1) In Figuur
F:1 staat ook informatie over de Notified Body die het EU-
type keuringscertificaat heeft afgegeven voor het PBM
(module B) en, indien van toepassing, over de Notified
Body die voor het toezicht op het kwaliteitssysteem van
de fabricage van het PBM (module D) verantwoordelijk
is. De EU-certificaten voor type onderzoek en de
conformiteitsverklaring zijn beschikbaar op www.3m.com/
Welding/certs.

GEBRUIKSBEPERKINGEN
Enkel gebruiken met originele Speedglas onderdelen
en accessoires zoals genoemd in het referentieblad en
binnen de gebruiksomstandigheden zoals gegeven in de
Technische Specificaties.

A Het gebruik van vervangende producten of aanpassingen
die niet in deze gebruiksaanwijzing genoemd zijn kunnen
serieuze schade aanbrengen aan de bescherming en
hiermee kan aanspraak op garantie vervallen, of ervoor
zorgen dat het product niet meer in overeenstemming
is met de beschermingsclassificaties en goedkeuringen.
Gebruik daarom alleen in combinatie met de laskappen
die gegeven zijn in het referentieblad.
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AOogbescherming die over standaard correctiebrillen
gedragen wordt kan inslagrisico’s veroorzaken en
daarmee een gevaar voor de drager.

A Indien de Speedglas 9100 laskap niet in staat is om
over te schakelen naar de donkere instelling als reactie
op een aanwezige lasboog, stop dan onmiddellijk met
lassen en controleer het lasfilter zoals beschreven in
deze instructies. Het blijvend gebruik van een lasfilter dat
niet kan omschakelen naar de donkere instelling kan een
tijdelijk gezichtsverlies veroorzaken. Gebruik het lasfilter
niet indien het probleem niet vastgesteld en verholpen
kan worden. Neem contact op met uw leidinggevende,
uw Speedglas distributeur of 3M voor advies.

A Het gebruik van dit product bij toepassingen waarvoor het
niet bedoeld is, zoals laser lassen en snijden, kan resulteren
in blijvende oogbeschadiging en verlies van zicht.

KENMERKEN
Lasfilter: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Opmerking! Onderstaand is een voorbeeld (EN 379). leder
lasfilter is voorzien van een geldige classificatie.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Lichte kleur _,

Donkere kleur(en)

Fabrieksidentificatie

Optische klasse

Uitvoering lichtverdeling

Variatie in lichtverdeling

Lichtinvalshoekkl

Certificatie aanduiding of standaard nummer

Buitenste beschermplaat: 3M 1 BT *

Binnenste afdekplaat: 3M 1 S

3M = Fabrikant

1= Optische klasse

S = verhoogde robuustheid

BT = weerstand tegen hoge snelheidsdeelties  bij
gemiddelde energie impact (120 m / s.) bij extreme
temperaturen (-5 ° C en + 55 ° C)

K= symbool bestendigheid tegen
oppervlaktebeschadiging door fijne deeltjes.

Wanneer de symbolen van de inslagmarkering (F, B) op

de buitenste beschermplaat en de helmschaal niet gelijk

zijn, dan dient het laagste beschermingsniveau te worden

toegekend aan het PBM.

*EN 166:wanneerbeschermingtegenhoge snelheidsdeeltjes

bij extreme temperaturen is vereist voor dit PBM dan dient

de geselecteerde oogbeschermergemarkeerd te zijn met de

letter T, d.w.z. FT, BT of AT. Wanneer dit niet het geval is

dan mag de oogbeschermertegen hoge snelheidsdeeltjes

alleen bij kamertemperatuur worden gebruikt.

Extra markeringen op het product refereren aan andere

normen.




A Dﬂ = Lees de instructies voor gebruik

Serie no. = Jaar, productieweek

(@ = Jaar
@ = Maand

ﬂ = Moet worden behandeld als elektrisch en
- elektronisch afval

VOORBEREIDINGEN VOOR GEBRUIK

Alnspecteer het complete Speedglas 9100 lasfilter
zorgvuldig voor ieder gebruik. Lasfilters of bescherm-
ruiten met barsten, putjes of krassen beperken het
zicht en kunnen vermindering van de bescherming
veroorzaken. Alle beschadigde onderdelen moeten
onmiddellijk  vervangen  worden. Verwijder de
beschermfolie van het venster voor gebruik en verzeker
u ervan dat het lasfilter is voorzien van beschermruiten
aan de binnen- en buitenzijde.

BEDIENINGSINSTRUCTIES

AAN/UIT (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Druk op de SHADE/ON knop om het lasfilter te activeren.
Het lasfilter schakelt na een uur automatisch uit indien er
geen activiteiten hebben plaatsgevonden.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
De Speedglas 9100XXi heeft een door beweging geregelde
aan en uit functie

KLEURINSTELLING

Zeven verschillende kleurinstellingen, onderverdeeld in
twee groepen: (kleur 5, 8) en (kleur 9-13) zijn beschikbaar
in de donkerstand. Druk korte tijd op de SHADE/ON
knop om de huidige kleurnummerinstelling te kunnen
zien. Druk herhaaldelik op de SHADE/ON knop, terwijl
de led-indicatoren op het display knipperen, om de
kleurinstelling te veranderen. Verplaats de knipperende
led naar het gewenste kleurnummer. Druk de SHADE/ON
knop gedurende twee seconden in om tussen de twee
kleurgroepen te kunnen wisselen.

De donkerkleur kan gekozen worden volgens de tabel in
figuur (E:1).

GEVOELIGHEID

De instelling en gevoeligheid van het fotodetectorsysteem
kan worden aangepast aan een grote verscheidenheid van
lasprocessen en werkpleksituaties. Om te zien in welke
stand de gevoeligheid is ingesteld drukt u korte tijd op
de knop SENS. Om een andere instelling te kiezen moet
u herhaaldelijk op de SENS knop drukken totdat de LED
knippert bij de gewenste instelling, zoals aangegeven
boven de LED’s.

Stand Ml Permanente lichte kleurinstelling (kleur 3). Voor
gebruik tijdens slijpwerkzaamheden.

Stand 1 Minst gevoelige instelling. Deze wordt gebruikt als er
storend licht is, bijvoorbeeld van lassers in de buurt.

Stand 2  Normale stand. Wordt gebruikt voor de meeste
soorten lasprocessen, binnen- en buitenshuis.

Stand 3  Stand voor het lassen in situaties met geringe
stroomsterkte en wanneer de lasboog stabiel
is, bijvoorbeeld TIG lassen.

Stand 4  Stand voor het lassen bij zeer geringe
stroomsterkte, bijvoorbeeld bij TIG inverter
lasmachines.

Stand 5 Meest gevoelige instelling. Geschikt voor TIG

lassen waarbij een deel van de boog onttrokken
is aan het zicht.

stand Ml Permanent donkere kleurinstelling zoals bij een
passief filter.

PERMANENT LICHTE S@uasas=
KLEURINSTELLING M

Deze instelling kan worden gebruikt voor slijpen en andere
niet-las activiteiten.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Deze instelling kan voor slijpen of andere niet las-gerelateerde
handelingen worden gebruikt. Wanneer het lasfilter is vastgezet
in de lichtstand (kleur 3), zal de LED onder het symbool elke
8 seconden knipperen om de gebruiker te informeren. Het
lasfilter moet worden ontgrendeld voordat wordt gestart met
het booglassen, door een gevoeligheidsinstelling voor lassen
te kiezen. Wanneer het lasfilter zichzelf uitschakelt (na een uur
niet te zijn geactiveerd), zal het automatisch de vergrendelde
instelling omzetten naar stand 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Om de slijpstand te activeren, drukt u op de knop rechts van
het zilveren front (zie afbeelding D:2) tot de LED naast het
slijpsymbool knippert (zie afbeelding hierboven). De LED
naast het slijpsymbool zal elke 5 seconde knipperen om de
gebruiker te waarschuwen. Om de slijpstand te verlaten,
druk de knop opnieuw in en laat los. Wanneer het lasfilter
op OFF gaat, komt het automatisch in de lasstand.

GEHEUGENFUNCTIE (SPEEDGLAS 9100XXi)

i

S

Dit lasfilter heeft een geheugenfuctie waarmee de gebruiker
kan schakelen tussen twee verschillende lasinstellingen.
Wanneer de eerste instelling is gekozen heeft u de
mogelijkheid om een tweede instelling te kiezen. Door de knop
rechts op het zilveren front ( zie afb.D:2) voor 2-3 seconden
ingedrukt te houden (de LED op de illustratie hierboven zal
aangeven (knipperen) dat u de tweede lasinstelling kunt
kiezen) kunt u met de hand de tweede keuze instellen.

Om te wisselen tussen de twee verschillende instellingen,
moet de knop rechts op het zilveren front 2-3 seconden
ingedrukt worden. De LED zal de verandering van lasinstelling
aangeven (knipperen).

STAND 1-5

Indien het filter tijdens het lassen niet donker wordt zoals
gewenst, verhoog dan de gevoeligheid totdat het lasfilter
betrouwbaar schakelt. Als de gevoeligheid te hoog is
ingesteld kan het lasfilter in de donkere stand blijven nadat het
lasproces is gestopt als gevolg van omgevingsverlichting. Stel
in dergelijke situaties de gevoeligheidsinstelling naar beneden
bij totdat het lasfilter verkleurt (donker en licht) zoals gewenst.
PERMANENTE DONKERE

KLEURINSTELLING Qﬂ a

Indien het lasfilter is vastgezet in de donkere stand en
het lasfilter zichzelf uitschakelt (na een uur inactief te zijn
geweest), zal de instelling automatisch worden omgezet
naar stand 2, De kleur die in de permanente donkere
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stand moet worden gebruikt, kan gekozen worden met de
SHADE/ON knop.

DELAY .

De delay functie kan gebruikt worden om de
omschakelingstijd van het lasfilter van donker naar licht
in te stellen, in overeenstemming met de lasmethode en
stroomsterkte. Zie tabel (fig. E:3). De vertragingschaal is
onder de indicatoren geplaatst.

COMFORTINSTELLING
TIJDENS HET HECHTEN

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Deze instelling kan een bijdrage leveren aan het reduceren
van vermoeidheid aan het oog als gevolg van het voortdurend
instellen van de ogen op verschillende lichtsterktes tijdens
hechtwerkzaamheden. Tijdens hechtwerkzaamheden wordt
er gebruik gemaakt van een tussenlicht stand (kleur 5). Als
de boog niet binnen twee seconden tot stand wordt gebracht,
schakelt het lasfilter over naar de normale licht situatie (kleur 3).
Opmerking: de gevoeligheids- en vertragingsfunctie
maken gebruik van dezelfde LED’s op het scherm.

IN GEBRUIK NEMEN

Druk de knoppen in om te controleren of de elektronica
en knoppen werken, de indicatoren zullen knipperen. De
batterijen moeten worden vervangen indien de batterij-
indicator knippert of indicatoren niet knipperen als de
knoppen ingedrukt zijn. ¥

Het lasfilter is uitgerust met drie optische sensoren (zie
figuur A:1) die onafhankelijk van elkaar reageren en
ervoor zorgen dat het filter donker kleurt zodra de lasboog
ontstoken wordt. Voor een optimale werking moeten de
sensoren in het lasfilter altijd schoon en onbedekt zijn.

De aanbevolen gebruikstemperatuur van het product
is -5°C tot +55°C. Knipperende lichtbronnen (zoals
veiligheidsstroboscooplampen) kunnen ervoor zorgen dat
het lasfilter gaat knipperen zonder dat er wordt gelast. Deze
onderbreking kan van grote afstand plaatsvinden en/of van
reflecterend licht. Lasplekken moeten worden afgeschermd
van dergelijke onderbrekingen.

REINIGINGSINSTRUCTIE

Maak het lasfilter en de beschermruiten schoon met een

pluisvrije tissue of doek.

A Gebruik geen oplosmiddelen of alcohol voor reiniging of
desinfectie. Niet onderdompelen in water of besproeien
met vloeistoffen.

ONDERHOUD
Vervanging van de beschermruit buitenzijde

Verwijder de zilverkleurige afdekplaat (zie gebruiks-
aanwijzing van de laskap) en vervang de buitenste
beschermruit, zie figuur B:1.

we W 1234 5@

Vervanging van de beschermruit buitenzijde

Het lasfilter moet worden verwijderd voordat de binnenste
beschermruitkan worden vervangen. De gebruikte binnenste
beschermruit wordt vervangen zoals weergegeven in figuur
C:1. De nieuwe binnenste beschermruit mag alleen worden
geplaatst na het verwijderen van de beschermfolie zoals
weergegeven in figuur C:2.

Plaatsen van een leesglas (accessoire) zie figuur C:3.
Vervanging van de batterijen

Verwijder het lasfilter, neem de batterijhouders uit het
lasfilter (gebruik eventueel een kleine schroevendraaier) en
vervang de batterijen in de houders (zie figuur D:1). Duw
iedere batterijhouder in het lasfilter tot in de ‘klik-positie.
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Let op: alle instellingen worden weer op de originele
fabrieksinstellingen gezet.

A Gebruikte batterijen en onderdelen moeten worden
afgevoerd in overeenstemming met de plaatselijke
richtlijnen. Het lasfilter moet worden afgevoerd als
elektronische apparatuur.

OPSLAG EN TRANSPORT

Wanneer opgeslagen zoals vermeld in de technische
specificatie, dan is de verwachte houdbaarheid van het
product vijf jaar. De originele verpakking is geschikt voor
transport en opslag.

TECHNISCHE SPECIFICATIE

GEWICHT:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
ZICHTVLAK:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR bescherming: Gelijk aan donkerkleur 13
(permanent)

Schakeltijd licht - donker:
Schakeltijd donker - licht
Kleur lichttoestand: kleur 3
Kleur donkertoestand: kleur 5, 8, 9-13
Storings- of veiligheidsstatus: kleur 5
Batterijtype: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Gebruikscondities: 5°Ctot+55°C,
RH < 90%, niet-
condenserende
omstandigheden

0.1 ms (+23°C)
zie tabel Recovery Delay

Condities voor opslag:
Lasfilter zonder batterijen: -30°Ctot+70°C,

RH < 90%, niet-
condenserende
omstandigheden
-20°Ctot+55°C,

RH < 90%, niet-
condenserend
-30°Ctot+60°C,

RH < 75%, niet-
condenserende
omstandigheden
+10°Ctot+25°C,
RH < 60%, niet-
condenserende
omstandigheden

5 jaar afhankelijk van de
gebruiksomstandigheden

LEVENSDUUR BATTERIJEN:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

Verlengde opslagperiode:

Lithiumbatterijen:

Verlengde opslagperiode:

Verwachte levensduur:

2800 uren (zonnecellen)
2500 uren (zonnecellen)

Speedglas 9100XX 2000 uren
Speedglas 9100XXi 1800 uur
MATERIAAL

Lasfilter: PA
Beschermruiten: PC
Zilverfront PA




INSTRUCCIONES DE USO. FILTRO DE SOLDADURA

3M™ SPEEDGLAS 9100

D)

INSTRUCCIONES DE USO

Por su propia seguridad lea estas instrucciones junto
con las instrucciones de uso de la pantalla de soldadura
3M™ Speedglas™ 9100 y manual de referencia, donde
encontrara  informaciéon  sobre las  combinaciones
aprobadas, recambios y accesorios.

CONTENIDO DEL EMBALAJE

Su caja con filtro de soldadura Speedglas 9100 contiene un
filtro de soldadura, cubre-filtro exterior, cubre-filtro interior,
instrucciones de uso y manual de referencia.

DESCRIPCION DEL SISTEMA

El filtros de soldadura Speedglas 9100 esta disefiado para
ser utilizado Unicamente con las pantallas de soldadura 3M
Speedglas 9100.

La filtro Speedglas 9100 ofrece proteccién ocular al usuario
y proporciona proteccidn permanente (equivalente a tono
13, independientemente de que el filtro esté en tono claro
u oscuro e incluso, en caso de fallo electrénico o de la pila)
frente a la radiacion ultravioleta (UV) e infrarroja (IR) perjudicial
procedente de ciertos procesos de soldadura arco/gas.

jADVERTENCIA!

Una adecuada seleccion, entrenamiento, uso y mante-
nimiento son esenciales para proteger al trabajador. No
seguir estas instrucciones de uso o no llevar el equipo
puesto durante todo el tiempo que dura la exposicion, puede
tener efectos adversos sobre la salud del usuario y puede
derivar en enfermedad grave o incapacidad permanente.
Seleccione y utilice este equipo siguiendo la legislacién en
vigor y refiérase a toda la informacién que se proporciona.

Preste especial atencion a los puntos indicados con A\.

APROBACIONES

El EPI tiene marcado CE y es conforme con el Reglamento
Europeo de EPI, las directivas y las normas europeas
armonizadas que figuran en la figura F:1. También contiene
informacion sobre el organismo notificado que emitid el
certificado de examen UE de tipo para el EPI (Médulo B ) y,
cuando corresponda, el organismo notificado responsable
de la vigilancia del sistema de calidad de la fabricacion del
EPI (Médulo D). Los Certificados de Examen UE de Tipo
y la Declaracion de Conformidad estan disponibles en
www.3M.com/welding/certs

LIMITACIONES DE USO

A Utilice Gnicamente con recambios y accesorios
originales de 3M™ Speedglas™ incluidos en el manual
de referencia y bajo las condiciones de uso dadas en las
Especificaciones Técnicas.

AEl uso de componentes sustitutos o modificaciones
que no se especifiquen en estas instrucciones puede
disminuir seriamente la proteccion e invalidar la garantia
o la pérdida de las clasificaciones de proteccion
otorgadas al equipo. Utilice inicamente con las pantallas
de soldadura que se indican en el manual de referencia.

A Los protectores oculares que se lleven sobre gafas de
prescripcion oftalmolégica pueden transmitir impactos,
generando un nuevo riesgo al usuario.

A Si el filtro no se oscurece con el arco de soldadura, deje
inmediatamente de soldar e inspeccione el filtro como se
indica en las instrucciones de uso. Continuar el trabajo
de soldadura con un filtro que falla puede causar pérdida
temporal de la vision. Si no puede identificar y corregir el

problema, no utilice el filtro y contacte con su supervisor,
con su distribuidor o con 3M.

/A\ El uso de este equipo en aplicaciones no recomendadas,
tales como soldadura/corte con laser, puede resultar en
dafo ocular permanente y pérdida de vision.

MARCADO
Filtro de soldadura: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

iNota! Lo siguiente es un ejemplo. La clasificacion valida
aparece marcada en cada filtro de soldadura.

3/5,8/9-133M 1/ 1/1/2]EN379CE

Tono en estado claro JJ
Tono en estado oscuro
Identificacion del fabricante
Clase optica

Clase segun difusion de la luz

Clase segun variacion de la transmision luminosa
Clase segun dependencia del angulo (marcado opcional)
Numero de norma

Cubrefiltro exterior: 3M 1 BT*
Cubrefiltro interior: 1S

3M= Fabricante

1= Clase optica

S= Robustez incrementada

BT= Resistencia a particulas de alta velocidad e impacto
a media energia (120m/s) a temperaturas extremas
(-5°C y +55°C)

K= marcado para resistencia al deterioro por particulas finas.

Si los simbolos del marcado de impacto (F,B) del cubrefiltro
exterior y de la carcasa del casco no son los mismos,
se asignara al equipo de proteccion completo el nivel de
proteccion inferior.

*EN 166: si se requiere proteccion frente a particulas de
alta velocidad a temperaturas extremas, el protector ocular
debe haber sido marcado con la letra T inmediatamente
después de la letra de impacto, ej. FT, BT 0 AT. Si la letra de
impacto no va seguida de la letra T, entonces el protector
ocular debe ser usado Unicamente contra particulas a alta
velocidad a temperatura ambiente.

Los marcados adicionales en el producto se refieren a otras
normas.

A [Iﬂ = Lea las instrucciones antes del uso

N° de Serie = Afio, semana de fabricacion

€ =ano
@ = Mes

E = Debe desecharse como residuo eléctrico o
electrénico.

PREPARACION PARA EL USO

A Inspecciones con cuidado el filtro Speedglas 9100
antes de cada uso. Cubre-filtros o cristales arafiados,
agrietados o dafiados pueden reducir la visién y reducir
seriamente la proteccion. Sustituya inmediatamente
todos lo componentes dafiados. Antes de utilizar el
equipo, retire las peliculas protectoras y compruebe que
tiene colocados los cubre-filtros interior y exterior.
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INSTRUCCIONES DE OPERACION

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Para activar el filtro de soldadura, presione el boton
SHADE/ON. El filtro se desactiva automaticamente tras 1
hora de inactividad.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
El modelo Speedglas 9100XXi tiene control de movimiento
y funcién on/off.

TONO

El ocular dispone de siete tonos de sombreado, distribuidos
en dos grupos, (5, 8) y (9-13). Para comprobar el tono
del filtro, pulse brevemente el botén SHADE/ON. Para
seleccionar otro tono, pulse repetidamente el botén SHADE/
ON mientras los LED indicadores estan parpadeando.
Mueva el LED indicador al tono deseado. Para cambiar
entre los dos grupos de tonos (5, 8) y (9-13) mantenga el
botén SHADE/ON durante 2 segundos.

Elija el tono de acuerdo a la tabla de la fig (E:1).

SENSIBILIDAD

La sensibilidad del sistema de foto-sensores (que responde a
la luz procedente del arco) puede ajustarse para acomodarse
a diferentes métodos de soldadura y lugares de trabajo. Para
comprobar el nivel de sensibilidad, pulse brevemente el botén
SENS. Para seleccionar otro nivel de sensibilidad, pulse
repetidamente el botén SENS hasta que el LED muestre el
nivel deseado, segun se indica a continuacion.

Posicion M Estado claro fijo (tono 3) durante todo

el tiempo. Se utiliza en operaciones de

esmerilado.

Nivel de sensibilidad mas bajo. Se utiliza

cuando existe luz procedente de otros

soldadores en los alrededores.

Posicion normal. Se utiliza para la mayoria

de las soldaduras tanto en interior como en

exterior.

Posicion para soldadura de bajo amperaje o

cuando el arco de soldadura es muy estable

(por ejemplo, TIG).

Adecuada para soldadura de bajo

amperaje, utilizado en maquinas de

soldadura TIG de tipo invertir.

Nivel de sensibilidad mas alto. Se utiliza en

soldaduras TIG en las que una parte del

arco queda oculto.

Posicion Ml Estado oscuro fijo. Los usos son los del
filtro de soldadura tradicional (Inactinico).

POSICION ESTADO CLARO FIJO M

Esta posicion se puede utilizar para esmerilado o para otras
actividades que no sean de soldadura.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Este ajuste puede utilizarse para esmerilar o para otras
actividades en las que no se suelde. Cuando el filtro
esta fijo en el estado claro (tono 3), el LED situado bajo
el simbolo parpadeara cada 8 segundos para alertar al
usuario. Este estado fijo puede desbloquearse antes de
comenzar un trabajo de soldadura, eligiendo un nivel de
sensibilidad para soldar. Cuando el filtro de soldadura se
apaga (OFF) tras 1 hora de inactividad, éste abandona el
tono bloqueado y pasa a la posicién 2 de sensibilidad.

Posicion 1

Posicion 2

Posicion 3

Posicion 4

Posicion 5
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SPEEDGLAS 9100XXI

Para activar el modo de esmerilado, presionar el botén de
la parte derecha del frontal plateado (Ver fig. D:2) hasta
que el LED que esta junto al simbolo Grind parpadee (Ver
figura arriba). EI LED que estéa junto al simbolo de GRID
parpadearad 5 segundos para alertar al usuario. Para salir
del modo de esmerilado, presione y suelte el boton de
nuevo. Cuando el ocular de soldadura se apaga, volvera
automaticamente al modo de soldadura.

FUNCION DE MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXI)

(

El filtro de soldadura tiene una opcién de memoria que
permite al usuario cambiar entre dos programas diferentes.

Cuando se ha hecho un primer programa, se tiene la
posibilidad de hacer un segundo programa. Manteniendo
pulsado el boton derecho del frontal plateado (ver fig D:2)
durante (2-3) segundos (el LED marcado en el dibujo anterior
indicara (parpadeando) que se esta en el segundo programa)
se puede hacer el segundo programa manualmente.

Para cambiar entre dos programas diferentes, mantenga
presionado el botdn situado en el lado derecho del
frontal plateado durante (2-3) segundos. EI LED indicara
(parpadeando) el cambio en el programa.

POSICION 1-5

Si durante la soldadura el filtro no se oscurece como se
precisa, aumente el nivel de sensibilidad hasta que el filtro
alcance el nivel deseado. Si el nivel elegido es demasiado
alto, tras soldar el filtro permanecera en estado oscuro,
incluso con la luz del dia. En este caso, baje el nivel de
sensibilidad hasta que el filtro se oscurezca y se aclare
segun lo deseado.

POSICION ESTADO ..pmuzs ,g a
OSCURO FIJO

Cuando el filtro estd bloqueado en el estado oscuro y el
filtro se apaga (tras 1 hora de inactividad), éste vuelve a

la posicion 2 de sensibilidad. El tono en el que se fijara se
selecciona con el boton SHADE/ON.

RETARDO (DELAY) .

La funcion de retardo puede utilizarse para modificar el
tiempo de transicion de estado oscuro al claro segun el
método de soldadura y el amperaje empleados. Ver tabla
en fig (E:3) La escala para la funcién de retardo se muestra
en la figura inferior.

MODO COMFORT PARA SOLDA- - jmrss
DURA POR PUNTOS o Ay

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Este modo puede ayudar a reducir la fatiga que resulta
de cambiar de niveles de luz constantemente durante la
soldadura por puntos (tack welding). Este modo utiliza un
tono oscuro intermedio (tono 5). Si no se inicia el arco en 2
segundos, el filtro vuelve a su estado claro normal (tono 3).

JADVERTENCIA! Tenga en cuenta que las funciones de
Sensibilidad (Sensitivity) y de Retardo (Delay) utilizan los
mismos LED.




DURANTE EL USO

Para comprobar que la electrénica y los botones funcionan
correctamente, presione los botones y verd que los
indicadores se iluminan. Las pilas deben cambiarse cuando
se encienda el indicador de baja bateria o si los LED no se
iluminan al pulsar los botones. [__¥

El filtro de soldadura estd equipado con tres sensores
opticos (ver fig A:1) que reaccionan de forma independiente,
provocando el oscurecimiento del filtro cuando se cierra
el arco. Para que el filtro funcione correctamente, los
sensores deben mantenerse limpios y descubiertos durante
todo el tiempo.

Se recomienda utilizar este equipo en un rango de
temperatura de -5 a +55°C. Algunas fuentes de luz (por
ejemplo, luces estroboscopicas de seguridad) pueden
provocar que el filtro se oscurezca aunque no se esté
soldando. Esta interferencia puede ocurrir desde largas
distancias y/o con luz reflejada. Se recomienda proteger las
zonas de soldadura de estas interferencias.

INSTRUCCIONES DE LIMPIEZA
Limpie el filtro de soldadura y cubre-filtros con un pafio que
no desprenda pelusas.

APara evitar dafar el producto, no usar disolventes o
alcohol para limpiar o desinfectar. No sumergir en agua
o rociar directamente con liquidos

MANTENIMIENTO
Sustitucion del cubre-filtro exterior

Retire el frontal plateado (ver instrucciones de uso de la
pantalla de soldadura) y sustituya el cubre-filtro (ver Fig B:1).

Sustitucion del cubre-filtro interior

Para sustituir el cubre-filtro exterior, debe desmontarse
el filtro. Retire el cubre-filtro como se indica en la Fig
C:1. Retire la pelicula protectora del nuevo cubre-filtro e
insértelo como se muestra en la Fig C:2.

Si quiere colocar una lente de aumento (accesorio), vea la
Fig. C:3.

Sustitucion de las pilas

Desmonte el filtro de soldadura, extraiga el porta-pilas (si
es necesario, ayudese con un destornillador pequefio)
e inserte las nuevas pilas en el porta-pilas (ver Fig. D:1).
Aloje nuevamente el porta-pilas en el filtro de soldadura.
Recuerde que todos los ajusten volveran a los valores
iniciales definidos en fabrica.

A Las pilas deben desecharse siguiendo la normativa local
en vigor.

TRANSPORTE Y ALMACENAMIENTO

Cuando se almacena como se indica en la especificacion
técnica, la vida Util esperada del producto es de cinco afios.
El embalaje original es adecuado para el transporte y el
almacenamiento.

Instrugdes de Utilizacao filtro de soldadura

3M™ Speedglas™ 9100

ESPECIFICACIONES TECNICAS

PESO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 2009
AREA DE VISION:

Speedglas 9100V (45 x 93) mm

Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
Proteccion UV/IR
Tiempo de transicion
claro/oscuro:

Tiempo de transicién

(54 x 107) mm
(73 x 107) mm
(73 x107) mm
Segun tono 13 (permanente)

0.1 ms (+23°C)
Ver tabla con valores

oscuro/claro (retardo): de retardo

Estado claro: Tono 3

Estado oscuro: Tonos 5, 8, 9-13

Estado apagado: Tono 5

Pilas: 2 x CR2032 (litio 3V)

Condiciones de operacion: -5°C a +55°C
HR <=90%, condiciones sin
condensacion

Condiciones de almacenamiento:
Filtro de soldadura sin
baterias: -30°C a +70°C HR
<=90%, condiciones sin
condensacion

Periodos de almacenamiento
prolongado: -20°C a +55°C

HR <=90%, condiciones sin
condensacion

-30°C a +60°C

HR <=75%, condiciones sin
condensacion

Baterias de litio:

Periodos de almacenamiento
prolongado: +10°C a +25°C,

HR<= 60%, condiciones sin
condensacion

5 afios dependiendo de las
condiciones de uso

VIDA DE LAS BATERIAS:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

Vida de util esperada:

2800 horas (panel solar)
2500 horas (panel solar)

Speedglas 9100XX 2000 horas
Speedglas 9100XXi 1800 horas
MATERIAL

Filtro de soldadura: PA
Cubre-filtros: PC

Frontal plateado PA

INSTRUGOES DE UTILIZACAO

Por favour leia estas instrugdes em conjunto com as
instrucdes de utilizagdo do filtro de soldadura 3M™
Speedglas™ e folheto de referéncias, onde podera
encontrar informagdo sobre combinagées aprovadas,
pecas sobresselentes e acessorios.

EMBALAGEM

O pack de filtro Speedglas 9100 devera conter no interior
o filtro de soldadura, placa de protecgéo exterior, placa de
proteccao interior e folheto de referéncias.
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DESCRICAO DO SISTEMA

O filtro de soldadura Speedglas 9100 foi desenhado para
ser usado unicamente com as série de filtros de soldadura
3M Speedglas 9100.

O filtro de soldadura Speedglas 9100 ajuda a proteger os
olhos do utilizador e confere protec¢do permanente (tom 13,
dependendo de o filtro estar no tom claro ou escuro ou de
a fungdo de auto-escurecimento estar operacional) contra
radiagdo ultra-violeta nociva (UV) e infra-vermelha (IR)
resultante de alguns processos de soldadura a gas ou arco.

AVISO

A selecgdo, treino, uso e manutengdo sdo essenciais
para que o produto proteja efectivamente o utilizador.
A falha no cumprimento de todas as instrugdes de uso
destes equipamentos de proteccdo e /ou a ndo utilizagdo
do produto de forma adequada durante todo o tempo
de exposigdo, podera afectar a saude do utilizador
adversamente, ameagar a sua vida, provocar doenga grave
ou incapacidade permanente.

Para uma utilizagdo adequada, deverdo ser seguidos os
regulamentos locais, bem como as indicacdes presentes
na informagéo disponibilizada.

Devera ser dada particular atengao as frases de Aviso
A\ onde estas aparegam indicadas.

APROVACOES

Este EPI tem marcacédo CE e estd em conformidade com
o Regulamento Europeu, com as Diretivas e as Normas
Europeias Harmonizadas conforme listadas na fig. F:1, que
também contém informagdes sobre o organismo notificado
que emitiu o certificado de exame-tipo da UE para o EPI
(médulo B) e, quando aplicavel, o organismo notificado
responsavel pela vigilancia do sistema de qualidade de
fabrico do EPI (Médulo D). O Certificado de Exame-tipo
UE e a Declaragdo de Conformidade estéo disponiveis em
www.3M.com/welding/certs

LIMITAGOES DE USO

A Utilizar apenas com pegas sobresselentes e acessorios
da marca 3M™ Speedglas ™apresentados no folheto de
referéncias e de acordo com as condi¢des de utilizagao
especificadas nas Especificagdes Técnicas.

Aa utilizagdo de pecas substitutas ou modificagoes
ndo especificadas nestas instrugdes de utilizagado
podera prejudicar seriamente a protecgéo e invalidara
reclamagbes ao abrigo da garantia do produto e o
produto deixard de estar em conformidade com as
respectivas aprovagdes e classificagdes de protecgao.
Utilize unicamente com os filtros para soldadura
apresentados no folheto de referéncias.

AA protec¢do ocular utilizada por cima de dculos de
prescricdo médica pode transmitir impactos a zona
ocular do utilizador criando uma situagéo de perigo.

A Caso o filtro de soldadura nao escuregca em resposta a
um arco, pare imediatamente a soldadura e inspeccione o
filtro conforme descrito nestas instrugdes. A continuagéo do
uso do filtro de soldadura que falhe no auto-escurecimento
pode causar perda de visdo temporaria. Caso ndo seja
possivel identificar e corrigir o problema, contacte o seu
supervisor, ou distribuidor 3M para assisténcia.

A O uso deste produto em aplicagbes fora do seu uso
previsto, tais como soldadura ou corte a laser, pode
resultar em danos permanentes para os olhos e perda
de visao.

MARCAGAO DO EQUIPAMENTO
Filtro de soldadura: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379
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Nota! Abaixo um exemplo (EN 379). A classificagao valida
esta marcada no filtro de soldadura:

3/5,8/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

Tom claro_,

Tom escuro
Identificag&o do fabricante
Classe optica
Classe de difuséo da luz

Classe de variagdo na transmiténcia da luminosidade
Classe de dependéncia do angulo
Nimero da Norma

Placa de protegao externa: 3M 1 BT*

Placa de protegao interna: 3M 1 S

3M= Fabricante

1= Classe 6tica

S= Robustez incrementada

BT= Resisténcia contra impacto de particulas de
alta velocidade de média energia (120 m/s.) em
temperaturas extremas (-5°C e +55°C)

K = para resisténcia da superficie a danos por particulas
finas.

Se os simbolos da marcagéo contra impactos (F, B) nao

forem comuns tanto a placa de protegéo externa quanto a

mascara de soldadura, o nivel de prote¢do mais baixo deve

ser atribuido ao equipamento de prote¢do completo.

* EN 166: se for necessaria protegdo contra particulas

de alta velocidade em temperaturas extremas, o protetor

ocular selecionado deve ter marcacdo com a letra T

imediatamente apos a letra de impacto, ou seja, FT, BT ou

AT. Se a letra de impacto nao for seguida pela letra T, o

protector ocular s6 deve ser utilizado contra particulas de

alta velocidade a temperatura ambiente.

Marcagdes adicionais no produto referem-se a outras

normas.

A Dﬂ = Leia as instrugGe antes do uso
Numero de série = Ano, semana de fabrico

@ =Ano
£ = Mes

E=Deveré ser descartado como residuo eléctrico e
electrénico

PREPARACAO PARA USO
Inspeccione cuidadosamente o filtro Speedglas 9100
antes de cada utilizagdo. Placas de protecgao rachadas
ou riscadas vao reduzir a visibilidade e poderao afectar
a visdo. Todos os componentes danificados deveréo ser
substituidos de imediato. Retire a pelicula de Protecgéo
antes da utilizagdo e assegure-se que o seu filtro esta
equipado com uma placa de protecgéo interior e exterior.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Para activar o filtro de soldadura, pressione o botdo SHADE/
ON. O filtro de soldadura desliga-se automaticamente apos
uma hora de inactividade.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
O filtro de soldadura SPEEDGLAS 9100XXi tem uma
fungao controlada pelo movimento de ON / OFF)

TONALIDADE
Sete tons diferentes de escurecimento, divididos em




dois grupos, (tons 5, 8) e (tons 9-13) estédo disponiveis
no estado escuro. De forma a identificar rapidamente o
tom seleccionado, pressione momentaneamente o botdo
SHADE/ON. Para seleccionar outro tom de escurecimento,
pressione o botdo SHADE/ON repetidamente enquanto o
indicador no display vai piscando. Movimente o indicador
do led a piscar até ao tom seleccionado. Para passar de
um grupo de tons para o outro, pressione o botdo SHADE/
ON durante 2 segundos.

O n° do tom pode ser seleccionado de acordo com a tabela
fig. (E:1)

SENSIBILIDADE

A sensibilidade do filtro ao arco da soldadura pode ser
ajustada para se adaptar a varios métodos de soldadura
distintos e diferentes condiges do local de trabalho.
Para visualizar o nivel de sensibilidade, pressione
momentaneamente o botdo SENS. Para seleccionar
outro nivel, pressione o botdo SENS repetidamente até o
indicador mostrar o nivel seleccionado, conforme indicado
na escala acima do indicador luminoso

Posicao Ml Blogueado no estado de tom claro (tom 3).

Utilizado para rebarbagem.

Nivel de sensibilidade mais baixo. Usado

caso exista no local interferéncia de outros

soldadores na proximidade.

Posigdo normal. Utilizada na maioria dos

processos de soldadura no interior e no

exterior.

Para soldadura com corrente baixa ou com

arco eléctrico estavel (ex. TIG).

Adequada para soldadura com corrente

muito baixa, uso de maquina de soldar a

Tig, tipo inversor.

Nivel de maior sensibilidade. Usado para

soldadura Tig em que parte do arco esta

oculto.

Posicao Ml Blogueada no tom de escurecimento
seleccionado. A mesma fungéo que a de um

filtro inactivo.
POSICAO BLOQUEADO NO M
MODO CLARO s
Esta configuragdo pode ser utilizada para esmerilar ou para
outras actividade que nao a soldadura
SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX
Esta configuragdo pode ser usada para rebarbar ou para
outra actividade que nao a soldadura. Quando o filtro de
soldadura esta bloqueado no tom claro (Tom 3) o LED por
baixo do simbolo iré piscar a cada 8 segundos para alertar o
utilizador. O filtro de soldadura devera estar desbloqueado
antes de iniciar a soldadura, escolhendo um nivel de
sensibilidade. Quando o filtro de soldadura se desligar
(depois de 1 hora de inactividade), automaticamente
deixara de estar bloqueado e assumira a configuragéo de
sensibilidade 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Posigao 1

Posigao 2

Posicdao 3

Posicao 4

Posigao 5

Para activar o modo de esmerilar, pressione o botdo do lado
direito da frontal aluminizada (ver fig. D:2) até que o LED por
baixo do simbolo de esmerilar comece a piscar (ver figura
acima). O Led do simbolo de esmerilar vai piscar a cada 5
segundos para alertar o utilizador. Para deixar o modo de

emerilar, pressione e solte o botdo novamente. Quando o filtro
de soldadura passar a Off, passara automaticamente a mdo
de soldadura.

FUNCAO DE MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXI)
THIOEEN

T

Este filtro de soldadura possui uma fungdo de meméaria que
permite ao utilizador seleccionar entre duas programagoes
distintas.

Quando a primeira programagédo é configurada, tem-
se a possibilidade de configurar a segunda. Mantendo
pressionado o botdo do lado direito da frontal prateada
(ver fig. D:2) durante 2-3 seg (a marca do led, na ilustragéo
acima, vai indicar através de flash, que estd na segunda
configuragdo) manualmente pode seleccionar a segunda
programagao.

Para seleccionar de entre as duas programacdes diferentes,
mantenha pressionado o botéo do lado direito durante 2-3
seg. O Led indicara a mudanga de um programa a outro.

POSICAO 1-5

Se o filtro ndo escurecer como desejavel durante a
soldadura, aumente a sensibilidade até o filtro de soldar
funcionar correctamente. Se a sensibilidade estiver muito
elevada, o filtro poderd permanecer escurecido apds a
soldadura devido a luz ambiente. Neste caso, diminua a
sensibilidade até que o filtro de soldadura escurega e

clareie como desejado.
w1234 gs a

POSICAO BLOQUEADO

NO MODO ESCURO

Quando o filtro de soldadura esta bloqueado no tom escuro
e 0 mesmo se desligar (ap6s 1 hora de inactividade), ira
automaticamente configurar-se para a sensibilidade 2. O
nivel de escurecimento a ser usado com o bloqueado no
modo escuro é seleccionado com o botdo SHADE/ON

DELAY .

A funcdo de delay utiliza-se para estabelecer o atraso da
transigdo de escuro para claro do filtro de soldadura de
acordo com o método de soldadura e corrente utilizada.
Ver tabela figura (E:3). A escala da fungdo de atraso esta
colocada abaixo dos indicadores luminosos.

MODO DE CONFORTO PARA
SOLDADURA TACK =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Esta configuragédo podera atenuar a fadiga ocular provocada
pelo constante ajuste ocular devido aos diferentes niveis de
luminosidade durante a soldadura tack. A soldadura TACK
utiliza o tom claro intermédio (tom 5). Se um arco nao disparar
dentro de 2 segundos, o filtro de soldadura automaticamente
mudara para o seu tom claro normal (tom 3).

Nota: De notar que as fungdes de sensibilidade e atraso
utilizam os mesmos Display de indicadores.

EM USO

Para verificar que os componentes electronicos e os botdes
estdo operativos, pressione os botdes e os indicadores
irdo piscar. As baterias deverdo ser substituidas quando o
indicador de pouca bateria piscar ou quando os indicadores
n&o piscarem quando os botées forem pressionados. [}
O filtro de soldadura estd equipado com trés sensores
opticos (fig. A:1) reagem independentemente fazendo com
que o filtro escurega quando ocorrer um arco de soldadura.

<o [ITNZIENAE
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Os sensores do filtro de soldadura deverdo estar sempre
limpos e destapados para o seu correcto funcionamento.

A temperatura de funcionamento recomendada para este
produto é de - 5°C a + 55°C. Fontes de luz intermitentes
(ex. luzes estroboscépicas) podem fazer actuar o filtro de
soldadura sem que se esteja a soldar. Esta interferéncia
podera ocorrer a grandes distancias e/ou de luz reflectida.
Areas de soldadura deverdo estar protegidas destas
interferéncias.

INSTRU(}OES DE LIMPEZA
Limpar o filtro de soldadura e as placas de protecgdo com
um pano de limpeza que nao liberte fibras.

A Para evitar danos no produto, ndo use solventes ou
alcool para limpeza ou desinfecgdo. Nao mergulhe em
agua nem pulverize diretamente com liquidos.

MAN UTEN(;AO
Substituicdo da placa protecgio exterior.

Remova a placa frontal cinza metalizada (ver instrugdes do
filtro de soldadura) e substitua a placa de protecgéo exterior
(ver fig. B:1).

Substituicao da placa interior

O filtro de soldadura devera ser desmontado para substituir
a placa de protecgao interior, a placa de protecgao interior
devera ser removida conforme ilustrado na figura C:1. A
nova placa devera ser inserida logo apoés a remogao da
pelicula, conforme ilustrado na figura C:2.

Montagem das lentes de ampliagéo (acessorio), figura C:3.

Substituicdo das baterias

Desmonte o filtro de soldadura, remova os suportes
das baterias (utilize uma chave de parafusos pequena
se necessario) e remova as baterias nos suportes (ver
figura D:1) Deslize cada suporte de bateria para o filtro de
soldadura até que se fixe na posigao correcta. De notar que
todas as configuragdes irdo voltar & pré-definicdo de fabrica.
AAs baterias ou outros componentes  usados
deverdo ser depositados em locais apropriados.
O filtro de soldadura devera ser depositado como lixo
electroénico.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Quando armazenado conforme indicado nas especificacoes
técnicas, a vida util expectavel do produto é de cinco anos.
A embalagem original é adequada para o transporte e
armazenamento.

ESPECIFICAGOES TECNICAS

PESO:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g

Instrugdes de Uso do Filtro de luz
3M™ Speedglas™ 9100

Speedglas 9100XX 200g

Speedglas 9100XXi 200 g

CAMPO DE VISAO:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Protecgédo UV/IV: equivalente a do tom 13
(permanente)

Tempo de transicéo de
claro para escuro:

Tempo de recuperacgéo de
escuro para claro

0.1 ms (+23°C)
Ver tabela de atraso
de recuperagao

Modo Claro: Tom 3
Modo Escuro: Tons 5, 8, 9-13
Modo de seguranga: Tom 5

Tipo de bateria: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Condigdes de funcionamento: -5°C a +55°C,
HR = 90%, condi¢bes de
nao condensagao

Condigdes de armazenamento:
Filtro de soldadura sem
baterias: -30°C a +70°C,

HR < 90%, condicdes de
ndo condensagao
Periodo de armazenamento
prolongado: -20°C a +55°C,

HR < 90%,
néo-condensagao

-30°C a +60°C,

HR < 75%, condicdes de
néo condensagao

Baterias de Litio:

Periodo de armazenamento
prolongado: +10°C a +25°C,

HR < 60%, condi¢bes de
néo condensagao

5 anos dependendo das
condic¢des de utilizagdo

DURA(}AO DA BATERIA:
Speedglas 9100V 2800 horas (painel solar)
Speedglas 9100X 2500 horas (painel solar)

Vida atil expectavel:

Speedglas 9100XX 2000 horas
Speedglas 9100XXi 1800 horas
MATERIAL

Filtro de soldadura: PA

Placa de protecgéo: PC

Frontal prateada PA

INSTRUCOES DE USO

Por favor, leia estas instrugdes em conjunto com as
instrugdes de uso da mascara de solda 3M™ Speedglas™ e
folheto de referéncias, onde podera encontrar informagoes
sobre combinacdes aprovadas, pecas de reposigcdo e
acessorios.

EMBALAGEM

A embalagem do filtro Speedglas 9100 devera conter no
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interior o filtro de luz, placa de protecéo externa, placa de
protegao interna e folheto de referéncias.

DESCRIGCAO DO SISTEMA

O filtro de luz Speedglas 9100 foi desenvolvido para ser
usado exclusivamente com as mascaras de solda da série
3M Speedglas 9100.

O filtro de luz Speedglas 9100 ajuda a proteger os olhos
do usuario contra fagulhas e luz visivel e confere protegéo




permanente (tonalidade 13, independente do filtro estar no
modo claro ou escuro ou se a fungédo de auto escurecimento
esta operacional) contra radiag&o ultravioleta nociva (UV) e
infravermelha (IV) resultante de alguns processos de solda
a gas ou arco elétrico.

AVISO

A sele¢do adequada, treinamento, uso e manutengéo séo
essenciais para que o produto ajude a proteger o usuario. A
falha no cumprimento de todas as instru¢des de uso deste
equipamento de protegdo e/ou a néo utilizagdo do produto
de forma adequada durante todo o tempo de exposigao,
podera afetar a satude do usudrio, ameagar a sua vida,
provocar doencga grave ou incapacidade permanente.

Para uma utilizacdo adequada, deverdo ser seguidos os
regulamentos locais, bem como as indicagdes presentes
na informacéo disponibilizada

A\ Devera ser dada particular atengio as frases de
Aviso onde estas aparegam indicadas.

APROVACOES

O EPI é marcado CE e em conformidade com a Comunidade
Européia sobre o EPI, diretivas e normas europeias como
listados na figura F:1, e que também contém informagdes
no Corpo do Material de qual organismo emitiu o tipo
de certificagdo da UE para o EPI (Médulo B) e, quando
aplicavel, o responsavel pelo Material sera notificado para
a vigilancia do sistema de qualidade da fabricagao do EPI
(Mddulo D). Os certificados tipo examinagéo da UE e a
Declaragao de Conformidade esta disponivel em www.3M.
com/welding/.

LIMITACOES DE USO

A\ Utilizar apenas pecas de reposicdo e acessorios da
marca 3M™ Speedglas™ apresentados no folheto de
referéncias e de acordo com as condigdes de utilizagdo
especificadas nas Especificagdes Técnicas.

AA tilizagdo de pegas substitutas ou modificagdes
ndo especificadas nestas instrugdes de uso podera
prejudicar seriamente a protecdo e invalidara
reclamacdes dentro da garantia do produto e o produto
deixara de estar em conformidade com as respectivas
aprovagoes e classificagdes de protegao.

A\ Utilize unicamente com os filtros de luz apresentados no
folheto de referéncias.

AA protegdo ocular utilizada por cima de 6culos de
prescricdo médica pode transmitir impactos a zona
ocular do usuario criando uma situagdo de perigo. Caso
o filtro de luz ndo escurega em resposta a um arco
elétrico, pare imediatamente a solda e inspecione o
filtro conforme descrito nestas instrugdes. A continuagao
do uso do filtro de luz que falhe no auto escurecimento
pode causar ofuscamento e perda de visdo temporaria.
Caso nao seja possivel identificar e corrigir o problema,
contate a Seguranga do Trabalho, distribuidor ou o Fale
com a 3M (0800-0550705).

/\ O uso deste produto em aplicagdes fora do seu uso
previsto, tais como solda ou corte a laser, pode resultar
em danos permanentes para os olhos e perda de visdo.

MARCAGCAO DO EQUIPAMENTO
Filtro de luz: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Nota! Abaixo um exemplo (EN 379). A classificagdo valida
estd marcada no filtro de luz: Abaixo segue um exemplo
(EN379):

3/5,89-133M1/1/1/2/EN379CE

Tonalidade clara _,

Tonalidade escura

3M-Identificagéo do fabricante

Classe dtica

Classe de difuséo de luz

Variages na classe de transmissao luminosa
Classe de dependéncia de angulo (marca opcional)

Marca de certificago ou nimero padréo

Placa de protegéo externa: 3M1BT*

Placa de cobertura interna: 3M 1 S

3M=fabricante

1= classe dtica

S=  maior robustez

BT= Resisténcia a particulas de alta velocidade com
impacto de energia média (120 m/s) em temperaturas
extremas (-5°C e +55°C)

K= resisténcia a danos na superficie por particulas finas

Se os simbolos da marcagéo de impacto (F, B) ndo forem

comuns tanto a placa de prote¢do externa quanto a carcaga

do capacete, o nivel de protegao inferior deve ser atribuido

ao equipamento de protegdo completo.

*EN 166: se for necessaria protecdo contra particulas

de alta velocidade em temperaturas extremas, o protetor

ocular selecionado deve ser marcado imediatamente

com a letra T apds a carta de impacto, ou seja, FT, BT ou

AT. Se a carta de impacto ndo é seguido pela letra T, o

protetor ocular s6 deve ser usado contra particulas de alta

velocidade a temperatura ambiente.

Marcagdes adicionais no produto referem-se a outras

normas.

A Dﬂ = Leia as instrugdes antes do uso

Serial no. = Ano, semana de fabricagdo

@ =Ano
@ = Més

ﬁ = Descarte como residuo eletrénico

PREPARACAO PARA USO

A\ Inspecione cuidadosamente o filtro Speedglas 9100
antes de cada utilizagédo. Placas de protegéo rachadas
ou riscadas vao reduzir a visibilidade e poderdo afetar
a visdo. Todos os componentes danificados deverdo
ser substituidos imediatamente. Retire a pelicula de
protegdo antes da utilizagdo e assegure-se que o seu
filtro esta equipado com uma placa de protegado interna
e externa.

INSTRUGOES DE UTILIZAGAO
ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Para ativar o filtro de luz, pressione o botdo SHADE/ON.
O filtro de luz desliga-se automaticamente apés uma hora
de inatividade.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
O filtro de luz SPEEDGLAS 9100XXi tem uma fungéo que
liga automaticamente pelo movimento.

TONALIDADE

Sete tonalidades diferentes de escurecimento, divididos
em dois grupos, (tonalidades 5, 8) e (tonalidades 9-13)
estdo disponiveis no modo escuro. De forma a identificar
rapidamente a tonalidade selecionada, pressione
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momentaneamente o botdo SHADE/ON. Para selecionar
outra tonalidade de escurecimento, pressione o botao
SHADE/ON repetidamente enquanto o indicador no display
vai piscando. Movimente o indicador do led até a tonalidade
selecionada. Para passar de um grupo de tonalidade para o
outro, pressione o botdo SHADE/ON durante 2 segundos.

A tonalidade pode ser selecionada de acordo com a tabela
fig. (E:1)

SENSIBILIDADE

A sensibilidade do filtro ao arco de solda pode ser ajustada
para se adaptar a varios métodos de solda e diferentes
condigdes de local de trabalho.

Para visualizar o nivel de sensibilidade, pressione
momentaneamente o botdo SENS. Para selecionar outro
nivel, pressione o botdo SENS repetidamente até o indicador
mostrar o nivel selecionado, conforme indicado na escala
acima do indicador luminoso.

Posigio Ml Blogueado no modo tonalidade clara
(tonalidade 3). Utilizado para
esmerilhamento.

Posigao 1 Nivel de sensibilidade mais baixo. Usado
caso exista interferéncia de outros
soldadores na proximidade.

Posigao 2 Posi¢do normal. Utilizada na maioria dos
processos de solda no interior e no exterior.

Posigao 3 3 Para solda com corrente baixa ou com
arco elétrico estavel (ex. TIG).

Posicdo 4  Adequada para solda com corrente muito
baixa, uso de maquina de solda para TIG,
tipo inversor.

Posigao 5 Nivel de maior sensibilidade. Usado para
solda TIG em que parte do arco esta oculto.

Posigao [ | Bloqueada na tonalidade de escurecimento

selecionado. A mesma fungao que a de um
filtro passivo.

POSIGAO BLOQUEADO NO MODO CLARO
Esta configuragdo pode ser utilizada para esmerilhar ou
para outras atividades que nao a solda.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

(:irzaas-

Esta configuragcdo pode ser usada para rebarbar ou para
outra atividade que ndo a solda. Quando o filtro de luz esta
bloqueado na tonalidade clara (Tonalidade 3) o LED por
baixo do simbolo ira piscar a cada 8 segundos para alertar o
usuario. O filtro de luz devera estar desbloqueado antes de
iniciar a operagéo, escolhendo um nivel de sensibilidade.
Quando o filtro desligar (depois de 1 hora de inatividade),
automaticamente deixara de estar bloqueado e assumira a
configuragéo de sensibilidade 2 para processos de solda.

SPEEDGLAS 9100XXi

Para ativar o modo de esmerilhar, pressione o botdo do
lado direito da frente refletiva (ver fig. D:2) até que o LED
por baixo do simbolo de esmerilhar comece a piscar (ver
figura acima). O Led do simbolo de esmerilhar vai piscar
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a cada 5 segundos para alertar o usuario. Para deixar o
modo de esmerilhar, pressione e solte o botdo novamente.
Quando o filtro de luz desligar, passara automaticamente
ao modo de solda.

FUNCAO MEMORIA (SPEEDGLAS 9100XXI)

(

Este filtro de luz possui uma fungdo memoria que permite
ao usuario selecionar entre duas programacdes diferentes.

Quando a primeira programagdo € configurada, tem-
se a possibilidade de configurar a segunda. Mantendo
pressionado o botao do lado direito da frente refletiva

(ver fig. D:2) durante 2-3 seg (a marca do led, na ilustragao
acima, vai indicar através de flash, que esta na segunda
configuragdo) manualmente pode selecionar a segunda
programacao.

Para selecionar entre as duas programagdes, mantenha
pressionado o botdo do lado direito durante 2-3 seg. O Led
indicara a mudanga de um programa a outro.

POSICAO 1-5

Se o filtro ndo escurecer como desejavel durante a solda,
aumente a sensibilidade até o filtro de luz funcionar
corretamente. Se a sensibilidade estiver muito elevada, o
filtro podera permanecer escuro apds a solda devido a luz
ambiente. Neste caso, diminua a sensibilidade até que o filtro
de luz escurega e clareie como desejado.

POSICAO BLOQUEADO mﬁ a
NO MODO ESCURO

Quando o filtro de luz esta bloqueado na tonalidade escura
e o mesmo se desligar (ap6s 1 hora de inatividade), ira
automaticamente configurar-se para a sensibilidade 2.
O nivel de escurecimento a ser usado quando estiver
bloqueado no modo escuro é selecionado através do botao
SHADE/ON.

DELAY .

A fungdo Delay utiliza-se para estabelecer o atraso da
transigao de escuro para claro do filtro de luz de acordo com o
método de solda e corrente utilizada.

Ver tabela figura (E:3). A escala da fung&o de atraso esta
colocada abaixo dos indicadores luminosos.

MODO DE CONFORTO PARA SOLDA
- TACK WELDING wm12345m

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Esta configuragéo podera atenuar a fadiga ocular provocada
pelo constante ajuste ocular devido aos diferentes niveis
de luminosidade durante a solda a ponto. A solda TACK
(ponto) utiliza a tonalidade clara intermediaria (tonalidade
5). Se nao abrir um arco elétrico dentro de 2 segundos,
o filtro de luz automaticamente mudara para a tonalidade
clara normal (tonalidade 3).

Nota: Note que as fungdes de sensibilidade e delay
utilizam os mesmos Display de indicadores.

EM USO

Para verificar se os componentes eletrénicos e os botdes
estdo funcionando, pressione os botdes e os indicadores
irdo piscar. As baterias deverdo ser substituidas quando o
indicador de bateria baixa piscar ou quando os indicadores
nao piscarem quando os botdes forem pressionados. I__¥




O filtro de luz esta equipado com trés sensores 6ticos (fig.
A:1) que reagem independentemente fazendo com que
o filtro escurega quando ocorrer um arco de solda. Os
sensores do filtro de luz deveréo estar sempre limpos e
desobstruidos para o seu correto funcionamento.

A temperatura de funcionamento recomendada para este
produto é de - 5°C a + 55°C.

Fontes de luz intermitentes (ex. luzes estroboscopicas)
podem acionar o filtro de luz sem que se esteja soldando.
Esta interferéncia podera ocorrer a grandes distancias e/ou
da luz refletida. Areas de solda deverdo estar protegidas
destas interferéncias.

INSTRUGOES DE LIMPEZA
Limpar o filtro de luz e as placas de protegdo com um pano
de limpeza que n&o solte fibras.

A\ Para evitar danos ao produto, ndo use solventes ou
alcool para limpeza ou desinfecgdo. Nao imergir em
agua nem pulverizar diretamente com liquidos.

MANUTENGAO
Substituigao da placa protegao externa

Remova a frente refletiva (ver instrugdes do filtro de luz) e
substitua a placa de protegéo externa (ver fig. B:1).

Substituigao da placa interna

O filtro de luz devera ser desmontado da mascara para
substituir a placa de protegdo interna que devera ser
removida conforme ilustrado na figura C:1. A nova placa
devera ser inserida logo ap6s a remogdo da pelicula,
conforme ilustrado na figura C:2.

Montagem das lentes de aumento (acessorio), figura C:3.

Substituicdo das baterias

Desmonte o filtro de luz da mascara de solda, remova os
suportes das baterias (utilize uma chave de fenda pequena
se necessario) e remova as baterias dos suportes (ver
figura D:1). Deslize cada suporte de bateria para o filtro de
luz até que se fixe na posigao correta. Notar que todas as
configuragdes irdo voltar a predefinicdo de fabrica.

/\ Ndo descartar as baterias em lixo comum. Retorne
para a 3M do Brasil Ltda. Area de Gerenciamento
de Residuos Industriais Via Anhanguera Km 110 —
Sumaré — SP — CEP 13181-900. O filtro de luz devera
ser descartado como lixo eletrénico.

TRANSPORTE E ARMAZENAMENTO

Quando armazenado conforme especificado nas
especificagdes técnicas, o prazo de validade esperado
do produto é de cinco anos a partir da data de fabricagéo.
A embalagem original é adequada para transporte e
armazenamento.

ESPECIFICAGOES TECNICAS
PESO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g

Bruksanvisning for sveiseglass til 3M™ Speedglas™ 9100

CAMPO DE VISAO:

Speedglas 9100V 45 x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Protegao UV/IV: equivalente a tonalidade 13
(permanente)

Tempo de transicao de claro

para escuro: 0.1 ms (+23°C)

Tempo de recuperagao de

escuro para claro (Delay): Ver tabela de recuperagao

de delay
Modo Claro: Tonalidade 3
Modo Escuro: Tonalidades 5, 8, 9-13
Modo de seguranca: Tonalidade 5

Tipo de bateria:

Condigoes de
funcionamento:

2 x CR2032 (Lithium 3V)

-5°C a+55°C, UR =
90%, condigdes de ndao
condensagcao.
Condigoes de armazenamento:

Filtro de soldagem
sem as baterias: -30°Ca+70°C,UR <
90%, condigoes de ndo
condensacgao.

Periodo prolongado
de armazenamento: 20°Ca+55°C,UR<
90%, condigdes de ndao
condensacgao.

Baterias de litio:
Condigoes de
armazenamento: -30°Ca+60°C,UR=
75%, condigdes de nao
condensacgao.

Periodo prolongado
de armazenamento: +10°Ca+25°C,URSs
60%, condicoes de nao
condensacgao.

Até 10 anos a partir da data
de fabricagao, dependendo
das Condigoes de Uso.

DURAGAO DA BATERIA:

Speedglas 9100V: 2800 horas (painel solar)
Speedglas 9100X: 2500 horas (painel solar)
Speedglas 9100XX: 2000 horas

Speedglas 9100XXi: 1800 horas

MATERIAL
Filtro de soldagem: PA (Poliamida)

Placa de protegéo: PC (Policarbonato), Partes Eletronicas,
Elementos de Cristal Liquido, Vidro e
Polarizadores

PA (Poliamida)

Vida util esperada:

Frente prateada:

BRUKSANVISNING
Les disse instruksjonene sammen med bruksanvisningen til
3M™ Speedglas™ 9100 sveiseskjerm og referanseheftet
der du vil finne informasjon om godkjente kombinasjoner av
reservedeler og tilbehar.

UTPAKKING

Pakken med Speedglas 9100 sveiseglass skal inneholde
sveisglass, ytre beskyttelsesglass, indre beskyttelsesglass,
bruksanvisning og referansehefte.
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SYSTEMBESKRIVELSE
Speedglas 9100 sveiseglass er utviklet kun for bruk
sammen med Speedglas 9100 serien sveiseskjermer.

Speedglas 9100 sveiseglass vil beskytte brukerens gyne
og gi permanent beskyttelse (tilsvarende DIN 13 uavhengig
av om sveiseglasset er i lyst eller mgrkt omrade, eller om
den automatiske funksjonen er pa) mot farlig ultraviolett
straling (UV) og infrared straling (IR) fra enkelte lysbue/
gass sveiseprosesser.

ADVARSEL

Riktig valg av produkt og opplaering i bruk og vedlikehold er
helt nedvending for at produktet skal beskytte brukeren. Ved
ikke a folge alle instruksjoner for bruk av dette verneutstyret
ogl/eller ved ikke & bruke utstyret under hele tiden man er
eksponert for helsefare, kan dette pavirke brukerens helse
og fere til alvorlig eller livstruende sykdom, skade eller
permanent arbeidsufgrhet. Folg lokale bestemmelser for
riktig valg og bruk av produktet, og les alle instruksjoner
som felger med produktet.

Spesiell oppmerksomhet ma vises der advarselstegnet
A\ forekommer.

GODKJENNINGER

Verneutstyret er CE merket og er i henhold til de Europeiske
Reguleringene, Direktivene og de harmoniserte Europeiske
standardene for Personlig Verneutsyr som listet i fig. F:1. Her
er det ogsa informasjon om Akkreditert Sertifiseringsinstitutt
som har utstedt CE Sertifikat for verneutstyret (Modul B), og
hvis aktuelt, Akkreditert Sertifiseringsinstitutt som overvaker
kvalitetssystemet til produsenten av verneutstyret (Modul
D). CE sertifikatet og Samsvarserklaeringen er tilgjengelig
pa www.3M.com/welding/certs.

BRUKSBEGRENSNINGER
Bruk kun originale 3M™ Speedglas™ reservedeler og
tilbeher som du finner i referanseheftet, og innenfor
de bruksbegrensninger som er gitt i de tekniske
spesifikasjonene.

A Bruk av uoriginale deler eller modifikasjoner som ikke
er spesifisert i denne bruksanvisningen kan redusere
beskyttelsen kraftig og kan medfgre at erstatningskrav
og garantier blir ugyldige eller gjere at produktet ikke er
i samsvar med produktklassifiseringer og godkjenninger.
Bruk sveiseglasset kun sammen med sveiseskjermer
som er spesifisert i referanseheftet.

A\ Vernebriller brukt over vanlige optiske briller kan overfgre
stot/slag og dermed skade brukeren.

A Hvis Speedglas 9100 sveiseskjerm ikke gar fra lyst til
merkt niva nar en lysbue tennes, ma sveisingen stanses
umiddelbart og sveiseglasset undersgkes som beskrevet
i denne bruksanvisningen. Bruk av sveiseskjerm med
automatisk sveiseglass som ikke gar til merkt niva vil
kunne medfgre midlertidig synstap. Hvis problemet ikke
kan identifiseres og korrigeres, ma ikke sveiseglasset
benyttes. Kontakt verneleder eller 3M for hjelp.

A Hvis dette produktet brukes ved arbeid som ikke er
anbefalt, slik som lasersveising/laserskjeering, kan dette
medfere permanente gyeskader og tap av syn.

MERKING PA UTSTYRET
Sveiseglass: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Merk! Folgende er et eksempel. Aktuell merking finner du
pa sveiseglasset
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3/58/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

DIN niva i lyst omrédeJ
DIN niva i marke omrader
Produsentens identifikasjon

Optisk klasse ‘
Lysspredningskl

Homogenitetskl
Vinkelegenskaper
Standardnummer

Ytre beskyttelsesglass: 3M 1 BT*
Indre beskyttelsesglass: 3M 1 S
3M=Produsent

1= Optisk klasse

S = @kt robusthet

BT= Motstand mot hgyhastighetspartikler med medium
energi (120 m/s.) i utvidet temperaturomrade (-5°C til
+55°C)

K= Symbol for motstand mot overflateskade fra sma
partikler

Hvis symbolene for motstand mot partikler (F, B) ikke
er samsvarende pa det ytre beskyttelsesglasset og
skjermskallet, er det laveste merking som gjelder for hele
sveiseskjermen.

*EN 166: Hvis det er behov for beskyttelse mot
heyhastighetspartikler i utvidet temperaturomradet, ma
valgte oyebeskyttelse vaere merket med bokstaven T
umiddelbart etter bokstaven for mekanisk styrke (f.eks.
FT, BT eller AT). Hvis bokstaven for mekanisk styrke ikke
etterfolges av bokstaven T, skal gyebeskyttelsen mot
heyhastighetspartikler kun brukes i romtemperatur.

Andre merkinger pa produktet refererer til andre standarder.

A Dﬂ = Les alle instruksjoner far bruk

Serienummer = Produksjonsdato - Ar, Uke

@ =Ar
@ = Maned

E:Mé behandles og avhendes som elekirisk- og
elektronisk avfall

KLARGJ@GRING FGR BRUK

Se ngye over Speedglas 9100 sveiseglass for hver
gangs bruk. Sveiseglass eller beskyttelsesglass som
har sprekker, skader eller riper vil redusere sikten og kan
redusere beskyttelse kraftig. Alle edelagte produkter ma
erstattes umiddelbart. Ta av eventuell beskyttelsesfim
fra visiret for bruk, og pass pa at indre- og ytre
beskyttelseglass er montert.

BRUKSINSTRUKSJONER

PA/AV (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Trykk pa SHADE/ON knappen for a sla pa sveiseglasset.
Sveiseglasset vil sla seg av automatisk etter 1 time uten at
det har veert aktivt.

AUTOMATISK PA/AV (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi har innebygget automatisk PA/AV
funksjon.

SHADE (DIN)

Det er 7 forskjellige DIN nivaer som er delt inn i to grupper
(DIN 5, 8) og (DIN 9-13) i det merke omradet. Trykk
pa SHADE/ON knappen for & se hvilket DIN niva som
sveiseglasset er stilt inn pa. For a velge et annet DIN
niva trykkes SHADE/ON knappen gjentatte ganger mens




indikatorene pa displayet blinker. Flytt den blinkende
indikatoren til ensket DIN niva. For & bytte mellom de to DIN
gruppene holdes SHADE/ON knappen inne i 2 sekunder.

DIN nummer ber velges i henhold til tabell i fig. E:1.

SENSITIVITET

Sensitiviteten til sensorene som detekterer lysbuen kan
justeres for tilpasning til en rekke sveisemetoder og forhold
pa arbeidsplassen. Trykk pa SENS knappen for & se hvilken
sensitivitet sveiseglasset er stilt inn pa. For a velge en
annen sensitivitet trykkes SENS knappen gjentatte ganger til
indikatoren viser gnsket niva pa skalaen over indikatorene.

Posisjon Ml Last i lyst niva (DIN 3) hele tiden. Brukes
ved sliping.

Posisjon 1  Minste sensitive nivaet. Brukes hvis det er
forstyrrelser fra andre lysbuer i nzerheten.

Posisjon 2 Normal posisjon. Brukes ved de fleste
sveiseprosesser inne og ute.

Posisjon 3  Posisjon ved sveising med lav stramstyrke
eller ved stabil lysbue (f.eks. ved TIG
sveising).

Posisjon 4  Posisjon ved sveising med sveert lav stram-
styrke, bruk av inverter TIG sveiesmaskiner.

Posisjon 5  Mest sensitive niva. Brukes ved TIG

sveising der deler av lysbuen er skjult.
Posisjon Ml Last i valgt merkt niva. Samme funksjon
som et passivt sveiseglass.

POSISJON - LAST I LYST NIVA M

Denne innstillingen kan brukes ved sliping eller andre far-
og etterarbeider.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Denne funksjonen kan brukes ved sliping eller andre
oppgaver som ikke inkluderer sveising. Nar sveiseglasset
erlast i lyst niva (DIN 3) vil LED lyset under symbolet blinke
hvert 8. sekund for & varsle brukeren. Sveiseglasset ma
stilles inn pa nytt ved a velge et annet sensitivitetsniva for
sveisingen begynner. Nar sveiseglasset skrur seg av (etter
1 time uten aktivitet) vil det automatisk ga fra last posisjon til
posisjon 2 (normal posisjon).

SPEEDGLAS 9100XXI

For & aktivere slipemodus ma du trykke inn knappen pa
heyre side av det sglvfargede frontdekselet (se fig. D:2).
Hold knappen inne til du ser at LED lyset ved siden av
symbolet for sliping blinker (se figuren over). LED lyset
bak slipesymbolet vil blinke hvert 5. sekund for & varsle
brukeren. For & deaktivere slipefunksjonen trykker og
slipper du knappen igjen. Nar sveiseglasset skrur seg av
gar det automatisk tilbake til sveisemodus.

MINNEFUNKSJON (SPEEDGLAS 9100XXi)

THOAE

«TED

Dette sveiseglasset har en minnefunksjon som gjer det
mulig & bytte mellom to forskjellige oppsett.

Nar det forste oppsettet er klart kan du legge inn et nytt
oppsett. Ved & holde nede knappen pa heyre side av det
solvfargede frontdekselet (se fig. D:2) i 2 til 3 sekunder, kan

du legge inn nye innstillinger (LED lyset som vist pa figuren
over vil vise (blinke) at du er i oppsett nummer to.)

For a bytte mellom de to oppsettene holder du nede knappen
pa hoyre side av det sglvfargede frontdekselet i 2 til 3 sekunder.
LED lyset vil vise (blinke) at det andre oppsettet er aktivt.

POSISJON 1-5

Hvis sveiseglasset ikke blir merkt nar lysbuen tennes ma
sensitiviteten gkes til sveiseglasset gar fra lys — mark —
lys som forventet. Hvis sensitiviteten settes for hgyt kan
sveiseglasset forbli merkt etter at lysbuen er slukket pa
grunn av omgivelseslys. Hvis dette skjer ma sensitiviteten
senkes slik at sveiseglasset igjen virker som forventet.
POSISJON - LAST

I M@RKT NIVA - @ a

Nar sveiseglasset er last i merkt niva og sveiseglasset slar
seg av (etter 1 time uten aktivitet) vil det automatisk ga fra
last posisjon til sensitivitets posisjon 2 (normal posisjon). DIN
nivaet i last niva velges ved a trykke pa SHADE/ON knappen.

FORSINKELSE .

Forsinkelsesfunksjonen brukes for & endre tiden fra
sveieglasset er morkt til det blir lyst ut fra sveisemetode og
stromstyrke. Se tabell fig. E:3. Skalaen for forsinkelse er
plassert under indikatorene.

POSISJON FOR =
PUNKTSVEISING =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

wi12345m

Denne posisjonen kan reduserer gyetretthet ved at gyet
konstant ma justere seg til forskjellige lysnivaer under
punktsveising. Posisjonen for punktsveising bruker et
mellomniva (DIN 5). Hvis det ikke tennes en lysbue innen
2 sekunder vil sveiseglasset ga tilbake til normalt lyst niva
(DIN 3)

Merk at sensitivitet og forsinkelse bruker de samme
lysindikatorene pa displayet.

UNDER BRUK

For a kontrollere at elektronikken og knappene virker
som de skal, kan du trykke pa knappene for & se at
lysindikatorene blinker. Batteriene ma byttes nar indikatoren
for lavt batteriniva blinker eller hvis lysindikatorene ikke
blinker hvis knappene trykkes pa. ¥

Sveiseglasset er utstyrt med tre optiske sensorer, se fig. A:1,
som reagerer uavhengig av hverandre og gjer at sveiseglasset
blir merkt nar en lysbue tennes. Sensorene pa sveiseglasset ma
holdes rene og ikke veere tildekket for at de skal virke optimalt.
Anbefalt brukstemperatur for dette produktet er -5°C til
+55°C. Blinkende lyskilder (f.eks. blitzlignende varsellys) kan
pavirke sensorene uten at en lysbue er tent, og sveiseglasset
vil blinke i takt med varsellyset. Denne pavirkningen kan
skie over lange avstander ogleller fra reflekterende lys.
Sveiseomrader ber bli skjermet for slikt lys.

RENGJORINGSINSTRUKSJONER
Rengjor sveiseglasset og beskyttelsesglassene med en
lofri fille eller klut.

AFora unnga skade pa produktet ma ikke lasemidler eller
alkohol brukes for rengjering eller desinfeksjon. Ikke
senk produktet ned i vann, eller sprut vann direkte pa.

VEDLIKEHOLD

Bytte av ytre beskyttelsesglass

Ta av sglvfronten (se bruksanvisning til sveiseskjermen) og
bytt det ytre beskyttelsesglasset, se fig. B:1.
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Bytte av indre beskyttelsesglass

Sveiseglasset ma taes ut for & bytte det indre
beskyttelsesglasset. Det indre beskyttelsesglasset taes ut
som vist i figur C:1. Det nye beskyttelsesglasset settes pa
plass etter at beskyttelsesfilmen er fiernet som vist i figur C:2.

Montering av forsterrelsesglass (tilbeher),se fig. C:3.

Bytte av batterier

Ta ut sveiseglasset og ta ut batteriholderene (bruk en
liten skrutrekker hvis ngdvendig) og bytt batteriene, se fig.
D:1. Sett pa plass hver batteriholder i sveiseglasset til de
"knepper” pa plass. Merk at alle posisjoner vil bli satt til
originale fabrikkinnstillinger.

A Brukte batterier og slitte/adelagte deler ma behandles
etter lokale bestemmelser. Sveiseglasset ma behandles
som elektronisk avfall.

LAGRING OG TRANSPORT

Nar produktet er lagret som beskrevet i Tekniske
Spesifikasjoner, er forventet lagringstid 5 ar. Vi anbefaler &
bruke original forpakning ved transport og lagring.

TEKNISKE SPESIFIKASJONER
VEKT:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
SYNSOMRADE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR beskyttelse: Som DIN 13 (permanent)

Tid fra lys til mark:
Mork til lys (forsinkelse)
Lyst niva:

Merkt niva:

Niva ved feil:

Batteri:
Brukstemperatur:

Lagringsforhold:

Sveiseglass uten batterier:

Utvidet lagringstid:

Litiumbatterier:

Utvidet lagringstid:

Forventet brukstid:

BATTERILEVETID:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

MATERIALER
Sveiseglass:

Beskyttelsesglass:
Spelvfarget frontdeksel

Bruksanvisning 3M™ Speedglas™ 9100

Svetsvisir

0.1 ms (+23°C)

se tabell for forsinkelse

DIN 3

DIN 5, 8, 9-13

DIN 5

2 x CR2032 (Litium 3V)
-5°C til +55°C, Relativ
luftfuktighet < 90%,
ikke-kondenserende forhold

-30°C til +70°C, Relativ
luftfuktighet < 90%,
ikke-kondenserende forhold
-20°C til +55°C, Relativ
luftfuktighet < 90%, ikke-
kondenserende forhold
-30°C til +60°C, Relativ
luftfuktighet < 75%,
ikke-kondenserende forhold
+10°C til +25°C, Relativ
luftfuktighet < 60%,
ikke-kondenserende forhold
5 ar, avhengig av bruk og
bruksforhold

2800 timer (solcellepanel)
2500 timer (solcellepanel)
2000 timer
1800 timer

PA
PC
PA

BRUKSANVISNING
Las denna bruksanvisning tillsammans med bruks-
anvisningen for 3M™ Speedglas™ svetsvisir och produkt-
bladet dar finns information om godkénda kombinationer,
reservdelar och tillbehor.

UPPACKING
Ditt Speedglas 9100 svetsvisir ska innehalla svetskasett,
yttre och inre skyddsglas samt referensbroschyr.

SYSTEM BESKRIVNING

Speedglas 9100 svetsvisir ar designat for att anvandas
tilsammans med produkter fran 3M Speedglas 9100 serien.
Speedglas 9100 svetsvisir skyddar anvandarens 6gon och ger
permanent skydd (motsvarande tathetsgrad 13) mot skadlig
UV- och IR-stralning, oavsett om svetsglaset ar i morkt/ljust
lage eller i handelse av fel pa batteri eller elektronik.

VARNING

Korrekt val, utbildning, anvandning och lampligt underhall ar
grundlaggande for att produkten ska skydda anvandaren.
Underlatelse att folja alla instruktioner och/eller underlatelse
att bara produkten under hela exponeringstiden kan
allvarligt skada anvandarens hélsa och leda till allvarlig eller
livshotande sjukdom eller permanenta skador. For lamplighet
och korrekt anvandning, las medféljande information.

Var speciellt uppmarksam om detta varningtecknet
visas.
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GODKANNANDEN

Dessa produkter ar CE-markta och i 6verensstammelse med
europeiska forordningen for personlig skyddsutrustning,
direktiv och harmoniserade europeiska standarder enligt, fig
F:1. Dér finns ocksa information om vilket anmalt organ som
utfardat EU typgodké@nnandet for produkterna (Modul B)
och det anmalda organet som ansvarar for 6vervakning av
kvalitetssystemet for tillverkning av produkterna (modul D).
EU-typgodkannandet och férsékran om 6verensstammelse
finns pa www.3M.com/welding/certs

VARNINGAR
Anvand endast tillsammans med 3M™ Speedglas™
originaltillbehér och reservdelar som finns angivna i
referensbroschyren och enligt anvandningsomrade
angivna i tekniska specifikationen.

A om utrustningen anvands med andra ersattningsdelar
som inte ar specificerade i denna bruksanvisning
kan detta allvarligt férsdmra skyddet och produkten
ar inte enligt godkédnnande med skyddsklasser samt
ogiltigforklara alla garantier fran 3M.

A Glasdgonanvandare skall vara uppméarksamma pa att
kraftiga slag mot svetsvisiret kan innebara att insidan av
visiret kommer i kontakt med glaségonen sa att dessa
orsakar skada pa bararen.




A om Speedglas 9100 inte slar om till morkt lage nar
svetsbagen tands, ska du genast sluta svetsa och
kontrollera svetsglaset enligt anvisningarna. Fortsatt
svetsning trots att svetsglaset inte slar om till morkt
lage kan orsaka tillfallig synforsamring. Om problemet
inte kan atgérdas ska visiret inte anvandas. Kontakta
arbetsledaren, aterforsaljaren eller 3M for att fa hjalp.

AAnvéndning av denna produkt i samband med andra
typer av arbeten som lasersvetsning/skarning kan leda
till permanenta 6gonskador och nedsatt syn.

MARKNING
Svetsglas: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Observera! Nedan ar ett exempel(EN 379). Gallande
klassificeringar ar markta pa svetsglaset.

3/58/9-133M1/17/1/2]/EN379CE

Tathetsgrad ljust IégeJ
Tathetsgrad morkt lage

Tillverkarens ID
Optisk klass
Ljusspridningsklass

Homog Kl

Vinkelegenskapsklass (frivillig markning)
Certifieringsorgan eller nummer pa standard

Yttre skyddsglas: 3M 1 BT*

Inre skyddsglas: 3M 1 S

3M=Inre skyddsglas

1= Optisk klass

S=  Forstarkt fasthet

BT= Slagtalighet (120 m/s.) vid extrema temperaturer
(-5°C till +55°C)

K = skydd mot ytskador av fina partiklar

Om symbolerna pa slagtalighetsméarkningen (F,B) inte ar

samma pa yttre skyddsglas och hjalmskalet, sa galler det

lagre vardet som skydd fér hela utrustningen

* EN166: om skydd mot héghastighetspartiklar vid extrema

temperaturer ska produkten vara markt med ett T direkt

efter energiintervallet, ex FT, BT eller AT. Om T saknas ska

o6gonskyddet endast anvandas mot héghastighetspartiklar

vid rumstemperatur.

Kompletterande markning pa produkten som refererar till
andra standarder.

A [Iﬂ = Léas instruktionerna innan anvandning.

Serienummer = Tillverkningsar och vecka
B -w
@ = manad

ﬁ = Ska kasseras som elektriskt avfall.

INNAN ANVANDNING

A\ Kontrollera alltid hela svetsvisiret Speedglas 9100 varje
gang utrustningen ska anvandas. Kontrollera att det inte
finns nagra sprickor i glaset eller dppningar som slépper
igenom ljus. Sprackta, repade och skadade svetsglas
och skyddsglas forsamrar sikten och skyddet. Avlagsna
skyddsfilmen fran visiret innan anvéandning och se till att
svetskassetten ar utrustat med yttre och inre skyddsglas.

FUNKTIONER

PA/AV (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Aktivera svetsglaset genom att trycka pa knappen SHADE/
ON. Svetsglaset stdngs automatisk av efter en timma om
det inte anvands.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speeglas 9100XXi har en rorelsestyrd av och pa funktion.

TATHETSGRAD

Sju olika tathetsgrader for det morka laget finns indelade i tva
grupper: 5,8 och 9-13. Kontrollera vilket lage som svetsglaset
ar installt p4 genom att trycka pa SHADE/ON. V&lj en annan
tathetsgrad genom att trycka upprepat pa knappen SHADE/
ON medan lysdioderna pa displayen blinkar. Fortsatt trycka
tills den blinkande lysdioden hamnar vid énskad tathetsgrad.
For att vaxla mellan de tathetsgradsgrupperna halls knappen
SHADE/ON intryckt i tva sekunder.

Tathetsgrader kan valjas enligt tabell, E:1.

KANSLIGHET (SENSITIVITY)

Kansligheten pa sensorerna bestdmmer nér svetsglaset
skall sl& om till morkt lage och kan justeras for att passa
olika svetsmetoder och arbetsmiljder. Kontrollera vilket
lage som svetsglaset ar installt pa genom att trycka kort pa
knappen SENS. Valj en annan installning genom att fortsatt
trycka pa knappen SENS tills lysdioden star vid énskad
instélining pa skalan ovanfér lysdioden.

Position Ml Position Last i ljust lage (tathetsgrad 3)
Anvands for slipning

Position 1 Minst kansliga laget. Anvands om man har
storande ljus fran t.ex. en svetsare bredvid.

Position2  Normallage. Anvénds for de flesta typer av
svetsning inomhus och utomhus.

Position 3 Lage for svetsning med laga stromstyrkor
eller stabil svetsbage. (t.ex. TIG-svetsning)

Position 4  Lamplig for svetsning med mycket lag
stromstyrka, ex. med TIG-svetsar av
invertertyp.

Position 5  Hogsta kénslighet. Anvands vid TIG-

svetsning nar svetsbagen ar delvis skymd.

Position Bl Lasti morkt lage. Samma egenskaper som
passivt svetsglas.

POSITION LAST | LJUST LAGE M

Denna instéllning kan anvéandas fér slipning eller andra
arbetsmoment férutom svetsning.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Denna instélining kan anvéndas vid slipning och andra
arbeten som inte innebar svetsning. Nar svetsglaset ar last
i ljust lage (tathetsgrad 3) blinkar lysdioden under symbolen
var attonde sekund. Valj kanslighetsinstallning for att Iasa upp
svetsglaset innan bagsvetsning pabodrjas. Nar svetsglaset
stangs av (OFF - nar visiret inte har anvants pa en timma),
vaxlar det automatiskt fran det lasta laget till kanslighetslage 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

For att aktivera sliplaget, tryck pa knappen pa héger
sida om silverfronten (se figur D:2) tills lysdioden bredvid
slipsymbolen blinkar (se fig ovan). Lysdioden bredvid
slipsymbolen blinkar var 5 sekund for att uppmarksamma
anvandaren. For att lamna sliplaget, tryck och slapp
knappen igen. Nar svetsfiltret stdngs av, kommer det
automatiskt till svetslage.
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MINNESFUNKTION (SPEEDGLAS 9100XXi)

i

P

Svetsfiltret har en minnesfunktion som mojliggor for
anvandaren att vaxla mellan tva olika svetslagen.

Nar den forsta svetsinstallningen har gjorts, har du méjlighet
att programmera ett andra lage. Genom att halla ned hoger
knapp pa silverfronten, se figur D:2, under 2-3 sekunder kan
du manuellt stalla in det andra programmet. Den markerade
lysdioden, pa bilden ovan, kommer att indikera, blinkande,
att du ar i det andra svetslaget.

For att vaxla mellan de tva olika lagena, hall ner knappen
till héger i silverfront 2-3 sekunder. Lysdioden indikerar,
blinkande, andring av svetslage.

POSITION 1-5

Om svetsglaset inte morknar till dnskad grad vid svetsning, bor
du o6ka kansligheten sa att du far 6nskat omslag till morkt lage.
Om kansligheten blir fér hog kan glaset bli kvar i morkt lage aven
efter att svetsning avslutats, pa grund av omgivningsljuset. Om
detta intraffar valjer du ett okénsligare l&ge som aktiverar och
stanger av svetsglaset vid dnskade ljusférhallanden.

LAST POSITION, e m1234 g a

MORKT LAGE
Nar svetsglaset ar last i morkt 1age och svetsglaset stangs
av (OFF- nar visiret inte har anvants pa en timma), atergar
det automatiskt till kanslighetslage 2. Valj tathetsgrad till det
morka lasta laget genom att trycka pa knappen SHADE/ON.

DELAY (FORDROJNING) .

Fordréjningsfunktionen anvands for att anpassa omslags-
tiden fran morkt till ljust pa svetsglaset, se tabell E:3. Skalan
for fordrojningsfunktionen ar placerad nedanfér lysdioderna.

KOMFORTLAGE FOR
HAFTSVETSNING

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Denna instélining minskar anstrangningen pa 6gonen vid
vaxlande ljus i stor omfattning, t ex vid haftsvetsning. |
haftsvetsningslaget gar svetsglaset till ett mellanljust lage
(tathetsgrad 5). Om ljusbagen inte startar inom 2 sekunder
vaxlar svetsglaset till normal tathetsgrad (tathetsgrad 3).

Observera att kanslighets- och fordréjningsfunktionen
anvander samma lysdioder pa displayen.

VID ANVANDNING

For att kontrollera att elektroniken och knapparna fungerar
tryck pa knapparna sa lysdioderna blinkar. Byt batterier nar
batterivarnaren blinkar eller nar lysdioderna inte lyser nar
du trycker pa knapparna. I__¥

Svetsglaset har tre ljussensorer, se fig. A:1, som reagerar
oberoende av varandra nér ljusbagen tands och styr omslaget
till morkt lage. Sensorerna i svetsglaset maste hallas rena och
far inte heller tacktas, for att uppna optimal funktion.
Rekommenderad arbetstemperatur fér denna produkt
ar -5°C till +55°C. Blinkande ljuskallor (t.ex. blinkande
larmlampor) kan fa svetsglaset att blinka trots att ingen
svetsning sker. Denna storning kan férekomma pa langt
hall och/eller fran reflekterat ljus. Arbetsomradet maste
avskarmas fran sadana storningar.

RENGORING
Rengor svetskassetten och skydds-/tackplattor med en
luddfri rengéringsduk.

A Fér att undvika skada pa produkten skall varken

s 1234 5@
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lI6sningsmedel eller alkohol anvandas for rengoring eller
desinficering. Doppa ej ned produkten i vatten, spraya
inte produkten med vatska.

UNDERHALL
Byte av yttre skyddsglas.

Ta loss silverfronten, se svetsvisirets bruksanvisning, och
byt ut yttre skyddsglaset, se figur B:1.

Utbyte av inre skyddsglas

Svetskassetten maste demonteras for att byta ut inre
skyddsglaset, det anvénda skyddsglaset tas bort enligt
figur C:1. Det nya inre skyddsglaset ska monteras efter
skyddsfilmen avlagsnats enligt figur C:2.

Montering av forstoringsglas (tillbehdr) (se figur C:3).

Batteribyte

Ta loss svetsglaset, ta ut batterihdllarna (anvand en
liten skruvmejsel vid behov) och satt in nya batterier i
batterihallarna enligt figur D:1. Skjut in batterihallarna
i svetsvisiret sa att de klickar fast. Observera att alla
installningar atergar till fabriksinstaliningarna.

A Férbrukade batterier/produkter kasseras enligt gallande

foreskrifter. Svetsglaset hanteras som elektronikavfall.

LAGRING OCH TRANSPORT

Vid foérvaring enligt rekommendationerna ar den férvantade
livslangden fem ar. Originalférpackningen &r utvecklad for
transport och lagring.

TEKNISK SPECIFIKATION

VIKT:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
SIKTYTA:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR skydd: For tathetsgrad 13
(permanent)

Omslagstid ljust-morkt:

Omslagstid morkt-ljust
(férdréjning)

0.1 ms (+23°C)

se Delay tabellen

Ljust lage: tathetsgrad 3
Mérkt lage: tathetsgrad 5, 8, 9-13
Sakerhetslage: tathetsgrad 5
Batterityp: 2 x CR2032 (Lithium 3V)
Arbetstemperatur: -5°C till +55°C,

RH = 90%,kondensfri miljo
Forvaring:

Svetskasetter utan batterier:

Utokad forvaringsperiod:
Litium batterier:
Utdkad forvaringsperiod:

Forvantad livslangd:

-30°C till +70°C,

RH < 90%, kondensfri miljo
-20°C till +55°C,

RH < 90%, kondensfri miljo
-30°C till +60°C,

RH =< 75%, kondensfri miljo
+10°C till +25°C,

RH = 60%, kondensfri miljo
5 ar beroende pa
anvandningsforhallanden




BATTERILIVSLANGD:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

2800 timmar (solcell)
2500 timmar (solcell)
2000 timmar
1800 timmar

Instruktion 3M™ Speedglas™ 9100 Svejsekassette

MATERIAL

Svetsglas: PA
Skyddsglas: PC
Silverfront PA

BRUGSANVISNING

Lees venligst disse instruktioner | forbindelse med
3M™ Speedglas™ svejseskeerms brugsanvisning samt
referenceblad, hvor du vil finde information om godkendte
kombinationer, reservedele og tilbehgr.

UDPAKNING

Speedglas 9100 svejsekassette pakke skal indeholde
svejsekassette, ydre og indre daekglas, brugsanvisning og
referenceblad.

SYSTEM BESKRIVELSE
Speedglas 9100 svejsekassetten er designet kun til brug
sammen med 3M Speedglas 9100 seriens svejseskaerme.

Speedglas 9100 svejsekassette beskytter brugerens gjne og
yder permanent beskyttelse (svarende til DIN 13 uanset om
svejsekassettten er i merk eller lys indstilling eller om den
automatiske funktion er i drift) mod skadelig UV- og IR-straling,
som stammer fra visse lysbue- og gassvejsnings processer.

ADVARSEL

Korrekt udveelgelse, traening, brug og vedligeholdelse er
nedvendig for, at produktet kan beskytte brugeren. Undlades
det at folge alle instrukser pa disse produkter og/eller
undlades det at beere produktet i hele eksponeringstiden,
kan det medfere skader pa helbreddet, fere til livstruende
sygdom, skader eller permanent uarbejdsdygtighed.
For egnethed og korrekt brug skal lokale regler folges
refererende til vedlagte informationer.

Serlig opmarksomhed skal udvises hvor advarsler A\ er
angivet.

GODKENDELSER

Det personlige vaernemiddel er CE-meerket og i
overensstemmelse med EU’s regulering, direktiver og
harmoniserede Europzeiske standarder om personlige
vaernemidler (PPE) som anfert i fig. F:1, som ogsa
indeholder oplysninger om det notificerende organ
som har udstedt EU typegodkendelsecertifikat for det
aktuelle PPE (Modul B) og om aktuelt, det notificerende
organ der er ansvarlig for overvagning af produktionen
af PPE (Modul D). EU-typegodkendelsescertifikat og
overensstemmelseserklaering (DoC) er tilgeengelig pa
www.3M.com/welding/certs.

BEGRZANSNINGER | BRUG
Brug kun med originale 3M™ Speedglas™ reservedele
og tilbehgr som anfert i referencebladet og indenfor de
brugsvilkar der er givet i de Tekniske Specifikationer.

AAnvendeIsen af andre dele eller modifikationer, der
ikke er specificeret i denne brugsanvisning, kan pavirke
beskyttelsen alvorligt, og gere at produktet ikke opfylder
kravene til klassificering og godkendelser. Brug kun med
svejseskaerme, der er oplistet i referencebladet.

A Beskyttelsesbriller der beeres udenpa almindelige briller
kan viderefare anslag og udgere en risiko for brugeren.

A Skulle Speedglas 9100 svejsekassetten ikke skifte til
mork tilstand, som reaktion pa lysbuen, skal man stoppe
ojeblikkelig og undersgge kassetten som beskrevet i
disse instruktioner. Fortsat brug af svejsekassetter der

ikke skifter til merk tilstand kan medfgre midlertidigt
synstab. Hvis ikke problemet kan identificeres og
afhjeelpes, skal man ikke bruge svejsekassetten, men
kontakte den arbejdsmiljgansvarlige, 3M Speedglas
forhandleren eller 3M, for assistance.

A Brug af produktet i andre anvendelsessituationer som
f.eks lasersvejsning/skeering kan medfgre gjenskader
og synstab.

MARKNINGER
Svejsekassette: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Bemaerk! Folgende er et eksempel. De geeldende klassi-
ficeringer star pa kassetten.

3/5,8/9-133M1/1/1/2]EN379CE

Lys indstilling _,
Marke indstillinger

Producentens navn

Optisk klasse
Lysspredningsklasse

Homogenil
Vinkelegenskabsklasse
Certificeringsmaerke eller standard

Ydre beskyttelsesplade: 3M 1 BT*

Indre beskyttelsesplade: 3M 1 S

3M = Producent

S = Forgget robusthed

BT = Modstand mod hgjhastighedspartikler med medium
energianslag (120 m/s) ved ekstreme temperaturer (-5
°C og +55 °C)

K= symbolet for modstandsdygtighed over for overflade
skade fra fine partikler.

Hvis symboler for anslag (F, B) ikke er det samme for

bade ydre beskyttelsesplade og hjelmskallen, svarer

beskyttelsesniveaet for det samlede system til den laveste

angivelse.

*EN 166: Hvis der kreeves beskyttelse mod

hgjhastighedspartikler ~ ved  ekstreme temperaturer,

skal den valgte gjenbeskyttelse veere maeerket med "T"

umiddelbart efter anslagsangivelsen, dvs. FT, BT eller AT.

Hvis anslagsangivelsen ikke er efterfulgt af et "T", geelder

ojenbeskyttelsen kun ved stuetemperatur.

@vrige meerkninger pa produktet henviser il

standarder.

A Dﬂ = Lees brugsanvisningen fer ibrugtagning
Serienummer = Produktionsar og -uge

@ = Fremstillingsar

@ = Fremstillingsmaned

andre

ﬂ = skal bortskaffes som elektronikaffald.
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FORBEREDELSE TIL BRUG

A Kontroller omhyggeligt Speedglas 9100 svejsekassette
fer hver brug. Revnede, plettede eller ridsede glas eller
beskyttelsesglas nedsaetter udsynet og kan pavirke
beskyttelsen i alvorlig grad. Alle beskadigede komponenter
skal straks udskiftes. Fjern eventuel beskyttelsesfilm fra
visiret far brug og kontroller at svejsekassetten er forsynet
med et ydre- og et indre daekglas.

BRUGSANVISNING

TAND/SLUK (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

For at teende for svejsekassetten tryk pa SHADE/ON
knappen. Svejsekassetten slukker automatisk efter 1 times
inaktivitet.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi har en beveegelsesfglsom teend- og
slukfunktion.

TATHEDSGRAD

Der er syv forskellige indstillinger af taethedsgrader delt
i to grupper, (DIN 5-8) og (DIN 9-13). For at veelge en
anden teethedsgrad, tryk pa SHADE/ON knappen, mens
lysdioderne blinker. Indstil den blinkende lysdiode til den
onskede teethedsgrad. For at skifte mellem de to grupper
holdes SHADE/ON knappen nede i 2 sekunder.

DIN-/teethedsgrader kan veelges i henhold til tabel fig. (E:1)
FGLSOMHED

Programmeringen og falsomheden for fotosensorerne (som
reagerer pa lysbuen) kan indstilles til mange forskellige
typer svejseprocesser og svejsebetingelser. For at se den
aktuelle indstilling trykkes kort pa SENS knappen. For at
veelge en anden indstilling trykkes gentagne gange pa
SENS knappen, indtil lysdioden viser @nsket indstilling.

Position Ml Last i lys indstilling (shade 3) hele tiden.
Bruges ved slibning.

Position 1 Den mindst falsomme indstilling. Bruges
nar der er interferens fra andre svejseres
lysbuer

Position2  Normal position. Bruges ved de fleste typer
indenders og udenders svejsninger.

Position 3 For svejsning med lav stromstyrke eller
stabil lysbue (f.eks TIG svejsning)

Position4  Egnet til svejsning ved lave stremstyrker,
ved brug af inverter TIG-svejseapparater.

Position 5  Den mest falsomme indstilling. TIG

svejsning med delvis skjult lysbue.
Position Bl Last i den valgte marke indstilling. Samme
funktion som et fast svejseglas.

POSITION LAST, LYS S@uzsuss
INDSTILLING M

Denne indstilling kan anvendes til slibning og andre ikke-
svejsnings aktiviteter.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Indstillingen kan bruges ved slibning og andre ikke
svejseaktiviteter. Nar filteret er last i den lyse indstilling (DIN 3) vil
lysdioden under symbolet blinke advarende for hvert 8. sekund.
Svejsekassetten skal lases op inden svejsning pabegyndes og
onsket folsomhed skal vaelges. Hvis svejsekassetten automatisk
slukker vil det blive last op og ga til falsomhedsindstilling 2.
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SPEEDGLAS 9100XXi

For at aktivere slibeindstilling, holdes knappen pa hgjre
side af solvfronten (se fig. D:2) inde indtil LED lyset ved
siden af slibesymbolet blinker (se fig. ovenfor). LED lampen
ved slibesymbolet vil blinke hvert 5. sekund for at advare
brugeren. For at forlade slibeindstillingen, tryk pa knappen
(hold den ikke inde) igen. Nar svejsekassetten slukker vil
det automatisk ga tilbage til svejseindstilling.

MEMORY FUNKTION (SPEEDGLAS 9100XXi)

{

Denne svejsekassette har en Memory funktion der ger det
muligt af skifte mellem to forskellige svejseindstillinger.

Nar den forste indstilling er foretaget har brugeren mulighed
for at programmere en alternativ svejseindstilling. Ved at
holde knappen pa hgjre side af sglvfronten nede (se fig. D:2)
i 3 sekunder (LED lampen, som er markeret ovenfor vil blinke
og indikere at brugeren er i den alternative svejse indstilling)
kan brugeren foretage den alternative svejseindstilling.

For at skifte mellem de to indstillinger, hold knappen pa
hgjre side af sglvfronten inde i 3 sekunder. LED lampen vil
indikere (ved at blinke) sendringen af svejseindstillingen.

POSITIONEN 1-5

Hvis filtret ikke skifter til merk indstilling under svejsning
som gnsket, sa forgg felsomheden indtil filtret skifter
palideligt. Hvis falsomheden er sat for hgijt vil filtret blive i
merk position p.g.a. omgivende lys. Sker det, s& nedjuster
felsomheden til en indstilling hvor svejsekassetten skifter
mellem mark og lys som gnsket.

POSITION LAST, 123 ,g a
MORK INDSTILLING =

Nar svejsekassetten er last i den meorke indstilling og filtret
slar fra (efter 1 time uden brug) vil det automatisk ga tilbage
til falsomhed 2.

FORSINKELSE .

Forsinkelsesfunktionen bruges til forsinkelse mellem skift fra
morkt til lys afhaengigt af type svejseproces og stremstyrke.
Se tabel fig. (E:3). Skala for aben op forsinkelse ses
nedenfor indikatorerne.

KOMFORT INDSTILLING FOR
HAFTESVEJSNING =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Denne indstilling hjeelper til at formindske traethed i gjet pa
grund af konstant lysskift under haeftesvejsning. Indstillingen
for heeftesvejsning bruger en lys indstilling (DIN 5). Hvis
lysbuen ikke seettes indenfor 2 sekunder vil filtret skifte til
den normale indstilling (DIN 3).

Noter at folsomhed og forsinkelsesfunktioner anvender
samme indikatorer | displayet.

| BRUG

For at kontrollere, at elektronik og knapper virker, tryk pa
knapperne og indikatorerne vil blinke. Batterierne skal
skiftes nar low battery indikatoren blinker eller indikatorerne
ikke blinker nar der trykkes pa dem. ¥
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Svejsefiltret er udstyret med 3 optiske sensorer (se fig.
A:1) der reagerer uafhaengigt og bevirker, at filtret skifter til
merkt nar lysbuen saettes. Sensorerne skal holdes rene og
udaekkede hele tiden for optimal funktion.

Anbefalet arbejdstemparatur er fra -5°C til +55°C. Blinkende
lyskilder (f.eks strobelys) kan pavirke svejsekassettens
indikatorer. Det kan ske pa lang afstand og/eller fra reflekterende
lys. Svejseomradet skal afskeermes fra sadanne forstyrrelser.

RENGO@RING

Renger svejsek tten og beskyttelsesgla

klud.

A For at undga skader pa produktet ma der ikke anvendes
oplgsningsmidler til rengering. Ma ikke nedsaenkes i
vand eller pasprgjtes en oplasning direkte.

VEDLIGEHOLDELSE

Udskiftning af yder dakglas.

Fjern den sglvfarvede front (se brugsanvisning for svejseskaerm)

og udskift det udvendige beskyttelsesglas (se fig. B:1)

Udskiftning af indre beskyttelsesglas.

Svejsekassetten skal tages ud for at man kan skifte

beskyttelsesglasset, det brugte beskyttelsesglas fiernes

som illustreret i fig. C:1. Det ny beskyttelsesglas skubbes

ind efter beskyttelsesfilmen er fiernet som illustreret i fig C:2

Iseettelse af forstarrelsesglas (tilbeher) se fig. C:3.

Udskiftning af batterier.

Fjern svejsekassetten. Tag batteriholderne ud (brug evt. en

lille skruetraekker) og erstat batterierne i holderne (se fig.

D:1) Skub batterieholderne tilbage pa plads i svejsefiltret

indtil det klikker pa plads. Bemaerk at alle indstillinger gar

tilbage til fabriksindstillingerne.

A De brugte batterier/andre produktdele skal bortskaffes
i henhold til geeldende lovgivning. Svejsekassetten skal
bortskaffes som elektronisk affald.

LAGRING OG TRANSPORT

Ved opbevaring som angivet i de tekniske specifikationer,
er den forventede levetid for produktet 5 ar. Den originale
forpakning er velegnet til transport og oplagring.

TEKNISK SPECIFIKATION

ene med en dugfri

VAEGT:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g

Kayttoohje 3M™ Speedglas™ 9100 hitsauslasi

SYNSFELT:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR beskyttelse: | henhold til (DIN 13)
Permanent

Skift fra lys til mark:
Tid for abning merk

0.1 ms (+23°C)

til lys (delay) se Recovery Delay tabel
Lys indstilling: DIN 3

Merk indstilling: DIN 5, 8, 9-13
Sikkerhedsindstilling: DIN 5

Batteri type:
Driftsbetingelser:

2 x CR2032 (Lithium 3V)

5 °C til 55 °C, relativ
fugtighed (RH) < 90%

/ (ikke-kondenserende
forhold)
Opbevaringsbetingelser:

Svejsekassette uden batterier: -30 °C til +70 °C,

RH < 90%, ikke-
kondenserende betingelser.
-20 °C til +55 °C,

RH < 90%, ikke-
kondenserende betingelser.
-30 °C til +60 °C,

RH < 75%, ikke-
kondenserende betingelser.
+10 °C til +25 °C,

RH < 60%, ikke-
kondenserende betingelser.
5 ar afhaengig af
brugsbetingelserne.

Forlzenget opbevaring:

Lithium batterier:

Forlaenget opbevaring:

Forventet levetid:

BATTERI LEVETID:

Speedglas 9100V 2800 timer (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 timer (solarpanel)
Speedglas 9100XX 2000 timer

Speedglas 9100XXi 1800 timer
MATERIALE

Svejsefilter: PA

Beskyttelsesglas: PC

Selvfront PA

@&

KAYTTOOHJEET

Lue namé ohjeet yhdessd 3M™ Speedglas™ -hitsaus-
maskin kayttéohjeiden ja tuotevihkon kanssa, jotka
sisaltévat ohjeet hyvaksytyista yhdistelmista, varaosista ja
lisavarusteista.

PAKKAUKSEN SISALTO

Speedglas 9100 -hitsauslasin pakkaus siséaltaa hitsauslasin,
ulomman suojalevyn, sisemman suojalevyn, kayttdohjeet ja
tuotevihkon.

JARJESTELMAN KUVAUS

Speedglas 9100 -hitsauslasi on suunniteltu kaytettavaksi
vain 3M Speedglas 9100 -hitsausmaskien kanssa.
Speedglas 9100 -hitsauslasi auttaa suojaamaan kayttajan
silmia ja antaa jatkuvan suojan (vastaa tummuusastetta 13

riippumatta siita, kaytetadnko lasia vaaleassa vai tummassa
asennossa vai kaytetdanko automaattitoimintoa) vahingollista
ultraviolettisateilyd (UV) ja infrapunasateilya (IR) vastaan,
joita syntyy tietyissa kaari-/kaasuhitsausprosesseissa.

VAROITUS

Suojaimen oikea valinta, koulutus, kayttd ja huolto ovat
olennaisia tekijéita asianmukaisen suojauksen takaamiseksi
kayttajalle. Naiden suojaimien ohjeiden vastainen kaytto ja/
tai suojaimen kayton keskeyttdminen altistuksen aikana
voi olla haitallista kayttéjan terveydelle, johtaa pysyvaan
sairastumiseen tai ruumiinvammaan.

Katso lisdohjeita soveltuvuudesta ja oikeasta kaytosta
suojaimen mukana toimitetuista julkaisuista.
Kiinnita erityista suojaimeen
varoituksiin /\.

huomiota liittyviin

39




HYVAKSYNNAT

Suojain  on CE-merkitty ja tayttdd eurooppalaisen
henkilénsuojainasetuksen, -direktiivien ja harmonisoitujen
eurooppalaisten standardien vaatimukset kuvan F:1
mukaisesti. Kuvasta kay ilmi myos ilmoitettu laitos, joka
on myoéntanyt suojaimelle EU-tyyppihyvaksyntatodistuksen
(moduuli B) ja jos sovellettavissa, ilmoitettu laitos,
joka vastaa suojaimen tuotannon laatujarjestelmasta
(moduuli D). EUtyyppihyvéaksyntatodistus ja
vaatimustenmukaisuusvakuutus ovat saatavana osoitteesta
www.3M.com/welding/certs.

KAYTTORAJOITUKSET
Kayta vain tuotevihkossa lueteltuja 3M™ Speedglas™
varaosia/tarvikkeita ja vain Teknisissa tiedoissa mai-
nittujen kayttdehtojen mukaisissa olosuhteissa.

A Korvaavien komponenttien kayttd tai taman kay-
ttbohjeen vastaisten muutosten tekeminen saattavat
heikentdd suojausvaikutusta ja aiheuttaa takuun
raukeamisen; lisaksi hitsausmaski ei valttamatta enaa
taytd suojausluokitusten ja hyvaksyntdjen vaatimuksia.
Kéayta hitsauslasia vain tuotevihkossa maaritettyjen
hitsausmaskien kanssa.

ASiIménsuojaimet voivat tavallisten silmalasien paalla
kaytettdessa valittad iskuja ja aiheuttaa siten riskin
kayttajalle.

A Jos Speedglas 9100 -hitsausmaski ei tummu kaaren
syttyessa, lopeta hitsaus valittdmasti ja tarkasta hitsaus-
lasi naiden kayttdohjeiden mukaisesti. Tummumatta
jaavan hitsauslasin kayton jatkaminen voi aiheuttaa nacn
tilapaisen menetyksen. Jos ongelmaa ei voida tunnistaa ja
korjata, ala kayta hitsauslasia, vaan ota yhteys esimieheesi,
suojaintoimittajaan tai 3M:4an avun saamiseksi.

A Taman suojaimen kayttdé muuhun kuin sen tarkoitettuun
kayttoon, kuten laserhitsaukseen/-leikkaukseen, voi joh-
taa pysyviin siimavammoihin ja naén menetykseen.

SUOJAIMEN MERKINNAT
Hitsauslasi: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Huomaa! Seuraavassa on esimerkki (EN 379). Voimassa
oleva luokitus on merkitty hitsauslasiin:

3/5,8/9-133M1/1/1/2]EN379CE

Vaalea 4,
Tummuusaste(et)

Valmistajan tunnus
Optinen luokka

Hajavalon luokka
Valonlapaisykyvyn vaihtelut
Kulmariippuvuusluokka

Standardin numero

heti iskunkestavyyden kirjaimen jalkeen, ts. FT, BT tai AT.
Jos iskunkestavyyden kirjaimen perdssa ei ole kirfjainta T,
silmiensuojainta saa kayttda suurella nopeudella lentdvia
hiukkasia vastaan vain huoneenlampétilassa.

Muut tuotteessa olevat merkinnat viittaavat muihin standardeihin.
A [E = Lue kayttdohje ennen kayttoa

Sarjanro = valmistusvuosi, -viikko

@ = vuosi
@ = kuukausi

E = Havitettava sahko- ja elektroniikkajatteena

KAYTON VALMISTELUT

A Tarkasta Speedglas 9100 -hitsausmaski kokonai-
suudessaan huolellisesti aina ennen kayttéa. Murtunut,
hakkautunut tai naarmuuntunut lasi tai suojalevyt estavat
nakyvyytta ja voivat heikentdad suojaustehoa vakavasti.
Kaikki vaurioituneet osat on vaihdettava valittdmasti.
Irrota mahdollinen suojakalvo Vvisiiristd ennen kayttéa
ja varmista, ettd hitsauslasi on varustettu ulommalla/
sisemmalla suoja-/peitelevylla.

KAYTTOOHJEET

VIRTA PAALLE/POIS (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Hitsauslasi aktivoidaan painamalla SHADE/ON-painiketta.
Hitsauslasin virta katkeaa automaattisesti noin 1 tunnin
kayttamattdomyyden jalkeen.

AUTOMAATTINEN ON/OFF (SPEEDGLAS
9100XXI)

Speedglas 9100Xxi:ss& on liikeohjattu virran kytkenta- ja
katkaisutoiminto.

TUMMUUS

Tummassa asennossa on kaytettdvissa seitseman eri
tummuusastetta jaettuina kahteen ryhmaan (5, 8) ja (9-13).
Tummuusasetuksen nakemiseksi paina lyhyesti SHADE/
ON-painiketta. Voit valita toisen tummuusasteen painamalla
SHADE/ON-painiketta toistuvasti naytén merkkivalojen
vilkkuessa. Siirra vilkkuva kohdistin halutun tummuusasteen
kohdalle. Voit vaihtaa tummuusryhmasta toiseen pitamalla
SHADE/ON-painiketta painettuna 2 sekunnin ajan.

Valitse tummuusasetus taulukosta, kuva (E:1)

HERKKYYS

Hitsauskaaren tunnistuksen herkkyysasetukset voidaan
saataa eri hitsausmenetelmien ja tydpaikan olosuhteiden
mukai i. Herkkyy: tuksen nakemiseksi paina lyhyesti

Ulkoroiskesuoja: 3M 1 BT*

Sisaroiskesuoja: 3M 1 S

3M=valmistaja

1= optinen luokka

S=  vahvistettu lujuus

BT= Mekaaninen lujuus, keskienergiset,nopeasti lentavat
kappaleet (120 m/s) aarilapatiloissa (-5°C - 55°C)

K= kertoo kestavyyden pienten hiukkasten aiheuttamia
pintavaurioita vastaan.

Jos iskunkestavyyden merkintda (F, B) ei ole sama
ulkoroiskesuojalle ja maskin kuorelle, alempi suojausluokka
maarittaa koko suojaimen suojausluokan.

*EN 166: Jos suojaus suurella nopeudella lentavia
hiukkasia ~vastaan vaaditaan my6s  aarilampdtiloissa,
valitun silmiensuojaimen merkinndsséa on oltava kirjain T
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SENS-painiketta. Voit valita toisen asetuksen painamalla
SENS-painiketta toistuvasti, kunnes ilmaisin nayttaa
haluttua asetusta iimaisimen ylapuolella olevalla asteikolla

Asento Bl Lukittu jatkuvasti vaaleaan asentoon (tum-

muus 3) Kaytetaan hiontatéissa

Asento 1 Vahiten herkka asetus. Kaytetaan, jos
lahella olevien toisten hitsaajien kaaret
aiheuttavat hairioita.

Asento 2 Normaaliasento. Sopii useimpiin
hitsaustdihin sisalla ja ulkona.

Asento 3 Sopii hitsaukseen pienella virralla tai
hitsauskaaren ollessa vakaa. (esim. TIG-
hitsaus)

Asento 4 Sopii hitsaukseen hyvin pienella virralla

invertterityyppisia TIG-hitsauskoneita
kaytettaessa.




Asento 5 Herkin asetus. Kaytetaan TIG-hitsaukseen
kaaren ollessa katseen ulottumattomissa.
Lukittu valituun tummaan asentoon. Toimii

kuten passiivinen hitsauslasi.

LUKITTU VAALEA ASENTO M

Tata asentoa voidaan kayttaa hionta- tai muihin hitsauksen
oheistoihin.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Tata asentoa voidaan kayttaa hionta- tai muihin hitsauksen
oheistéihin. Kun hitsauslasi on lukittu vaaleaan asentoon
(tummuus 3), symbolin alapuolella oleva LED vilkkuu 8
sekunnin valein kayttajan varoittamiseksi. Hitsauslasin
lukitus on poistettava ennen kaarihitsauksen aloittamista
valitsemalla hitsaukseen sopiva herkkyysasetus. Kun
hitsauslasi kytkeytyy pois paaltd (1 tunnin kayttdmatto-
myyden jalkeen), se poistuu automaattisesti lukitusta
asennosta ja siirtyy tummuusasetukseen 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Asento [l

Voit aktivoida hitsauslasin hiontatilan painamalla hopeisen
ulkokuoren sivulla olevaa painiketta (ks kuva D:2) kunnes
hiontatilan LED-valo vilkkuu (ks kuva ylld). Hiontasymbolin
vieressa oleva LED vilkkuu 5 sekunnin valein kayttajan
varoittamiseksi. Kun haluat poistua hiontatilasta, paina
painiketta uudelleen. Kun hitsauslasi kytkeytyy pois paalta,
se siirtyy automaattisesti hitsausasentoon.

MUISTITOIMINTO (SPEEDGLAS 9100XXI)

Tassa hitsauslasissa on muistitoiminto, jonka ansiosta
kayttaja voi valita lasin kahden eri hitsausasennon valilla.

Kun ensimmainen hitsausasento on asetettu, voit
ohjelmoida toisen asennon. Voit asettaa toisen asennon
kasin painamalla hopeanvarisen etusuojuksen

oikeanpuoleista painiketta (katso kuva D:2) 2-3 sekunnin
ajan (ylld olevassa kuvassa merkitty LED ilmaisee
(vilkkumalla), etta olet toisen hitsausasennon asetuksessa).

Voit valita toisen naistd kahdesta asennosta painamalla
hopeanvérisen etusuojuksen oikeanpuoleista painiketta
2-3 sekunnin ajan. LED ilmoittaa (vilkkumalla), etta
hitsausasetukset vaihtuvat.

ASENNOT 1-5

Jos hitsauslasi ei tummu hitsauksen aikana toivotulla tavalla,
lisdad herkkyytta, kunnes hitsauslasi tummuu luotettavasti.
Jos herkkyys on liian suuri, hitsauslasi voi jaada tummaksi
hitsauksen jalkeen ympériston valaistuksen takia. S&ada
talléin herkkyyttd alaspain asetukseen, jossa hitsauslasi
seka tummuu etté vaalenee halutulla tavalla.

LUKITTU TUMMA ... sz gs a
ASENTO

Kun hitsauslasi on lukittuna tummaan asentoon ja se
kytkeytyy pois paaltd (1 tunnin kayttamattomyyden

jalkeen), se palautuu automaattisesti tummuusasetukseen
2.  Lukitussa tummassa asennossa  kaytettava
tummuusasetus valitaan SHADE/ON-painikkeella.

vive @

Viivetoimintoa tulisi kayttéaa hitsauslasin palautumisviiveen
asettamiseen tummasta vaaleaan, hitsausmenetelman ja
-virran mukaisesti. Katso taulukkoa, kuva (E:3). Kytken-
taviivetoiminnon asteikko sijaitsee iimaisimien alapuolella.

MUKAVUUSTILA
TARTUNTAHITSAUKSEEN.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Tama asetus auttaa vahentdamaan silmien rasittumista
valotason jatkuvasti vaihdellessa tartuntahitsauksen
aikana. Tartuntahitsaustilassa kaytetdan keskivaaleaa
asentoa (tummuus 5). Jos kaari ei syty 2 sekunnin aikana,
hitsauslasi  kytkeytyy normaaliin vaaleaan asentoon
(tummuus 3).

Huomaa, etté herkkyys- ja viivetoiminto kayttavat samoja
ilmaisimia naytolla.

KAYTON AIKANA

Elektroniikan ja painikkeiden toiminnan tarkastamiseksi
paina painikkeita, jolloin ilmaisimet vilkkuvat. Paristot on
vaihdettava, kun paristojen tyhjenemisilmaisin vilkkuu tai
iimaisimet eivét vilku painikkeita painettaessa. I__¥

Hitsauslasissa on kolme valontunnistinta (ks. kuva A:1),
jotka reagoivat toisistaan riippumatta ja saavat lasin
tummumaan hitsauskaaren syttyessa. Tunnistimet on
pidettdva aina puhtaina ja esteettomina niiden oikean
toiminnan takaamiseksi.

Suojaimen suositeltu kayttdlampdétila-alue on -5 °C ...
+656 °C. Vilkkuvat valonlahteet (esim. valkkyvat
varoitusvalot) saattavat laukaista hitsauslasin, jolloin
sen tummuus vaihtelee vaikka hitsausta ei tapahdu.
Tama hairid voi ilmetéd pitkdnkin matkan paasta ja/tai
heijastuneen valon seurauksena. Hitsausalueet tulee
suojata tallaisilta hairiotekijoilta.

PUHDISTUSOHJEET

Puhdista hitsauslasi ja suoja-/peitelevy nukkaamattomalla

liinalla tai kankaalla.

A Ria kaytd suojaimen puhdistamiseen liuottimia tai
alkoholia, ne saattavat aiheuttaa vaurioita. Ala upota
suojainta veteen tai suihkuta sitd suoraan nesteilla.

HUOLTO

Sisdpuolisen suojalevyn vait inen.

Irrota hopeanvarinen etusuojus (ks. hitsausmaskin kayt-
téohje) ja vaihda ulompi suojalevy uuteen (katso kuva B:1)
Sisemman peitelevyn vaihtaminen

Hitsauslasi on irrotettava sisapuolisen peitelevyn vaihtoa
varten. Kaytetty sisapuolinen peitelevy irrotetaan kuvan C:1
mukaisesti. Uusi sisempi peitelevy asennetaan suojakalvon
poistamisen jalkeen kuvan C:2 mukaisesti.

Suurentavan linssin (lisdvaruste) asennus (ks. kuva C:3).
Paristojen vaihtaminen

Irrota hitsauslasi hitsausmaskista. Irrota paristonpitimet
(kayta tarvittaessa pienta ruuvitalttaa). Asenna uudet paristot
paristonpitimiin (katso kuva D:1) Tydénna paristonpitimia
hitsauslasiin, kunnes ne napsahtavat paikoilleen. Huomaa,
etta kaikki asetukset palautuvat tehdasasetuksiin.

A Kéaytetyt paristot/kuluneet osat on havitettava

paikallisten maaraysten mukaisesti. Hitsauslasi tulee
havittaa elektroniikkajatteena.

1234 5m
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VARASTOINTI JA KULJETUS

Teknisten erittelyjen mukaisesti varastoituna suojaimen
odotettu varastointi-ika on viisi vuotta. Alkuperaispakkaus
soveltuu suojaimen kuljettamiseen ja varastointiin.
TEKNISET TIEDOT

PAINO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200 g
NAKEMAALUE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Tummuusasteen 13
mukainen (pysyva)

UV/IR-suojaus:

Tummumisaika
vaalea-tumma:
Vaalenemisaika
tumma-vaalea (viive)

0.1 ms (+23°C)
ks. palautumisviive-
taulukko

Vaalea tila: tummuusaste 3
Tumma tila: tummuusaste 5, 8, 9-13
Vikasietotila: tummuusaste 5
Paristotyyppi: 2 x CR2032 (litium 3 V)

3M™ Speedglas™ 9100 keevitusfiltri juhend

Kayttéolosuhteet: -5°C ...+55 °C, RH <90 %,
ei kondensoitumista
Varastointiolosuhteet:
Hitsauslasi iiman paristoja: ~ -30 °C ...+70 °C,

RH <90 %, ei
kondensoitumista

-20 °C ...+55 °C,

RH <90 %, ei
kondensoitumista

-30 °C ...+60 °C,

RH < 75%, ei
kondensoitumista

+10°C ..+25°C,

RH < 60%, ei
kondensoitumista

5 vuotta kayttdolosuhteista
riippuenMateriaali:

PARISTOJEN KESTOAIKA:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

Pitké varastointiaika:

Litiumparistot:

Pitka varastointiaika:

Odotettu kayttoika:

2800 tuntia (aurinkokenno)
2500 tuntia (aurinkokenno)

Speedglas 9100XX 2000 tuntia
Speedglas 9100XXi 1800 tuntia
MATERIAALI

Hitsauslasi: PA
Suojalevy: PC
Hopeanvarinen etusuojus PA

®®

KASUTUSJUHENDID

Palun lugege neid juhendeid koos 3M™ Speedglas™
Keevitusmaski  kasutusjuhenditega ja  soovitusliku
brosudriga, kust leiate informatsiooni heakskiidetud
kombinatsioonide, varuosade ja lisade kohta.

LAHTIPAKKIMINE

Teie Speedglas 9100 keevitusfiltri pakend peaks sisaldama
keevitusfiltrit, valimist kaitseklaasi, sisemist katteklaasi,
kasutusjuhendit ja soovituslikku brori.

SUSTEEMI KIRJELDUS
Speedglas 9100 keevitusfilter on méeldud kasutamiseks
ainult koos 3M Speedglas 9100 keevitusmaski seeriaga.

Speedglas 9100 keevitusfilter aitab kaitsta kandja silmi ja
pakub kestvat kaitset (vastavalt tumedusele 13, olenemata
kas keevitusfilter on hele voi tume voi kas automaatne
isetumenemine on sisselillitatud v8i mitte) kahjuliku
ultraviolettkiirguse kiirguse (UV) ja infrapunakiirguse (IR)
eest, mis tekivad teatud kaar/gaasikeevituse kaigus.

HOIATUS

Korralik valimik, valjadpe, kasutus ja sailitamine on
hadavajalikud selleks, et toode aitaks kandjat kaitsta. Kui
nende kaitsetoodete kasutamisel ei jargita kdiki juhendeid ja/
VvOi kui kogu toodet ei kanta korralikult kogu ohualas viibimise
jooksul, voib see mdjuda ebasoodsalt kandja tervisele,
viia tdsise voi eluohtliku haiguse voi jadva vigastuseni.
Sobivuseks ja 0Oigeks kasutamiseks jargige kohalikke
regulatsioone, uurige kogu vdimalikku informatsiooni.
Erilist tahelepanu tuleb podrata naidatud
hoiatusteadetele. A\

HEAKSKIIDUD
Need isikukaitsevahendid on tahistatud CE- maérkega
ja on vastavad Euroopa Liidu Isikukaitsevahendite
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Direktiiviga ning on kooskdlas Euroopa standarditega
nagu on margitud punktis F:1, mis sisaldavad ka teavet
asutuse kohta, mis on véljastanud isikukaitsevahendi ELi
tiuphindamise sertifikaadi (moodul B). Vajaduse korral
vastutab valjastanud asutus isikukaitsevahendite tootmise
kvaliteedistusteemi jarelevalve eest (moodul D). EL-i
tliiphindamistunnistused ja vastavusdeklaratsioonid on
kattesaadavad HYPERLINK "http://www.3M.com/welding/
certs" www.3M.com/welding/certs.

KASUTUSPIIRANGUD
Kasutage ainult koos 3M™ Speedglas™ kaubamargi
originaalvaruosade ja —lisadega, mis on soovituslikus
bro$iiuris margitud ja neis kasutustingimustes, mis on
valja toodud Tehnilistes andmetes.

A Asendusosade kasutamine v6i muudatuste tegemine,
mida ei ole kdesolevas kasutusjuhendis mainitud, véivad
tosiselt kaitset vdhendada ja muuta garantiikorras esitatud
nduded vdi toote kaitseklassifikatsioonid ja heakskiidud
kehtetuks. Kasutage ainult koos keevitusmaskidega,
mida on nimetatud soovituslikus brosiiiris.

A siimade kaitse, mida kantakse optiliste prillide peal, voib
tugeva 166gi puhul olla kandjale ohtlik.

A Kui Speedglas 9100 keevitusmask ei reageeri keevitus-
kaarele ning ei muutu tumedaks, katkestage kohe
keevitamine ja kontrollige keevitusfiltrit vastavalt siin
juhendis toodud kirjeldusele. Kui jatkate keevitamist
filtriga, mis ei muutu tumedaks, véite ajutiselt nagemise
kaotada. Kui viga ei ole leitav ja parandatav, arge jatkake
t60d selle keevitusfiltriga ja votke abi saamiseks Gihendust
oma tdddejuhataja, toote tarnija voi 3M Eesti kontoriga.

A Selle toote kasutamine mistahes muul otstarbel, nagu
naiteks laserkeevitamisel/ldikamisel, voib pdhjustada
pusivaid silmakahjustusi ja nagemise kaotust.




MARGISTUSED
Keevitusfilter: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

NB! Alljargnevalt on esitatud naide (EN 379). Kehtiv
klassifikatsioon on mérgitud keevitusfiltrile:.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Tumedusaste heledas oIekusJ
Tumedusaste/astmed tumedas olekus
Tootja tunnus
Optiline klass
Valguse hajuvuse klass
Labipaistvuse klass
Nurga sdltuvuse klass (valikuline tahistus)
Sertifitseerimise téhis véi standardi number

Valimine kaitseplaat: 3M 1BT

Sisemine kaitseplaat: 3M 1 S

3M=Tootja

1= Optiline klaas

S=  Suurenenud vastupidavus

BT= Vastupidavus kiiresti likuvate osakeste
suhtes keskmise l66gienergia (120 m/s) ja
temperatuurivahemiku (=5 °C ja +55 °C) juures

K= tahistab vastupanu peenosakeste pinnakahjustustele

Kui 166gimargistused (F, B) pole valimise kaitseklaasi ning

kiivri plaadi puhul samad, peab kogu kaitsevarustusele

méarama madalaima kaitsetaseme

*EN 166:Kui vajatakse kaitset suurte kiirusosakeste eest

aarmuslikes temperatuurides, siis valitud silmakaitsevahend

tuleb kohe margistada tdhega T parast méjukirja, st FT, BT

voi AT. Kui mdjukirjale ei jargne taht T, siis peab silmakaitset

ainult kasutama kiirete osakeste vastu toatemperatuuril

Muud tahistused toote markeeringus Vviitavad teistele
standarditele.

A Dﬂ = Enne kasutamist lugege kasutusjuhendit

Seeria number = Tootmise aasta ja nadal

@ = Aasta
@ = Kuu

K=Tuleb kéasitleda kui elektri-ja elektroonikaseadmete
jaatmeid.

ETTEVALMISTUS KASUTAMISEKS
Uurige hoolikalt kogu Speedglas 9100 keevitusfiltrit
enne iga kasutust. Pragunenud, takitud voi kriimustunud
filtri klaas voi kaitseklaasid vahendavad nagemisvalja
ja voivad kaitset tosiselt kahjustada. Koik kahjustatud
osad tuleb koheselt valja vahetada. Enne kasutamist
eemaldage visiirilt kaitsekile ja veenduge, et Teie
keevitusfilter on varustatud valimise/sisemise kaitse-/
katteklaasiga.

FUNKTSIOONID

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Keevitusfiltri aktiveerimiseks vajutage SHADE/ON nupule.
Keevitusfilter liilitub automaatselt VALJA kui filter on olnud
1h mitteaktiivne.

AUTOMAATNE SISSE/VALJA LULITUS
(SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas  9100XXi-l on
valjallitus funktsioon.

likumisanduriga sisse- ja

TUMEDUS

Tumedas olekus on valida seitsme erineva tumedusnumbri
vahel, mis on jagatud kahte gruppi, (tumedus 5 - 8)
ja (tumedus 9 - 13). Seatud tumedusnumbri kindlakstege-
miseks vajutage korraks SHADE/ON nuppu. Uue
tumedusnumbri valimiseks vajutage SHADE/ON nuppu
mitu korda, samal ajal kui indikaatorid naidikul vilguvad.
Liigutage vilkuv indikaator soovitud tumedusnumbri juurde.
Kahe tumedusgrupi (tumedus 5 - 8 ja tumedus 9 - 13) vahel
likumiseks hoidke SHADE/ON nuppu 2 sekundit all.

Tumedusnumbrit saab valida vastavalt tabelile joon. (E:1)

TUNDLIKKUS

Fotoandurite susteemi (mis reageerib keevituskaare
valgusele) saab programmeerida ja tundlikkust reguleerida
erinevatele keevitusmeetoditele ja todkoha tingimustele
vastavaks. Kehtiva tundlikkusseade vaatamiseks vajutage
korraks SENS nuppu. Uue seade valimiseks vajutage
SENS nupule mitu korda, kuni indikaator naitab soovitud
seadet, nagu naidatud skaalal indikaatorite kohal.

Asend Bl Lukustatud pisivalt heledasse olekusse
(tumedus 3). Kasutatakse lihvimisel.
Vaikseim tundlikkus. Kasutatakse, kui lahipiir-
konnas toimub teisi, hairingut pohjustavaid
keevitustdid.
Normaalasend. Kasutatakse enamike sise- ja
valistingimustes teostatavate keevitusliikide
korral.
Sobib nérga vooluga voi stabiilse keevitus-
kaarega (nt. TIG- keevitus) keevitamisel.
Sobib keevitamiseks vaga ndrga vooluga,
invertertlilipi TIG- keevitus-seadmega kasuta-
misel.
Suurim tundlikkus. Kasutatakse TIG- keevita-
misel, kus osa kaarest on pilgu eest varjatud.
Asend Ml Lukustatud valitud tumedasse olekusse. Toimib
sarnaselt passiivse keevitusfiltriga.

HELEDASSE OLEKUSSE @uzsus=
LUKUSTATUD ASEND M

Asend 1

Asend 2

Asend 3

Asend 4

Asend 5

Seda seadet saab kasutada lihvimisel v6i muudel
keevitamisega mitteseotud téddel.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Seda seadet saab kasutada lihvimisel voi muudel
keevitamisega mitteseotud t66del. Kui keevitusfilter

on lukustatud heledasse olekusse (tumedus 3),
hakkab stimboli all olev LED indikaator kasutaja
teavitamiseks 8- sekundiliste intervallidega vilkuma.
Enne kaarkeevitamist tuleb keevitusfilter lukust vabastada,
valides keevitamiseks tundlikkusseade. Kui keevitusfilter
lilitub VALJA (on olnud 1h mitteaktiivne), lilitub filter
automaatselt lukustusasendist umber tundlikkusseadele 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

LihvimisreZiimi aktiveerimiseks vajuta hdbedasel esipaneelil
paremal kiljel olevat nuppu (vt. joon D:2) seni, kuni lihvimise
margi korval olev LED hakkab vilkuma (vt. Glal olevat
joonist). Lihvimismargi kdrval olev LED vilgub iga 5 sekundi
jarel kasutaja hoiatamiseks. Lihvimisreziimi I6petamiseks,
vajutage korraks nuppu uuesti. Kui keevitusfilter lilitub
VALJA, laheb see automaatselt keevitusreZiimile.
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MALUFUNKTSIOON (SPEEDGLAS 9100XXI)

i

P

Sellel keevitusfiltril on malufunktsioon, mis laseb kasutajal
vahetada kahe erineva keevitusseadistuse vahel.

Kui esimene keevituse seadistus on tehtud, on sul véimalus
programmeerida teine seadistus. Hoides all paremat nuppu
hébedasel esipaneelil (vt jaan. D:2) 2-3 sekundit, (tahistatud
LED, ilaltoodud joonisel, naitab (vilkumisega), et oled teisel
keevitusseadistusel) saad kasitsi maarata teise programmi.

Et Gmberlllituda kahe erineva seadistuse vahel, hoia all
paremal olevat nuppu hdbedasel esipaneelil 2-3 sekundit.
LED naitab (vilkudes) keevitusseadistuse muutust.

ASEND 1-5

Kui filter ei tumene keevitamise ajal soovitud viisil,
suurendage tundlikkust seni, kuni keevitusfilter Ililitub
Glaltoodud. Kui on valitud liiga kdrge tundlikkusaste voib
filter jaada Umbritseva valguse t6ttu tumedasse olekusse
ka parast keevitamise |6petamist. Sellisel juhul reguleerige
tundlikkust vahemaks kuni leiate seade, milles keevitusfilter
tumeneb ja heleneb soovitud viisil.

TUMEDASSE OLEKUSSE

e m 12343
LUKUSTATUD ASEND ﬁ@
Kui keevitusfilter on lukustatud tumedasse olekusse ja
keevitusfilter Iiilitub VALJA (on olnud 1h mitteaktiivne), liilitub
filter automaatselt tundlikkusseadele 2. Tumedusnumbri,

mida kasutatakse tumedasse olekusse lukustatud asendis,
on valinud SHADE/ON nupp.

vivitus @)

Viivituse funktsiooni kasutatakse selleks, et seada
keevitusfiltrile tumedast heledaks taastumise viivitus
vastavalt keevitusmeetodile ja voolule. Vaadake tabelit joon.
(E:3). Viivituse funktsiooni skaala asub indikaatorite all.

ws@12345m

PUNKTKEEVITUSE REZIIM -

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

See seade aitab vahendada silmade vasimist, mis tuleneb
silmade pidevast kohanemisest punktkeevitusel tekkivate
erinevate  valgustugevustega.  Punktkeevituse  reziim
kasutab Uleminekuvalguse asetust (tumedus 5). Kui kaart 2
sekundi jooksul ei teki, lillitub keevitusfilter normaalvalguse
asendisse (tumedus 3).

NB: Tundlikkuse ja viivituse funktsioonid kasutavad naidikul
samu indikaatoreid.

KASUTAMISEL

Kontrollimaks, kas elektroonika ja nupud té6tavad, vajutage
nuppu ja indikaatorid hakkavad vilkuma. Patareid tuleb valja
vahetada kui patarei tiihjenemise indikaator vilgub véi kui
nuppudele vajutamisel indikaatorid ei vilgu.. I}
Keevitusfilter on varustatud kolme optilise sensoriga (vt.
joon. A:1), mis sdltumatult reageerivad, pdhjustades filtri
tumenemist, kui keevituskaar on sittinud. Keevitusfiltri
sensoreid tuleb optimaalse toimimise nimel kogu aja
puhtana ja katmata hoida.

Soovitatav  td6temperatuurivahemik  tootele on -5°C
kuni +55°C. Vilkuvad valgusallikad (nt. vilkurid) voivad
keevitusfiltri aktilvseks muuta kui tegelikult keevitamist ei
toimu. See haire voib iimneda ka suure vahemaa tagant ja/
v6i peegeldunud valgusest. Keevituspiirkondi tuleks selliste
haririvate tegurite eest kaitsta.
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PUHASTUSJUHENDID

Puhastage keevitusfiltrit ja kaitse-/katteklaase ebemevaba

salvrati voi riidega.

A Valtimaks toote kahjustamist, arge kasutage toote
puhastamiseks lahusteid ega alkoholi sisaldusega
aineid. Arge kastke toodet vette ega pihustage vedelikke
otse seadmetele.

HOOLDUS
Viélimise kaitseklaasi vahetus.
Eemaldage hdbedane esipaneel (vaadake keevitusmaski
kasutusjuhendit) ja vahetage valimine kaitseklaas (vt. joon.
B:1).
Sisemise katteklaasi vahetus.
Sisemise katteklaasi vahetamiseks tuleb keevitusfilter
eemaldada, vana sisemine katteklaas eemaldatakse
vastavalt joonisele C:1. Olles eelnevalt eemaldanud
kaitsekile, asetatakse uus sisemine katteklaas omale
kohale vastavalt joonisele C:2.
Suurendusklaasi (lisavarustus) paigaldamine (vt. joon. C:3).
Patareide vahetamine
Eemaldage keevitusfilter, votke patareihoidik valja (vajadusel
kasutage vaikest kruvikeerajat) ja asendage patareid
patareihoidikus (vt. joon. D:1). Libistage iga patareihoidik
keevitusfiltrisse kuni hoidikud fikseeruvad klopsatusega
omale kohale. NB: K&k seaded l&htestuvad algsetele
tehaseseadetele.

A Kasutatud patareid/valjavahetatavad tooteosad tuleb
ara visata voi havitada vastavalt kohalikele méaéarustele.
Keevitusfilter tuleb araviskamisel liigitada elektrooniliste
jaatmete hulka.

HOIUSTAMINE JA TRANSPORT

Kui toodet hoiustatakse vastavalt juhendile, siis on toote
eeldatav eluiga viis aastat. Originaalpakend on méeldud
hoiustamiseks ja transportimiseks.

TEHNILISED ANDMED

KAAL:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
NAGEMISALA:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR kaitse: Vastavalt tumedusele nr 13
(jaav)

Heledast tumedasse
lilitumise aeg:
Tumedast heledasse
lulitumise aeg (viivitus)
Hele olek:

Tume olek:
Valjalilitatud olek:
Patarei tlip:
Tootingimused:

0.1 ms (+23°C)

vaadake viivituse tabelit
tumedus nr 3

tumedus nr 5, 8, 9-13
tumedus nr 5

2 x CR2032 (Liitium 3V)
-5° C kuni +55°C,
RH < 90%,
mittekondenseeruvad
tingimused

Pikenenud hoiustamise
tingimused: -30° Ckuni+70°C,

RH < 90%,mittekondenseer
umistingimused.




Pikenenud hoiustamise
tingimused: -20° Ckuni+55°C,
RH <90%,
mittekondenseeruvad
tingimused.

-30 ° C kuni +60 ° C,
RH <75%,
mittekondenseeruvad
tingimused

5 aastat, soltuvalt toote
kasutamisest

Liitiumpatareid:

Eeldatavav toote eluiga:

3M™ Speedglas™ 9100 suvirinimo filtras

PATAREI ELUIGA:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X

2800 h (paikesepatarei)
2500 h (paikesepatarei)

Speedglas 9100XX 2000 h
Speedglas 9100XXi 1800 h
MATERJAL

Keevitusfilter: PA
Kaitseklaas: PC
Hobedane esipaneel PA

@

NAUDOJIMO INSTRUKCIJOS

Perskaitykite Sias instrukcijas kartu su 3M™ Speedglas™
Suvirinimo skydelio Naudojimo instrukcijomis ir Informaciniu
lapeliu, kuriame rasite informacijg apie patvirtintas kombi-
nacijas, atsargines bei papildomas dalis.

PAKUOTES TURINYS

Isigytoje Speedglas suvirinimo filtro pakuotéje turéty bati
suvirinimo filtras, iSoriné apsauginé plokstelé, vidiné apsauginé
plokstelé, naudojimo instrukcija bei informacinis lapelis.

SISTEMOS APRASYMAS
Speedglas 9100 suvirinimo filtras skirtas naudoti tik su 3M
Speedglas 9100 Serijos suvirinimo skydeliais.

Speedglas 9100 suvirinimo filtras padeda apsaugoti
suvirintojo akis ir uztikrina nuolating apsaugg (atitinka
uztamsinimo numerj 13, nepriklausomai nuo to, ar filtras
yra $Sviesus, ar uztamséjes, ir nepriklausomai nuo to, ar
savaiminio uztamséjimo funkcija veikia) nuo zZalingy ultra-
violetiniy spinduliy (UV) ir infraraudonyjy spinduliy (IR), iSsis-
kirianc€iy tam tikry lankinio/dujinio suvirinimo procesy metu.

ISPEJIMAS

Tinkamas pasirinkimas, apmokymas, naudojimas ir
atitinkama priezidra yra labai svarbis veiksniai, siekiant,
kad produktas apsaugoty naudotojg. Jeigu nesilaikoma
visy $iy naudojimo instrukcijy ir / arba jeigu priemonés
naudojamos netinkamai buvimo uzterstoje vietoje metu, tai
gali nepalankiai paveikti naudotojo sveikata, sglygoti rimtg
ar gyvybei pavojingg ligg arba nuolating negalia.
Informacijos apie tinkamuma ir teisingg naudojimg ieskokite
vietinése taisyklése.

Ypatingas démesys turi bati atkreiptas j jspéjimus apie
pavojus, pazymétus zenklu /\.

PATVIRTINIMAI

Siai AAP suteiktas ,CE* Zenklinimas. Minéta AAP atitinka
M:1 paveiksle nurodyty Europos AAP reglamento,
Direktyvy ir Europos lygmeniu suderinty standarty
reikalavimus, minétame paveiksle taip pat pateikiama
Notifikuotosios jstaigos, iSdavusios Siai AAP (B modulio)
EB tipo tyrimo sertifikatg ir, jei taikoma, Notifikuotosios
istaigos, atsakingos uz AAP (D modulio) gamybos proceso
kokybés sistemy prieziGros koordinavimg, informacija.
EB tipo tyrimo sertifikatus ir atitikties deklaracijg galite
perzvelgti apsilanke toliau nurodytu adresu - www.3M.
com/welding/certs.

NAUDOJIMO APRIBOJIMAI

A\ Naudokite tik su originaliomis 3M™ Speedglas™ prekés
Zenklo atsarginémis dalimis bei priedais, nurodytais
informaciniame lapelyje bei techninése specifikacijose
nurodytomis naudojimo saglygomis.

A Siose instrukcijose neminimy pakeisty sudedamujy
daliy naudojimas arba kitos modifikacijos gali sumazinti

apsauga, taip pat dél jy negaliojanciomis gali tapti
garantinés pretenzijos arba skydelis gali nebeatitikti
apsaugos klasifikacijy ir patvirtinimy. Naudokite tik su
suvirinimo skydeliais, nurodytais informaciniame lapelyje.

AAkiq apsaugos priemonés, dévimos ant rega
koreguojanéiy akiniy, gali perduoti poveikj ir sukelti
pavojy juos dévinéiam asmeniui.

A Jeigu Speedglas 9100 suvirinimo skydelis nepereina prie
uztamsinimo, atitinkancio suvirinimo lanka, nedelsdami
nutraukite suvirinimg ir patikrinkite suvirinimo filtra, kaip
nurodoma $iose instrukcijose. llgalaikis suvirinimo filtro,
kuris neuztamséja, naudojimas gali sukelti laiking regéjimo
praradimg. Jeigu problemos nejmanoma nustatyti ir
pasalinti, nenaudokite suvirinimo filtro, susisiekite su savo
konsultantu, platintoju arba 3M, kurie jums padés.

A Produkto naudojimas ne pagal nurodytg paskirtj,
pavyzdziui, atliekant lazerinj suvirinima/pjovima, gali
sukelti ilgalaikes akiy traumas ir regéjimo praradimag.

JRANGOS ZYMEJIMAS
Suvirinimo filtras: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Pastabal! Toliau pateikiamas pavyzdys (EN 379). Galiojanti
klasifikacija yra pazyméta ant suvirinimo filtro:

31/5,8/9-133M 1/ 1/1/2]EN379CE

Sviesos busena
Tamsos bisena
Gamintojo identifikacija
Optiné klasé
Sviesos issklaidymo klase

Sviesos perdavimo klasés pokyiai

Kampo priklausomybés klasé (pasirenkamas zyméjimas)
Standarto sertifikavimo Zyma arba numeris

I1Soriné apsauginé ploksté: 3M 1BT*

Vidiné dengianti ploksté: 3M 1 S

3M = Gamintojas

1= Optiné klasé

S = Padidintas tvirtumas

BT = Atsparumas dideliu greiciu skriejanciy daleliy vidutinio
stiprio smagiams (120 m/s.) esant ekstremaliai
veikimo temperatdrai (nuo -5°C iki +55°C)

K= PavirSiaus atsparumg smulkiyjy daleliy sukeliamiems
pazeidimams

Jeigu atsparumo smigiams simboliai (F, B) néra *taikomi

abiem komponentam (iorinei apsauginei plokstei ir $almo

korpusui), visam apsaugos produktui turi bati priskiriamas

Zemiausias vieno i§ komponenty lygis.

*EN 166: jeigu yra batina apsauga nuo dideliu greiciu

skriejanciy daleliy dideliame temperatdros intervale,

reikia rinktis akiy apsauga, pazymeéta simboliu T, kuris turi
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eiti i§ karto po atsparumg smugiams Zymincio simbolio.
Pavyzdziui: FT, BT ar AT. Jeigu Salia atsparumg smagiams
Zymincio simbolio néra simbolio T, produktg galima naudoti
tik akiy apsaugai nuo dideliu greiciu skriejanciy daleliy
kambario temperatiroje.

Papildomas Zenklinimas ant gaminio yra susijes su kitais
standartais.

A [E = Perskaitykite instrukcijg prie$ naudojima.

Serijos
numeris = Pagaminimo metai ir savaité
= Pagaminimo metai

= Pagaminimo ménuo

= Turi bati Salinamos kaip elektros ir elektroninés
atliekos.

PASIRUOSIMAS NAUDOJIMUI

AtidZiai patikrinkite viso Speedglas 9100 suvirinimo
skydelio  surinkimg prie§ kiekvieng  naudojima.
Patikrinkite, ar skydelyje néra jtrakimy ir ieSkokite mazy
pratekéjimy. |trikes, iSteptas arba subraizytas filtro
stiklas arba apsauginés plokstelés sumazina galimybe
matyti ir gali rimtai pakenkti apsaugai. Visas paZeistas
sudedamasias dalis reikia nedelsiant pakeisti. Pries
naudodami skydelj, nuimkite visas apsaugines pléveles.
Suvirinimo filtrg naudokite tik su iSorine ir vidine
apsauginémis plokstelémis.

FUNKCIJOS

JJUNGTA/ISJUNGTA

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Jei norite aktyvuoti suvirinimo filtrg, paspauskite SHADE/
ON mygtuka. Suvirinimo filtras automatiskai ISSIJUNGIA
praéjus 1 valandai neveikimo.

JJUNGTA/ISJUNGTA (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi turi jjungimo ir iSjungimo funkcijg,
kontroliuojama judesiu.

UZTAMSINIMAS

Septyniy skirtingy uztamsinimo numeriy, padalinty |
dvi grupes, uztamsinimas 5, 8 ir uztamsinimas 9-13,
nustatymas galimas uZtamséjimo blsenoje. Norédami
pamatyti tuo metu nustatytg uztamsinimo numerj, trumpai
spustelékite mygtukg SHADE/ON. Norédami pasirinkti kitg
uztamsinimo numerj, kelis kartus paspauskite mygtukg
SHADE/ON, kol mirksintis Sviesos diodas ekrane ims
mirkséti. Pakeiskite mirksintj Sviesos diodg pageidaujamu
uztamsinimo numeriu. Norédami pereiti nuo vienos
uztamsinimo grupés prie kitos, laikykite paspaustg mygtuka
SHADE/ON 2 sekundes.

UZtamsinimo numeris gali bati pasirinktas pagal lentele (E:1).
JAUTRUMAS

Jautrumo nustatymas suvirinimo lanko aptikimui gali bati
nustatytas taip, kad tikty jvairiems suvirinimo metodams
bei jvairioms darbo sglygoms. Jeigu norite pamatyti
esamg jautrumo nustatymg, trumpai spustelékite mygtukg
SENS. Jeigu norite pasirinkti kitokj nustatyma, kelis kartus
paspauskite mygtuka SENS, kol mirksintis Sviesos diodas
parodys pageidaujama nustatyma.

Pozicija Ml Visg laikg nustatyta $viesi busena (3
uztamsinimo numeris). Naudojama
Slifuojant.

Maziausio jautrumo nustatymas. Naudo-
jamas $viesai sklindant nuo kity netoliese
esanciy suvirintojy.

Pozicija 1
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Pozicija 2 Normalaus jautrumo nustatymas.
Naudojama suvirinant patalpose ir lauke.

Pozicija 3 Naudojama virinant Zema srove ar kai
suvirinimo lankas stabilus. (pvz.: TIG
suvirinimas Zema srove).

Pozicija 4 Naudojama virinant labai mazai srove ar su
inverterio tipo TIG suvirinimo masinomis.

Pozicija 5 DidZiausio jautrumo nustatymas.
Naudojama TIG suvirinimo metu, kai dalis
lanko yra nematoma.

Pozicija Bl Nustatyta pasirinkta uztamsinimo bisena.

Tokios pat funkcijos kaip ir pasyvaus
suvirinimo filtro.

[‘IUSTATYTA SVIESI BUSENA
Sis nustatymas gali bati naudojamas S$lifavimui arba kitai
veiklai, kuri néra suvirinimas.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Sis nustatymas gali biti naudojamas lifavimui arba kitai veiklai,
kuri néra suvirinimas. Kai nustatyta suvirinimo filtro $viesi
bdsena (uztamsinimo numeris 3), mirksintis $viesos diodas
mirksi kas 8 sekundes, kad jspéty naudotojg. Suvirinimo filtro
nustatymas turi biti pakeistas pries atliekant lankinj suvirinima,
pasirenkant suvirinimui tinkama jautruma. Kai suvirinimo filtras
ISSIJUNGIA (pragjus 1 valandai neveikimo), jo nustatymas
automatiskai pasikeicia ir nustatomas 2 jautrumas.

SPEEDGLAS 9100XXi

Norint aktyvuoti Slifavimo reZima, laikykite nuspaude desinj
Soninj mygtuka, esantj ant sidabrinés iSorinés skydelio
dalies (zr. iliustracijg D:2) iki kol LED $Svieselé Salia lifavimo
simbolio sumirksés (Zr. virSutineg iliustracijg). LED Svieselé
*uzsidegs kas 5 sekundes spéti naudotojg apie jjungtg
rezima. Norint iSjunti Slifavimo rezima, reikia vél nuspausti
ir atleisti mygtuka. Kuomet automatinis suvirinimo filtras
i$sijungia, filtras pereing | jprastinj suvirinimo rezimg.
Prisiminkite, jog nenaudojus suvirinimo filtro 5 minutes, jis
automatiskai iSsijungs.

ATMINTIES FUNKCIJA (SPEEDGLAS 9100 XXI)

0

Sis suvirinimo filtras turi atminties funkcija, leidZiangia
nustayti bei keisti du rezimus vienu metu.

Kuomet pirmasis suvirinimo rezimas yra nustatytas,
vartotojas turi galimybe i$ karto nustatyti ir antrgjj reZzimg. 2-3
sekundes uzlaikius mygtuka ant priekinés skydelio dalies,
galite rankiniu bldu pereiti | antrojo rezimo nustatymus.
(Pazyméta LED S3vieselé paveiksliuke uzsidegs, kuomet
antrasis rezimas bus aktyvuotas).

Perjungti rezimus tarpusavyje ilgiau palaikykite mygtuka,
esantj desinéje skydelio puséje. LED Svieselé indikuos apie
pasikeitusj rezima.

POZICIJA 1-5

Jeigu filtras  suvirinimo  metu  neuztamséja  kiek
pageidaujate, padidinkite jautrumg tiek, kad suvirinimo
filtras  patikimai persijungty. Jeigu yra nustatytas




per didelis jautrumas, filtras gali likti uztamséjes net
uzbaigus suvirinimg dél aplinkoje sklindancios $viesos.
Tokiu atveju sumazinkite jautruma iki tokio, kurj nustacius
suvirinimo filtras uztamseéja ir Svieséja kiek pageidaujama.
NUSTATYTA TAMSI

BUSENA M s a

Kai nustatyta tamsi suvirinimo filtro blsena, o suvirinimo
filtras ISSIJUNGIA (pragjus 1 valandai neveikimo), jis
automatiskai grjzta prie 2 jautrumo nustatymo. Uztamsinimo
numeris nustatytoje tamsioje busenoje yra pasirenkamas
spaudziant SHADE/ON mygtuka.

ATIDEJIMAS .

Atidéjimo funkcija turéty bati naudojama norint nustatyti
suvirinimo filtro blsenos grazinimo nuo tamsios | $viesig
nustatymo uzdelsimg, atsizvelgiant | suvirinimo metodg ir
srove. Zr. lentele Nr. (E:3). Atidéjimo funkcijos skalé yra
pateikta Zemiau indikatoriy.

TASKINIO SUVIRINIMO
FUNKCIJA.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

is nustatymas turéty padéti sumazinti akiy nuovargj, kuris
atsiranda, nes akis nuolat turi prisitaikyti prie *kintancios
Sviesos taskinio suvirinimo metu. Taskinio suvirinimo metu
naudojamas vidutinis Sviesos lygis (uztamsinimo numeris
5). Jeigu suvirinimo lankas nejsiziebia per 2 sekundes,
suvirinimo filtras persijungia j normalig Sviesig blseng
(uztamsinimo numeris 3).
Pastaba: Atkreipkite démes;j | tai, kad jautrumo ir uzdelsimo
funkcijoms yra naudojami tie patys mirksintys Sviesos diodai
ekrane.

NAUDOJIMO METU

Jei norite patikrinti, ar elektronika ir mygtukai veikia,
paspauskite mygtukus ir mirksintys Sviesos diodai Zybtelés.
Baterijos turéty bati pakeistos, kai baterijos indikatorius ima
mirkséti arba mirksintis Sviesos diodas nemirksi spaudziant
mygtukus [_¥

Suvirinimo filtras turi tris optinius jutiklius (zr. A:1 iliustracijg),
kurie reaguoja savarankiskai, o dél jy veiklos filtras
uztamseéja, kai yra jziebiamas suvirinimo lankas. Suvirinimo
filtro jutikliai turi bati visg laikg Svaris ir neuzdengti, kad
tinkamai veikty.

Gaminiui rekomenduojama veikimo temperatara yra nuo -5°
C iki +55 °C. Blyksincios $viesos $altiniai (pvz. apsauginiai
stroboskopai) gali aktyvuoti suvirinimo filtrg ir priversti jj
blyksteléti, kai suvirinimas néra vykdomas. Tai gali jvykti
per didelj atstumg ir/ arba dél atsispindéjusios Sviesos.
Suvirinamos vietos turi bati uzdengtos ir nuo to apsaugotos.

we@12345@m

VALYMO INSTRUKCIJOS

Suvirinimo filtrg ir apsaugines ploksteles valykite popierine

nosine arba audiniu, kuriame néra medvilnés.

A Siekiant produktg apsaugoti nuo pazeidimy, jo valymui
ir dezinfekcijai nenaudokite tirpikliy arba alkoholio.
Nemerkite jo j vandenj ir nepurkskite tiesiogiai ant
produkto pavirsiy.

PRIEZIURA

ISorinés apsauginés plokstelés pakeitimas

Nuimkite sidabrinj priekinj dangtelj (Zr. suvirinimo skydelio

naudojimo instrukcijg) ir pakeiskite iSoring apsauging

plokstele (zr. B:1 iliustracija).

inés plc itimas

Vidinés ap

9

Keiéiant viding apsaugine plokstele suvirinimo filtras turi
bati nuimtas. Panaudota vidiné apsauginé plokstelé yra
nuimama kaip parodyta C:1 iliustracijoje. Nauja vidiné
apsauginé plokstelé turéty bati jdéta po to, kai apsauginé
plévelé yra nuimta kaip parodyta C:2 iliustracijoje.
Didinamujy lesiy (priedo) pritvirtinimas (zidréti C:3 iliustracijg).
Baterijy pakeitimas

Norint pasiekti baterijy kameras, suvirinimo filtras turi bati
nuimtas nuo suvirinimo skydelio. ISimkite baterijos laikiklius
(jeigu reikia, naudokite mazg atsuktuva). | baterijos laiki-
klius jdékite naujas baterijas ( Zr. D:1 iliustracijg). Stumkite
baterijos laikiklius | suvirinimo filtrg tol, kol i$girsite sprag-
teléjimg. Atkreipkite démesj | tai, kad visi nustatymai bus
grazinti tokie, kokie buvo pradiniai gamintojo nustatymai.
A\ Panaudotos baterijos/kitos produkto dalys turi bati
sunaikintos pagal vietininius reglamentus. Suvirinimo
filtras turéty bati sunaikintas kaip elektroninés atliekos.

SANDELIAVIMAS IR TRANSPORTAVIMAS
Produktg sandéliuojant *laikytis techninése specifikacijose
pateikty nurodymuy, jo galiojimo laikas yra penkeri metai.
Originali produkto pakuoté tinka jo transportavimui ir
sandéliavimui.

TECHNINES SPECIFIKACIJOS

SVORIS:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 2009
MATOMUMO LAUKAS:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Apsauga nuo UV/IR: Atitinka uztamsinimo numerj
13 (nuolatinis)

Persijungimo laikas,

Sviesu — tamsu:
Persijungimo laikas,

tamsu — Sviesu (atidéjimas)
Sviesos bisena:

Tamsos bisena:

0.1 ms (+23°C)

2Zr. atidéjimo

funkcijos lentele
uztamsinimo numeris 3
uztamsinimo numeris
5,8,9-13

Saugi bisena:
Baterijos tipas:
Darbinés salygos:

Sandéliavimo salygos:
Suvirinimo filtras be baterijy:

salygos:

Licio baterijos:

sglygos:

uztamsinimo numeris 5
2 x CR2032 (Licio 3V)
nuo -5°C iki +55°C,

RH <90 proc., be
kondensato

nuo -30°C iki +70°C,
RH <90 proc., be
kondensato ligalaikio
sandéliavimo

nuo -20°C iki +55°C
RH <90 proc., be
kondensato

nuo -30°C iki +60°C,
RH <75 proc., be
kondensato ligalaikio
sandéliavimo

nuo +10°C iki +25°C,
RH < 60 proc., be
kondensato

47




Tikétinas tinkamumo

naudoti laikotarpis: 5 metai, priklausomai nuo

naudojimo salygy
BATERIJOS VEIKIMO TRUKME:
Speedglas 9100V 2800 valandy (saulés plokstelé)
Speedglas 9100X 2500 valandy (saulés plokstelé)

Speedglas 9100XX 2000 valandy

3M™ Speedglas™ 9100 metinasanas filtra instrukcija

Speedglas 9100XXi 1800 valandy
MEDZIAGOS

Suvirinimo filtras: PA
Apsauginé plokstelé: PC

Sidabriné priekiné dalis PA

™

LIETOTAJA INSTRUKCIJA

Ladzam izlastt $o instrukciju kopa ar 3M™ Speedglas™
metinaSanas aizsargmaskas lietotaja instrukciju un informa-
tivo lapu, kur JUs varat atrast informaciju par apstiprinatajam
kombinacijam, rezerves dalam un piederumiem.

IEPAKOJUMS

Jasu Speedglas 9100 metinasanas filtra komplekts satur
metinasanas filtru, aréjo aizsargplatni, iek$€jo aizsargplatni
un informativo lapu.

SISTEMAS APRAKSTS

Speedglas 9100 metinasanas filtrs ir paredzéts lietoSanai
kopa ar 3M Speedglas 9100 sérijas metinasanas
aizsargmaskam.

Speedglas 9100 metinasanas filtrs palidz aizsargat maskas
lietotaja acis un nodro$ina pastavigu aizsardzibu (atbilst
13. tonim, neskatoties uz to, vai filtrs ir gai$aja vai tumsaja
stavoklT un, vai automatiskd aptums$o$anas funkcija ir
aktivizéta) pret bistamo ultravioleto (UV) un infrasarkano
starojumu (IR), kurs rodas loka/gazes metinaSanas procesos.

BRIDINAJUMS

Lietotaja aizsardzibas nodrosinasanai |oti svariga ir pareiza
produkta izvéle, lietodana un apkope. So aizsardzibas
produktu instrukciju neievéroSana un/vai nepareiza pilna
izstradajuma nésasana visos saskares ar starojumu
periodos var nelabvéligi ietekmét nésataja veselibu, radit
nopietnas vai dzivibai bistamas saslim$anas, ievainojumus
vai invaliditati. Pareizam pielietojumam un lietoSanai ieve-
rojiet vietgjos noteikumus, atsauce uz pievienoto informaciju.
Tpasa uzmaniba ir japievér$ drosibas pazinojumiem,
Kkuri atziméti ar $adu /\ bridinajuma zimi.

APSTIPRINAJUMI

Sis IAL ir markéts ar CE un atbilst Eiropas IAL Regulas
prasibam, direktivam un  saskanotajiem  Eiropas
standartiem, ka noradits att. M:1, kura ir informacija arf par
sertifikacijas iestadi, kura izdevusi ES tipa izpétes sertifikatu
par $o IAL (modulis B) un, kur piemérojams, ST sertifikacijas
iestade atbild par &1 IAL raZoSanas kvalitates kontroles
sisttmu (modulis D). ES tipa ekspertu izpétes atzinumi
un atbilstibas deklaracijas ir pieejami vietné HYPERLINK
"http://www.3M.com/welding/certs" www.3M.com/welding/
certs

LIETOSANAS IEROBEZOJUMI

ALietojiet tikai originalas 3M™ Speedglas™ zimola
rezerves dalas un piederumus, kuri noradtti
informativaja lapa tados lietoSanas apstaklos, kadi
noraditi Tehniskajas specifikacijas.

AAizstéjoéu sastavdalu lietoSanas vai  produkta
modifikacijas, kuras nav noraditas $aja lietoSanas
instrukcija, var nopietni ietekmét aizsardzibu, ka
arm garantijas saistibas tiks anulétas vai produkts
klds neatbilsto§s aizsardzibas klasifikacijam un
apstiprinajumiem. Lietojiet to kopa tikai ar informativajas
lapas noraditajam metinaSanas aizsargmaskam.
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A Acu aizsargi, kuri tiek nésati virs standarta optiskajam
brillém, var parvadit spécigus triecienus, kuri var radit
draudus lietotajam.

A Ja Speedglas 9100 metinaSanas aizsargmaska elektriska
loka ietekmé neparslédzas un tumso reZimu, nekavéjoties
partrauciet metinasanu un parbaudiet metinasanas filtru ta,
ka tas ir aprakstits $aja lietoSanas instrukcija. ligstosa tada
metinasanas filtra, kur$ neparslédzas uz aptum$os$anas
reZimu, lietoSana var radit Tslaicigu redzes zudumu.
Ja problému nav iesp&jams noteikt un labot, nelietojiet
metinaSanas filtru, informéjiet Jdsu prieksniecibu,
izplatitaju vai 3M, lai sanemtu atbilstoSu atbalstu.

A& produkta lietoSana tam neparedzétiem mérkiem,
pieméram, lazera metinaSanai/grieSanai var radit
paliekoSus redzes bojajumus un redzes zudumu.

MARKEJUMS

Metinasanas filtrs: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Piezime: zemak noradita informacija ir piemérs (EN 379).
Metinasanas filtrs ir markéts ar pareizu klasifikaciju.

3/58/9133M1/1/1/2/EN37T9CE

GaiSs tonis

Tumss tonis (-ni)

Razotaja identifikators

Optiska kategorija

Gaismas izklaides kategorija

Gaismas viendabibas kategorija

Atkaribas no lenka kategorija (izvéles mark&jums)

Sertifikacijas markejums vai standarta kods

Arégja produkta plaksne: 3M 1 BT*

lek$éja parsega plaksne: 3M 1 S

3M= Razotajs

1= Optiska klase

S= Paaugstinata izturiba

BT= lzturiba pret atram dalinam ar vidéju triecienenergiju
(120 m/s) pie ekstrémam temperataram (-5 °C un +55
°C)

K= lzturiba pret virsmas bojajumiem no smalkam
dalinam

Ja trieciena markéjumi (F,B) nav vienadi gan aréjai

aizsargplaksnei, gan kiveres apvalkam, tad zemaka

aizsardziba jauzskata par attiecinamu uz  visu

aizsargaprikojumu.

*EN 166: ja ir nepiecieSamiba pret augsta atruma lidojosam

dalinam pie galéjam temperataram, tad izvélétai redzes

aizsardzibai ir jabat apzimétai ar burtu T, kas atrodas uzreiz

aiz triecienu apziméjosa burta, pieméram, FT, BT vai AT.

Ja triecienu apziméjoSajam burtam neseko burts T, tad

redzes aizsardzibu drikst izmantot tikai pret augsta atruma

lidojo$am dalinam istabas temperatara.

Papildus apzimé&jumi uz produkta atbilst citiem standartiem.




A Dﬂ = Pirms lietoSanas izlasiet lietoSanas instrukciju

Serijos numeris = Pagaminimo metai ir savaité

(@ = Gads
@ = Ménesis

ﬂ = Iznicina ka elektrisko vai elektronisko atkritumu

SAGATAVOSANAS LIETOSANAI

/A Pirms  katras lietoganas ripigi  pilntba parbaudiet
Speedglas 9100 metinasanas filtru. leplaisajis, caurdurts
vai saskrapéts filtra stikls un aizsargplatnes samazina
redzamibu un var nopietni ietekmét aizsardzibu. Visas
bojatos komponentus ir nekavéjoties janomaina.
Nonemiet jebkadu aizsargplévi no viziera pirms
lietoSanas un parliecinieties, ka jisu metinasanas filtrs
ir aprikots ar aréjo/iek$€jo aizsargplatni.

LIETOSANAS INSTRUKCIJAS
IESLEGSANA/IZSLEGSANA (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Lai aktivizétu metinaSanas filtru, nospiediet taustinu
SHADE/ON. Metinasanas filtrs automatiski izslégsies, ja ir
pagajusi 1 stunda péc pédéjas aktivitates.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi ir automatiska ieslégSanas un
izsleg$anas funkcija, kas reagé uz kustibu.

APTUMSOSANAS TONI

lericei ir septini dazadi aptum$os$anas Iimeni, iedaltti divas
grupas, tumsaja stavoklT ir pieejami aptumSosanas toni 5.,
8. un 9.-13.. Lai apskatitu, kads ir iestatitais aptumSosanas
tonis, uz bridi nospiediet SHADE/ON (tonis/ieslégt)
taustinu. Lai izvélétos citu pakapes numuru, vairakas
reizes nospiediet SHADE/ON taustinu, indikatora diodes
mirgoSanas laika. Virziet mirgojoso diodi lidz vélamajam
aptum$o$anas skaitlim. Lai nomainitu tonu grupu,
nospiediet SHADE/ON taustinu uz 2 sekundém.

Tums$uma pakapes numuru var izvéléties atbilstosi attélam.
(E:1)

JUTIBAS REGULESANA

Fotosensora, kas reagé uz gaismu no metinaanas loka
jutibas pakapi var pieregulét dazadam metinasanas
metodém un darba vides nosacijumiem. Lai apskatitu,
kads ir pasreizé&jais jutibas [Tmenis, nospiediet un atlaidiet
taustinu “SENS”. Lai izvélétos citu jutibas lTmeni, kameér
mirgo indikatora diode, atkartoti nospiediet taustinu “SENS”
Ildz iedegas nepiecieSama jutibas Iimena indikatora diode
ka noradits skala virs indikatoriem.

Pozicija Ml Pastavigi fikséts gaidais stavoklis (3. tonis).
Lietot slipésanai.

Viszemaka jutiba. Jaizvélas gadijumos, ja ir
dazadi traucéjosi gaismas avoti, pieméram,
tuvuma strada citi metinataji.

Normala jutiba. Piemérota lielakajai dajai
metinaSanas procesu — gan iekstelpas, gan
arpus telpam.

Jutibas pakape, kas piemérota metina$anai
ar vaju stravas stiprumu vai gadijumos,

kad metinasanas loks ir nemainigs (t.i., TIG
metinasana)

Piemérota metinasanai ar |oti vaju stravas
stiprumu, lietojot invertora tipa TIG metina-
Sanas aparatus.

Pozicija 1

Pozicija 2

Pozicija 3

Pozicija 4

Pozicija 5 Visjutigakais iestatijums. Tiek lietots TIG
metinasana, kad dala elektriska loka ir
aizsegta redzamibai.

Pozicija Bl |estatits fikséta izvélétaja tumsaja stavokir.

Darbojas tapat ka pasivs metinasanas filtrs.

FIKSETS GAISAIS STAVOKLIS M

Sis iestatfjums var tikt izmantots slipé$anai vai citam
aktivitatém, bet ne metinasSanai

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

So stavokli var lietot slipé$anai vai citam ar metinasanu
nesaistitam aktivitatém. Kad metinasanas filtrs ir fikséts
gaiSaja stavoklT (3. tonis), indikators zem simbola mirgos
ikkatras 8 sekundes, lai bridinatu lietotaju. Metinasanas filtrs
ir jaatslédz pirms loka metinasanas, izvéloties atbilstosSu
jutibu metinasanai. Kad metinasanas filtrs izslégsies (OFF)
(ja 1 stundu netiks veikta nekada darbiba), tas automatiski
izies no fikséta stavokla un paries uz 2. jutibas limeni.

SPEEDGLAS 9100XXi

Lai aktivizétu slipéSanas rezimu, nospiediet pogu uz priek$éja
sudraba panela labaja pusé (skatit D:2 attélu), kamér sak
mirgot LED lampa blakus slipé$anas rezimam (skatit augstak
redzamo attélu). LED gaisma blakus slipéSanas rezimam
iemirgosies katra 5 sekundé, lai bridinatu lietotaju. Lai izslegtu
slipéSanas rezimu, vélreiz nospiediet un atlaidiet pogu. Kad
metinasanas filtrs izsledzas, tas automatiski parsledzas uz
metinaSanas rezimu.

ATMINAS FUNKCIJA (SPEEDGLAS 9100XXI)

|:m|1®’|||

Sim metinaganas filtram ir atminas funkcija, kas nodrosina
lietotdjam iespéju parslégties starp 2 metinasanas rezimiem.
Kad pirmais metinaSanas rezims ir iestatits, Jums ir iespéja
ieprogrammét otru rezimu. Turot nospiestu pogu labaja pusé
uz priek$éja sudraba aizsargpanela (skatit D:2) apméram 2-3
sekundes (LED gaisma, augstak redzamaja attéla, noradis
(mirgos), ka Jus esat metinaSanas 2.rezZima) Jas varat
manuali iestattt 2. metinaSanas rezimu. Lai parslégtos starp
abiem Siem reZimiem, turiet nospiestu pogu labaja pusé uz
priek$éja sudraba aizsargpanela 2-3 sekundes. LED gaisma
noradis (mirgos) metind$anas rezimu iestatijumu mainu.

POZICIJA 1-5

Ja filtrs neaptumsojas metinaSanas laika, ka vélétos,
palieliniet jutibu "dz metinasanas filtrs parslégsies. Ja jutiba
ir iestatita parak augsta, un ir spilgta apkartéja gaisma, filtrs
var palikt tumSaja stavokll péc metinaSanas beigSanas.
Saja gadijuma, samaziniet jutibu ta, lai metinaganas filtrs
aptumsojas un apgaismojas ka vélams.

FIKSETS TUMSAIS

STAVOKLIS - ﬂ@ a

Kad metinaSanas filtrs ir fikséts tumsaja stavoklt, un
metinaSanas filtrs izslédzas (OFF) (ja 1 stundu netiek
veiktas nekadas darbibas), tas automatiski parslégs jutibas
iestatljumus uz 2. jutibas lTmeni. Aptum$ojuma toni, kurs ir
jalieto tumsaja rezima, izvélas ar taustinu SHADE/ON.
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AIZTURE .
Aiztures funkciju pielieto, lai iestatitu laika aizturi,
parslédzoties no tum$a reZima uz gaiSo reZzimu, saskana
ar metinaSanas metodi un stravas lieluma. Lidzam skat.
attélu (E:3). Parslég$anas aiztures funkcijas skala atrodas
zem indikatoriem.

we ®1234 5@

KOMFORTA REZIMS
PARTRAUKTAI METINASANAI =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Sis iestatfjums var palidzét samazinat acs nogurumu, kas
veidojas no acu pielagoSanas dazadiem gaismas limeniem
partrauktas (punktveida) metinaSanas laika. Partrauktas
metinaSanas reZims lieto starpposmu gai$aja stavoklt (5.
tonis). Ja metinaSanas loks nav uzplaiksnijis 2 sekunzu
laika, metinasanas filtrs parslégsies uz normalo gai$o
stavokli (3. tonis).

levérojiet, ka jutibas un aiztures funkcijas lieto tos pasus
indikatorus uz ekranu.

LIETOSANA

Lai parbauditu, vai elektronika un taustini darbojas,
nospiediet taustinus un indikatori saks mirgot. Baterijas ir
janomaina, kad mirgo zemas baterijas Iimena indikators vai
indikatori vispar nemirgo, ja taustini tiek ir nospiesti. I__¥
Metinasanas filtrs ir aprikots ar tris optiskajiem sensoriem
(skat. A:1 att), kuri reagé nekavéjoties un liek filtram k|Gt
tums$am tiklidz paradas metinaSanas loks. MetinaSanas
filtra sensori visu laiku ir jauztur tiri un neaizsegti, lai
nodro$inatu to optimalu darbibu.

leteicamais produkta darba temperattras diapazons ir no
-5°C Iidz +55°C. Mirgojosi gaismas objekti (piem. droSibas
signalugunis) var radit metinasanas filtra nostradasanu tad,
ka metinaana nenotiek. Sie traucgjumi var rasties lielos
attalumos un/vai no atstarotas gaismas. MetinaSanas vietas
ir janorobezo no §ada veida trauc&jumiem.

TIRISANAS NORADES
Notiriet metinasanas filtru un aizsargplatnes ar draninu,
kura neplak.

A Lai izvairitos no produkta sabojasanas, tiriSanai vai

Nemérciet tdent vai neapsmidziniet ar $kidrumiem.
APKOPE
Aréjas aizsargplatnes nomaina
Nonemiet sudraba krasas priek$8jo vaku (skat.

metindSanas maskas lietotdja instrukciju) un nomainiet
arejo aizsargplatni (skat. att. B:1).

lekséjas aizsargplatnes nomaina

MetinaSanas filtrs ir janonem, lai nomainitu iek$€jo
aizsargplatni, lietota iek3éja aizsargplatne ir janonem, ka tas
ir paradits C:1 attéla. Jauna iek$&ja aizsargplatne ir jaievieto
péc aizsargpléves nonemsanas, ka tas ir paradits C:2 attéla.
Palielino$o lécu (papildus piederums) iestatiS$ana (skat.

attélu C:3)
Barosanas elementu maina
Lai piek|atu baroSanas elementiem, jaiznpem metinaSanas
filtrs. Iznemiet baro$anas elementu turétajus (ja
nepiecieSams, izmantojiet nelielu skrivgriezi). levietojiet
turétajos jaunus baro$anas elementus, ka noradits D:1.
attéla. lespiediet baroSanas elementu turétajus metina-
Sanas filtra ta, lai tie nofikséjas. leverojiet, ka visi iestatijumi
mainisies uz razotaja sakotnéji noteiktajiem iestatfjumiem.
A Lietotas baterijas / nolietoti produkti ir jautilizé saskana
ar regionalajiem noteikumiem. Metinasanas filtrs ir
jautilize ka elektronikas atkritumi.
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UZGLABASANA UN TRANSPORTESANA

Ja produkts
specifikacija,

tiek uzglabats
tad paredzamais produkta uzglabasanas

ka noradits tehniskaja

laiks ir pieci gadi. Originalais iepakojums ir piemérots
transportésanai un uzglabasanai.

TEHNISKA SPECIFIKACIJA

SVARS:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

160 g
180 g
200 g
200 g

REDZAMIBAS PLATIBA:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
UV/IR aizsardziba:
Parslégsanas laiks no gaisa
uz tum$o rezimu:

Parejas laiks no tum$a uz
gai$u rezimu (aizture):
Gaisais stavoklis:
Tumsais stavoklis:

Klodu dross stavoklis:
Bateriju tips:

LietoSanas apstakl|i:

Uzglabasanas apstakli:
Metinasanas filtrs bez
baterijam:

Pagarinats uzglabasanas
periods:

Litija baterijas:

Pagarinats uzglabasanas
periods:

Paredzamais lietoSanas mizs:

45x 93 mm
54 x 107 mm
73 x 107 mm
73 x 107 mm
Atbilsto$i 13. tonim (pastavigi)

0.1 ms (+23°C)

skat. AtjaunoSanas
aiztures tabulu

3. tonis

5., 8., 9.-13. tonis

5. tonis

2 x CR2032 (Lithium 3V)
-5°C lidz+55°C, RH< 90%,
apstak|os bez kondensata
veidosanas

-30°C lidz +70°C,
RH < 90%, apstaklos bez
kondensata veidoSanas

-20°C lidz +55°C,

RH < 90%, bez kondensata
veido$anas

-30°C lidz +60°C,

RH < 75%, apstaklos bez
kondensata veidoSanas

+10°C I1dz0+25°C,

RH < 60%, apstaklos bez
kondensata veido$anas
5 gadi atkariba no
lietoSanas Materiali:

BATERIJU KALPOSANAS ILGUMS

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

MATERIALS
Metinasanas filtrs:
Aizsargplaksne:
Sudraba aizsargpanelis

2800 stundas (saules baterija)
2500 stundas (saules baterija)
2000 stundas
1800 stundas

PA
PC
PA




Instrukcja obstugi filtréw automatycznych

3M™ Speedglas™ 9100

INSTRUKCJA OBSLUGI

Czytaj niniejszg instrukcje w potgczeniu z instrukcjg obstugi
przytbic spawalniczych 3M™ Speedglas™ 9100 oraz
broszurg referencyjng gdzie znajdziesz informacje na temat
dopuszczonych potgczen, czesci zamiennych i akcesorii.

ROZPAKOWANIE

Twoje opakowanie filtra automatycznego 3M Speedglas
9100 powinno zawieraé: filtr automatyczny, zewnetrzng
szybke ochronng, wewnetrzng szybke ochronna, instrukcje
obstugi oraz ulotke referencyjna.

OPIS SYSTEMU

Filtry automatyczne 3M Speedglas 9100 sg przeznaczone
do uzywania wytgcznie z przytbicami spawalniczymi 3M
Speedglas 9100.

Filtry automatyczne Speedglas 9100 pomagajg chroni¢
oczy uzytkownika i zapewniajg statg ochrone (na poziomie
odpowiadajgcym zaciemnieniu 13, bez wzgledu na to
czy filtr jest zaciemniony czy jasny a takze, gdy bateria
zasilajgca ulegta wyczerpaniu lub uszkodzeniu ulegta ptytka
elektroniki) przeciw szkodliwemu dziataniu promieniowania
ultrafioletowego (UV) i podczerwonego (IR) powstajgcego
W procesie spawania gazowego i elektrycznego.

UWAGA!

Wiasciwy dobor, szkolenie, uzytkowanie oraz konserwacja
majg zasadnicze znaczenie w kwestii zapewnienia
przez przytbice wiasciwej ochrony  uzytkownikowi.
Nie przestrzeganie instrukcji uzytkowania filtra i/lub
nieprawidtowe noszenie kompletnej przytbicy w czasie
narazenia na szkodliwe promieniowanie, moze ujemnie
wptywaé na zdrowie uzytkownika, prowadzi¢ do choréb
zagrazajgcych zyciu, zranien lub kalectwa.

Szczegdlng uwage nalezy zwrécié na ostrzezenia
oznaczone symbolem A\.

DOPUSZCZENIA

Srodek Ochrony Indywidualnej (SOI) posiada oznaczenie
CE i jest zgodny z Europejskim Rozporzadzeniem w
sprawie $rodkéw ochrony indywidualnej, dyrektywami i
zharmonizowanymi normami europejskimi wymienionymi
narys. F: 1, gdzie umieszczono takze informacje dotyczace
jednostki notyfikowanej, ktéra przeprowadzita ocene typu
WE dla SOl (modut B) oraz, jezeli ma to zastosowanie,
jednostki notyfikowanej odpowiedzialnej za nadzér nad
systemem jakosci produkcji $OI (modut D). Certyfikaty i
deklaracje zgodnosci dostepne sg na stronie www.3M.com/
welding/certs.

OGRANICZENIA STOSOWANIA
Uzywaj tylko oryginalnych czesci zapasowych i
akcesoriow oznaczonych marka 3M  Speedglas
wyszczegdlnionych w ulotce referencyjnej. Stosuj tylko
w warunkach zgodnych ze specyfikacjg techniczna.

/A Stosowanie nie oryginalnych czesci lub przeprowadzanie
modyfikacji niezgodnych z niniejszg instrukcjg moze
zmniejszy¢ stopien ochrony uzytkownika, spowodowac
nie uznanie ewentualnych reklamacji oraz uniewaznia
dopuszczenia i certyfikaty. Stosuj tylko z przytbicami
spawalniczymi 3M Speedglas 9100 wyszczegdlnionymi
w ulotce referencyjne;j.

/A Noszone pod przytbicg standardowe okulary korekcyjne
moga przenosi¢ sitg uderzenia w przytbice powodujgc
zagrozenie dla uzytkownika.

A Jezeli filtr spawalniczy 3M Speedglas 9100 nie
zaciemni sie podczas zajarzania fuku spawalniczego
nalezy natychmiast przerwa¢ spawanie | sprawdzic filtr
automatyczny zgodnie z tg instrukcjg. Dalsze uzywanie
uszkodzonego filtra automatycznego moze doprowadzi¢
do czasowego uszkodzenia wzroku. Jesli nie zdotasz
samodzielnie zidentyfikowa¢ i usung¢ problemu nie
uzywaj filtra automatycznego i skontaktuj si¢ ze swoim
przetozonym lub dystrybutorem 3M.

/A Stosowanie tego filtra automatycznego do innych
zastosowan takich jak spawanie / cigcie laserem moze
spowodowac trwate uszkodzenie lub utrate wzroku.

OZNACZENIA

Filtr spawalniczy: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Uwaga ponizsze oznaczenie jest przyktadem. Wiasciwe
oznaczenie znajduje sig na kazdym filtrze automatycznym.

3/5,89-133M1/1/1/2]/EN379CE

Stopien zaciemnienia

(filtr jasny)

Stopien zaciemnienia

(filtr ciemny)

Znak identyfikacyjny producenta
Klasa optyczna

Klasa rozproszenia $wiatta

Klasa odchylenia wspét. Przepuszczania $wiatta
Klasa katowego wspotczynnika przepuszczania $wiatfa _|
Symbol normy

Zewnetrzna szybka ochronna: 3M 1 BT*
Wewnetrzna szybka ochronna: 3M 1 S
3M=Producent

1= Klasa optyczna

S=  Podwyzszona odporno$¢ mechaniczna

BT= Odporno$¢ na uderzenia czgstek o wysokiej
predkosci i $redniej energii uderzenia (120 m/s.) w
skrajnych temperaturach (-5°C and +55°C).

K= oznaczajgcy zwigkszong odpornos$¢ na zarysowanie
powierzchni przez drobne czastki.

Jezeli symbole oznakowania odpornosci na uderzenia (F,
B) nie sg jednakowe dla zewnetrznej szybki ochronnej
oraz skorupy przytbicy, to jako poziom ochrony kompletnej
przytbicy spawalniczej nalezy przypisa¢ nizszy poziom
ochrony.

* EN 166: jezeli wymagana jest ochrona przed uderzeniami
czgstek o wysokiej predkosci w skrajnych temperaturach,
wybrany $rodek ochrony oczu powinien by¢ oznaczony
literg T bezposrednio po literze oznaczajgcej odporno$¢ na
uderzenia, tj. FT, BT lub AT. Jezeli litera T nie wystepuje
bezposrednio po literze oznaczajgcej odpornos¢ na
uderzenia, woéwczas $rodek ochrony oczu moze by¢
uzyty jako ochrona przed uderzeniami czastek o wysokiej
predkosci w temperaturze pokojowej.

Dodatkowe oznakowanie na produkcie odnoszace sig do
innych norm.

A I:E = przed uzyciem nalezy zapoznac sig z instrukcjg
obstugi.
Numer

seryjny = Rok, tydzien produkciji
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E = nalezy postepowac tak jak z odpadami elektrycznymi
= i elektronicznymi.

PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Doktadnie sprawdz filtr automatyczny 3M Speedglas
9100 przed kazdym uzyciem. Peknigte, pokryte
odpryskami lub zadrapane szkto filtra lub szybka
ochronna znacznie ograniczajg widocznos$¢ | pogarszajg
ochrone oczu. Wszystkie uszkodzone czegéci nalezy
natychmiast wymieni¢. Przed uzyciem usun wszystkie
fole zabezpieczajace | upewnij sig, ze twdj filtr jest
nalezy postepowac tak jak z odpadami elektrycznymi i
elektronicznymi.

DZIALANIE

ON/OFF (WLACZANIE/WYLACZANIE)
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Aby wigczy¢ filtr automatyczny nacisnij przycisk SHADE/
ON. Filtr spawalniczy wytgczy sie automatycznie po 1
godzinie braku aktywnosci.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100Xxi posiada funkcje wigczania/wytaczania
sterowang ruchem.

STOPNIE ZACIEMNIENIA

Dostepnych jest siedem réznych stopni zaciemnienia filtra
automatycznego podzielonych na dwie grupy: 5, 89-13. W
celu sprawdzenia, na jaki stopien zaciemnienia ustawiony
jest aktualnie automatyczny filtr naci$nij na chwile przycisk
SHADE/ON. Aby wybra¢ inny stopien zaciemnienia, nacisnij
na chwile przycisk SHADE/ON wtedy, gdy miga dioda
LED, a nastgpnie naciskaj ten przycisk dotad az zacznie
miga¢ dioda LED umieszczona pod zgdanym stopniem
zaciemnienia. Aby przetgczy¢ sie¢ migdzy dwoma zakresami
zaciemnienia ( 5, 8 oraz 9 — 13) przytrzymaj nacisniety
przycisk SHADE/ON przez 2 sekundy.

Shade number may be chosen according to table fig. (E:1)

CZULOSC FOTOSENSOROW

Czutos¢ fotosensoréw  wykrywajgcych  $wiatto  tuku
spawalniczego moze by¢ regulowana taka by dostosowac
reakcje filtra do metody | miejsca spawania. W celu
sprawdzenia, na jakg czuto$¢ nastawione sg fotosensory
naci$nij na chwile przycisk SENS. Aby wybra¢ inne
ustawienie czuto$ci nacisnij ponownie przycisk SENS wtedy,
gdy dioda LED miga, a nastepnie naciskaj ten przycisk az
zacznie miga¢ dioda LED przy zgdanym stopniu czutosci.

Pozycja [ | Zablokowany filtr z zaciemnieniem 3 przez
caty czas. Ustawienie stosowane w czasie
szlifowania

Pozycja 1 Najmniejsza czutos$¢ fotosensordw.
Uzywana gdy $wiatto tuku spawalniczego
pracujgcych w poblizu spawaczy powoduje
zaciemnianie filtra.

Normalny poziom czutosci fotosensoréw.
Odpowiedni dla wiekszosci metod spawania
zaréwno w pomieszczeniach jak i na
zewnatrz.

Pozycja uzywana przy spawaniu niskim
natezeniem pradu lub przy bardzo stabilnym
tuku spawalniczym np przy spawaniu
metoda TIG.

Pozycja uzywana przy spawaniu bardzo
niskim natezeniem pradu, spawaniu metodg

Pozycja 2

Pozycja 3

Pozycja 4
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TIG przy uzyciu spawarek inwertorowych.
Najwyzsza czuto$¢ fotosensorow,
odpowiednia przy spawaniu metoda TIG
gdy tuk spawalniczy moze by¢ czgséciowo
przystoniety.

Zablokowany wybrany stopien zaciemnienia.
Przytbica dziata jak wyposazona w pasywny
filtr spawalniczy.

Pozycja 5

Pozycja lll

POZYCJA ZABLOKOWANE S@uasas=
ZACIEMNIENIE 3 M

To ustawienie moze by¢ stosowane do szlifowania lub
innych prac oprécz spawania.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

To zaciemnienie moze by¢ stosowane przy szlifowaniu lub
innych pracach przygotowawczych do spawania. Kiedy
automatyczny filtr jest zablokowany na zaciemnieniu 3
dioda LED pod tym zaciemnieniem btyska co 8 sekund.
Automatyczny filtr musi by¢ odblokowany przed rozpoczgciem
spawania przez wybranie odpowiedniego do metody poziomu
czutosci filtra. Kiedy automatyczny filtr wytgczy sie ( po
godzinie braku aktywnosci ) automatycznie odblokuje sie¢ z
tego ustawienia, a poziom czuto$ci ustawi sie na pozycje 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Zeby aktywowaé funkcje szlifowania, nalezy naciskaéd
przycisk po prawej stronie srebrnej ostony czotowej (patrz
rys. D:2) dopoki dioda koto symbolu szlifowania miga (
patrz rys. powyzej). Dioda obok symbolu szlifowania bedzie
migac co 5 sekund ostrzegajgc uzytkownika. Aby wytgczyé
funkcje szlifowania nalezy ponownie nacisng¢ przycisk.
Po wytaczeniu filtra automatycznie zostaje przywrécone
ustawienie do spawania.

FUNKCJA PAMIECI (SPEEDGLAS 9100XXI)

(

Ten filtr spawalniczy posiada funkcje pamigci pozwalajaca
uzytkownikowi na przetgczanie pomigdzy dwoma réznymi
ustawieniami filtra. Po pierwszym ustawieniu filtra, istnieje
mozliwo$¢ zaprogramowania drugiego ustawienia. Przez
przytrzymanie przycisku po prawej stronie srebrnej
ostony czotowej (patrz rys. D:2) przez 2-3 sekundy
(dioda zaznaczona na rysunku powyzej migajac wskaze
przejscie w drugie ustawienie) mozna recznie przetgczyc
na drugi program. W celu przetgczania pomigedzy dwoma
ustawieniami nalezy wcisng¢ i przytrzymac¢ przycisk po
prawej stronie srebrnej ostony czotowej przez 2-3 sekundy.
Dioda migajac zasygnalizuje zmianeg ustawienia.

POZYCJA 1-5

Jedli automatyczny filtr nie zaciemni sie zmieniaj poziom
czutosci az filtr zaciemni sie w sposob niezawodny. Czutos¢
fotosensorow moze by¢ za duza. Ma to miejsce, gdy
automatyczny filtr pozostaje zaciemniony po zakonczeniu
spawania pod wptywem otaczajgcego oswietlenia. W takim
przypadku nalezy obnizy¢ poziom czuto$ci do pozyciji,
w ktérej automatyczny filtr zaciemnia sie i rozjasnia w
odpowiednim momencie.




POZYCJA Z ZABLOKOWANYM
STOPNIEM e [81 “,@
ZACIEMNIENIA =

Kiedy automatyczny filtr ma zablokowany stopien
zaciemnienia to po wytaczeniu sig filtra ( po jednej godzinie
braku aktywnosci ) automatycznie odblokuje sie z tego
ustawienia, a poziom czuto$ci ustawi sie na pozycje 2.
Stopien zaciemnienia w pozycji zablokowanej ustawiamy
naciskajgc przycisk SHADE/ON.

DELAY .

Funkcja Dalay pozwala sterowac szybkoscig rozjasniania sie filtra
po zakonczeniu spawania w zalezno$ci od metody | natezenia
pradu spawania. Patrz tabela rys. (E:3). Skala ustawien funkcji
Delay jest umieszczona ponizej wskaznikéw LED.

FUNKCJA ULATWIAJACA
SPAWANIE PUNKTOWE. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

To ustawienie ma za zadanie zmniejszenie zmeczenia
oczu spawacza spowodowane ciggtymi i szybkimi
zmianami zaciemnienia automatycznego filtra w czasie
spawania punktowego.

Funkcja ta uzywa zaciemnienia 5 w czasie rozjasniania sie
filtra. Jezeli tuk spawalniczy nie zostanie zajarzony w ciggu
2 sekund to filtr automatyczny powrdéci do zaciemnienia 3
W czasie rozjasniania sie.

Uwaga: Do sterowania funkcjami czutosci fotosensoréw i Delay
uzywane sg te same diody LED na panelu sterowania filtrem.

UZYTKOWANIE

W celu sprawdzenia prawidtowosci dziatania elektroniki
i przyciskéw, naci$nij przyciski i zobacz czy diody LED
btyskajg. Baterie powinny zosta¢ wymienione gdy wskaznik
zuzycia baterii btyska lub gdy diody LED nie btyskajg po
nacisnieciu przyciskow. I}

Filtr automatyczny jest wyposazony w trzy detektory
Swiatta (see fig A:1) dziatajgce niezaleznie i powodujgce
zaciemnianie filtra. Sensory na filtrze automatycznym muszg
by¢ utrzymywane w czystosci i pozostawa¢ odstonigte
przez caly czas w celu zapewnienia optymalnego dziatania.
Zalecany zakres temperatur pracy filtra automatycznego
wynosi od -5°C do +55°C. Blyskajgce zrdédta swiatta (np
$wiatta alarmowe) mogg spowodowac zaciemnianie
i rozjasnianie filtra automatycznego bez zajarzenia
tuku spawalniczego. Zakiécenia mogg oddziatywa¢ na
automatyczny filtr z duzej odlegtosci lub powstawaé od
Swiatta odbitego. Miejsce spawania powinno by¢ ostonigte
przed tego typu btyskami $wiatta.

INSTUKCJA CZYSZCZENIA

Filtr oraz szybki ochronne nalezy czysci¢ uzywajgc

niepylgcej $ciereczki.

AAby unikng¢ uszkodzenia produktu, nie nalezy uzywac
rozpuszczalnikéw i alkoholu do czyszczenia Ilub
dezynfekcji. Nie zanurza¢ w wodzie oraz nie rozpyla¢
ptynéw bezposrednio na produkt.

OBSLUGA
Wymiana zewnetrznej szybki ochronne;j.

Zdejmij srebrng ostong czotowg (patrz instrukcja obstugi
przytbic) i wymien zewnetrzng szybke ochronng (patrz rys. B:1)

ws ®1234 5@

Wymiana wewnetrznej szybki ochronne;j.

W celu wymiany wewnetrznej szybki ochronnej nalezy
wymontowa¢ fautomatyczny filtr spawalniczy z przytbicy.
Zuzytg wewnetrzng szybke ochronng nalezy usunac¢ tak jak
pokazano na rys. C:1. Nowg wewnetrzng szybke ochronng
po usunieciu folii zabezpieczajgcej nalez zamontowaé tak
jak pokazano na rys. C2.

Montowanie szkiet powigkszajgcych (akcesoria) patrz rys. C:3
Wymiana baterii
Wymontuj filtr spawalniczy, wyjmij szufladki z bateriami
(uzyj matego $rubokreta, gdy trzeba) wymien baterie w
szufladkach (patrz rys. D:1) Wepchnij szufladki z nowymi
bateriami do filtra spawalniczego az do ich zatrzasnigcia.
Uwaga: Wszystkie ustawienia filtra automatycznego po
wymianie baterii powrécg do ustawien fabrycznych.
AZuiyte baterie powinny by¢ zutylizowane zgodnie z
krajowymi przepisami. Filtry automatyczne powinny by¢
utylizowane tak jak urzadzenia elektroniczne.

PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

W przypadku przechowywania zgodnie ze specyfikacjg
techniczng oczekiwany okres trwatosci produktu wynosi
pie¢ lat. Oryginalne opakowanie nadaje sie do transportu
i przechowywania.

SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WAGA:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
POLE WIDZENIA:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Ochrona UV/IR: Stata odpowiadajgca

zaciemnieniu 13

0.1 ms (+23°C)

patrz tabela czaséw

rozjasniania

Zaciemnienie przed spawaniem: 3

Zaciemnienie w czasie spawania: 5, 8, 9-13

Zaciemnienie w przypadku

braku zasilania/uszkodzenia filtra: 5

Rodzaj baterii: 2 x CR2032 (Litowe 3V)

Warunki pracy: od-5°Cdo+55°C,
RH =< 90%, warunki
bez kondensacji

Czas zaciemniania:
Czas rozjasniania:

Warunki przechowywania:
Filtr spawalniczy bez baterii: -30°Cdo+70°C,
RH < 90%, warunki
bez kondensacji
Przedtuzony okres
przechowywania: 0od-20°Cdo+55°C,
RH < 90%,

bez kondensacji

od -30° Cdo +60°
C,RH < 75%, warunki
bez kondensacji

Baterie litowe:

Przedtuzony okres
przechowywania: +10°Cdo+25°C,
RH < 60%, warunki
bez kondensaciji.

5 lat w zaleznos$ci od

warunkow uzytkowania.

Oczekiwana trwato$¢:
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ZYWOTNOSC BATERII:
Speedglas 9100V

Speedglas 9100X

Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

2800 godzin (solarpanel)
2500 godzin (solarpanel)
2000 godzin
1800 godzin

Pokyny pro pouziti svare¢ské kazety

3M™ Speedglas™ 9100

MATERIALY

Filtr spawalniczy: PA
Szybki ochronne: PC
Srebrna ostona czotowa: PA

PRIRUCKA UZIVATELE

Tyto pokyny pro pouziti prosim ¢téte spole¢né s priruckou
uzivatele a referencnim listem pro svarec¢skou kuklu 3M™
Speedglas™, ve kterém najdete informace o schvalenych
kombinacich kazet a kukel, nahradnich dilech a prislusenstvi.

OBSAH BALENI

Sada svarecskeé kazety Speedglas 9100 by méla obsahovat
svare€skou kazetu, vnitfni a vnéjsi kryci zornik, uzivatelskou
prirucku a referenéni list.

POPIS SYSTEMU
Svarecska kazeta Speedglas 9100 je uréena pro pouZziti
vyhradné se svarecskymi kuklami 3M Speedglas 9100.

Svaretska kukla Speedglas 9100 chrani zrak uzivatele a
poskytuje permanentni ochranu (odpovidajici stupni 13
bez ohledu na to, zda je kazeta ztmavena ¢i ne nebo zda
je aktivni funkce samocinného stmivani) proti Skodlivému
ultrafialovému (UV) a infraéervenému (IR) zareni vznikajicim
pfi obloukovém a plynovém svarovani.

VAROVANI

Pro odpovidajici ochranu je bezpodminecné nutny spravny
vybér, Skoleni, spravné pouzivani a udrzba vyrobku.
Pokud uzivatel pfi pouzivani vyrobku nedodrzuje pokyny
obsazené v prirucce, anebo kdyz kdykoli béhem ¢innosti,
pfi niz je vystaven $kodlivému zafeni, spravné nepouziva
v8echny ¢asti vyrobku jako jeden celek tak, jak to pfirucka
predepisuje, mize to mit negativni dopad na jeho zdravi,
vést k vaznym a Zivotu nebezpecnym onemocnénim nebo
k trvalému postiZeni. Vice informaci o vhodnosti a spravném
pouziti vyrobku naleznete v pfislusnych mistnich smérnicich.

Zvysenou pozornost vénujte varovnému symbolu A.

SCHVALENI

Tomuto produktu bylo udéleno oznaceni CE a je ve shodé
s Evropskym nafizenim pro prostfedky osobni ochrany, s
EU predpisy a harmonizovanymi EU standardy uvedenymi
v bodé F:1, které rovnéz obsahuji informace o subjektu,
jez vydal prislusny EU certifikat o provedené zkousce
pro prostfedek osobni ochrany (Modul B) a tam, kde
aplikovatelné, je uvedeny subjekt zodpovédny za sledovani
systému kvality vyroby prostfedku osobni ochrany (Modul
D). EU certifikace o provedenych zkouskach a Prohlaseni o
shodé jsou dostupna na www.3M.com/welding/certs.

OMEZENI

APouiivejte vyhradné ve spojeni s nahradnimi dily
a prislusenstvim 3M™ Speedglas™ uvedenymi v
referenénim listu a za podminek obsaZenych v tech-
nickych specifikacich.

A Pouziti jinych dili nebo Uprav neuvadénych v této
pfiruéce mlze mit zavazny vliv na Uroven poskytnuté
ochrany a mlze vést ke zruSeni zaruky na vyrobek a
ochranné klasifikaci a normam. PouZivejte pouze se
svarecskymi kuklami uvedenymi v referenénim listu.

APomﬂcky pro ochranu zraku, které uzivatel nosi pres
standardni dioptrické bryle, mohou pfenaset narazy a
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byt tak uzivateli nebezpeéné.

A Pokud se svaretska kukla Speedglas 9100
neztmavi pfi obloukovém svareni, okamzité
prestarite ~ svafet a  zkontrolujte  svarecskou
kazetu podle pokynti v této pfirucce.

Del$i pouzivani svarecské kazety, ktera se neztmavi,
mlze vést k docasné ztraté zraku. Pokud problém
nelze identifikovat a opravit, nepouzivejte svare¢skou
kuklu a kontaktujte svého nadfizeného, prodejce nebo
spole¢nost 3M a pozadejte o pomoc.

A Pouziti tohoto vyrobku pro ucely, k nimz neni urcen,
napfiklad svareni & fezani laserem, muze mit za
nasledek permanentni poSkozeni nebo ztratu zraku.

OZNACENI

Svarecska kazeta: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Upozornéni! Nasledujici oznaceni je pouze priklad (EN
379). Platnou klasifikaci naleznete pfimo na svarecské
kazeté:

3/58/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

Svétla clona _,
Tmava clona

Oznaceni vyrobce
Vnéjsi ochranné skli¢ko: 3M 1 BT*

Opticka tfida
Trida svételného rozptylu

Vnitfni ochranné skli¢ko: 3M 1 S

3M=vyrobce

Trida odchylky v svételné propustnosti

Ttida zavislosti na dhlu

Cislo normy.

1= opticka tfida

S=  zvySena odolnost

BT= Odolnost proti ¢asticim pohybujicim se vysokou
rychlosti se stfedni energii narazu (120 m/s.) pfi

extrémnich teplotach (-5°C and +55°C)

K= symbol odolnosti viéi poskozeni povrchu jemnymi
casticemi.

Pokud vnéjsi ochranna sklicka ani svarecska kukla nejsou
oznacena symboly pro znaceni narazu (F,B), je kompletni
ochranné vybaveni uréeno pro niz$i stuperi ochrany.

*EN 166: pokud je vyzadovana ochrana proti polétavym
Casticim pfi extrémnich teplotach, pak by vybrana ochranna
sklicka méla byt oznacena pismenem T bezprostfedné za
pismenem narazu, tj FT, BT nebo AT. Pokud neni u pismene
narazu uvedeno pismeno T, pak jsou tato ochranna sklicka
uréena k ochrané proti polétavym &asticim pfi pokojové
teploté.

Dal$i znaceni na vyrobku viz dle platnych norem.

/N [Til=Pred pouzitim vyrobku si prectste navod k
pouziti.




Sériové ¢. = Rok, tyden vyroby

=rok

= mésic

E=Pﬁstroje oznacené timto symbolem se nesmi
vyhazovat do domovniho odpadu.

PRIPRAVA K POUZITI

A Pred kazdym pouzitim peclivé prohlédnéte kompletni
svarec¢skou kazetu Speedglas 9100. Prasklé, proméacklé
nebo poskrabané sklo kazety nebo krycich zornikl snizuje
pruhlednost a mize mit zavazny dopad na poskytovanou
ochranu. V8echny poskozené dily je potfeba okamzité
vymeénit. Pfed pouzitim odstrarite ochrannou félii ze
zorniku a ujistéte se, Ze vaSe svafeCska kazeta je
vybavena vnéjsim/vnitfnim ochrannym sklickem.

NAVOD K OBSLUZE

ZAPNUTI A VYPNUTI (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Pro aktivaci svareCské kazety stisknéte tlacitko SHADE/
ON. Svarec¢ska kazeta se automaticky vypne po 1 hodiné
necinnosti.

AUTO ON / OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi s ¢idlem pohybu automaticky aktivujici
zapnuti a vypnuti svareceské kazety.

CLONA

V tmavém stavu je k dispozici sedm riznych nastaveni clony
rozdélenych do dvou skupin (clony 5, 8 a clony 9-13). Pro
zobrazeni aktualniho nastaveni clony kratce stisknéte tlacitko
SHADE/ON. Pro vybér jiného Cisla clony opakované tisknéte
tlacitko SHADE/ON, zatimco ukazatel na displeji blika. Presurite
blikajici ukazatel na zadané cislo clony. Pro prechod mezi
obéma skupinami clon podrzte 2 vtefiny tlacitko SHADE/ON.

Cislo clony Ize zvolit podle tabulky na obr. E:1.
CITLIVOST

Nastaveni citlivosti pro systém detekce svarovaciho oblouku
Ize piizpUsobit pro fadu metod svarovani a rizné podminky
na pracovisti. Pro zobrazeni aktualniho nastaveni citlivosti
kratce stisknéte tlacitko SENS. Pro volbu jiného nastaveni
opakované tisknéte tlacitko SENS, dokud se ukazatel
neobjevi u pozadovaného nastaveni, které zobrazuje Skala
nad ukazatelem.

Pozice Ml  Svétly rezim (clona 3) neustale — pouziva se
pro brouseni

Nastaveni s nejnizsi citlivosti. Pouziva

se, kdyz jsou v okoli pfitomny pfesahy z
oblouku ostatnich svarect.

Standardni pozice. Pouziva se pro vétsinu
typl svafovani jak venku, tak uvnitf.
Pozice pro svafovani s nizkym proudem
nebo stabilnimi svafovacimi oblouky (napr.
TIG svarovani).

Vhodné pro svareni s velice nizkym
proudem, pouziti svarecich invertord TIG.
NejcitlivéjSi nastaveni. Pouziva se pro

TIG svareni, pfi kterém je ¢ast svafeciho
oblouku zakryta.

Rezim neustalého ztmaveni. Stejna funkce
jako u pasivni svarecské kazety.

ZAJISTENY SVETLY STAV M

Nastaveni pouzitelny pro brouseni nebo dal$i nesvarecské
cinnosti.

Pozice 1

Pozice 2

Pozice 3

Pozice 4

Pozice 5

Pozice ll

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Toto nastaveni Ize pouzit pro brouseni nebo jiné nesvarovaci
¢innosti. Kdyz je svarecska kazeta zajiSténa ve svétlém
stavu (clona 3), LED kontrolka pod symbolem zablika
jednou za 8 vtefin, aby uzivatele upozornila na aktivni rezim.
Svaérecskou kazetu je treba odjistit dfive, nez se zacne s
obloukovym svarfenim, tim, Ze vyberete nastaveni citlivosti
pro svareni. Kdyz se svarecska kazeta automaticky vypne
(po 1 hodiné necinnosti), automaticky opusti zajistény stav a
prejde na Uroven nastaveni citlivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

K aktivaci kazety pro brouseni, stisknéte pravé tlacitko na
vnéjsi strané stfibrného Stitu (viz obrazek D:2), rozsviti se
LED kontrolka pro brouseni (viz obrazek vyse). Z divodu
upozornéni uzivatele bude indikator (LED) pro brouseni
problikédvat kazdou 5 sekundu. Chcete-li opustit rezim
brouseni, znovu stisknéte a uvolnéte tlacitko. Pokud je
svaretska kazeta v rezimu OFF, automaticky pfejde do
svafovaciho rezimu.

FUNKCE PAMETI (SPEEDGLAS 9100XXI)

|:m|1®’|||

Tato samostmivaci kazeta ma pamétovou funkci,
kterd umoziuje uZivateli prepinat mezi dvéma rdznymi
nastavenimi kazety pro svarovani. Jestlize mate jiz prvni
nastaveni pro svarovani, mate moznost naprogramovat
jesté druhé. Podrzenim tlacitka na pravé strané stfibrného
&ela kukly (obr. D: 2) po dobu 2-3 sekund ( LED dioda, viz.
vySe uvedeny obrazek, Vam bude indikovat (blikat), Ze jste
v druhém nastavovacim rezimu pro svafovani) mlzete
ruéné nastavit druhy program. Chcete-li pfepinat mezi
témito riznymi nastavenimi, stisknéte a podrzte tlacitko na
pravé strané stfibrného ¢ela kukly po dobu 2-3 sekund.LED
dioda Vam bude indikovat (blikat) zménu nastaveni.

POZICE 1-5

Pokud se béhem svafeni kazeta neztmavi podle potfeby,
zvySujte citlivost, dokud se svarecska kukla nezacne prepinat
spolehlivé. Pokud mate nastavenou pfili§ vysokou citlivost,
kazeta mize zlstat ztmavena i po skonéeni svafovani kvili
okolnimu svétlu. V takovém pripadé snizte citlivost na nastaveni,
pfi které se kazeta ztmavuje i projasiiuje podle potieby.
ZAJISTENY

ZTMAVENY STAV - ey a

KdyZ je svafeCska kazeta zajisténa v tmavém stavu a
samocinné se vypne (po 1 hodiné necinnosti), automaticky
se resetuje na nastaveni 2. Cislo clony, ktera ma byt pouzita
v zajisténém ztmaveném stavu se vybird pomoci tlacitka.

PRODLEVA .

Funkce prodlevy je uréena k nastaveni prodlevy pro
prechod mezi ztmavenym a svétlym stavem svarecské
kazety podle svareci metody a typu proudu. Viz tabulka na
obr. E:3. Stupnice pro funkci rozjasnéni je umisténa pod
ukazateli.
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REZIM POHODLNEHO POUZITi
PRO BODOVE SVAROVANI.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Toto nastaveni muze snizit inavu oc¢i zpusobenou neustalym
pfizplisobovanim o¢i riznym intenzitdm zareni pfi bodovém
svarovani. Rezim bodového svafovani vyuziva stfedniho
svétlého stavu (clona 5). Pokud béhem 2 vtefin neni
zazehnut oblouk, svarecska kazeta se prepne zpét do svého
normalniho svétlého stavu (clona 3).

Upozornéni: Funkce citlivosti a prodlevy vyuZivaji stejnych
ukazatell.

POUZIVANI

Pro ovéfeni, zda funguje elektronika a tlacitka, stisknéte
tlacitka - ukazatele zablikaji. Baterie je potfeba vyménit,
pokud blika indikator nizkého stavu baterie, nebo kdyz
ukazatele neblikaji po stisku tlagitek. I__F

Svarecska kazeta je vybavena tfemi optickymi senzory (viz
obr. A:1), které reaguji nezavisle, a ztmavuji kazetu, jakmile
je zazehnut svarovaci oblouk. Pro spravné fungovani je
nutné cidla na svarecské kazeté udrzovat v Cistoté a nikdy
je nezakryvat.

Doporucené provozni teplotni rozmezi pro tento vyrobek
je -5 °C az +55 °C. Blikajici zdroje svétla (napf. vystrazny
majacek) mohou aktivovat svarecskou kazetu, i pokud pravé
nesvaiujete. Toto ruseni funguje i na velkou vzdalenost
nebo z odrazeného svétla. Misto, kde se svafuje, je potfeba
chranit pfed timto svételnym rusenim.

POKYNY PRO CISTENI

Svérecskou kazetu a ochranna sklicka cCistéte ubrouskem ¢i

hadfikem, ktery nepousti ¢astice.

AAby nedoslo k poskozeni vyrobku, nepouzivejte
na cisténi Ci dezinfekci rozpoustédla nebo alkohol.
Neponofujte do vody nebo nestfikejte tekutinami ve
spreji.

UDRZBA

Vyména vnéjsiho kryciho zorniku.

Odejméte stribrny Celni kryt (viz pfirucka ke svarecské

kukle) a vymérite vnéjsi kryci zornik (viz obr. B:1)

ws@12345m

Vymeéna vnitiniho sklicka

Svérecska kazeta musi byt vyjmuta, aby bylo mozno
vymeénit vnitfni sklicko. Vyjmuti sklicka je znazorfiéno na
obr. C:1. Vlozte nové vnitfni sklicko az po tom, co z néj
sejmete ochranny film, tak jako znazortiuje obr. C:2.

Pripnuti zvétSovaciho skla (pfislusenstvi) (viz obrazek C:3).

Vymeéna baterii

Odepnéte svarecskou kazetu, vyjméte drzaky baterii
(pokud je to nutné, pouzijte maly Sroubovak) a vymérite
baterie v drzacich (viz obrazek D:1). Zasurite jednotlivé
drzaky do svareCské kazety a pockejte, nez zaklapnou.
Upozornéni: V8echna nastaveni budou resetovana a bude
obnoveno tovarni nastaveni.

A Pouzité baterie a opotfebované dily je nutné vyménovat
v souladu s mistnimi predpisy. PouzZité svarecské kazety
patfi mezi elektronicky odpad.

3M™ Speedglas™ 9100 hegesztokazetta

SKLADOVANI A PREVOZ

Pokud je skladovano jak uvedeno v technické specifikaci,
predpokladana Zivotnost vyrobku je pét let. Originalni baleni
je vhodné pro transport a skladovani.

TECHNICKE SPECIFIKACE

HMOTNOST:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
ZORNE POLE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR ochrana: Podle ¢isla clony 13
(permanentni)
0.1 ms (+23°C)

viz tabulka prodlevy

Prodleva pro ztmaveni:
Prodleva pro vyjasnéni:

vyjasnéni
Svétly stav: clona ¢&. 3
Ztmaveny stav: clony €. 5, 8, 9-13
Bezpecnostni vychozi stav:  clona €. 5

Typ baterie:
Provozni podminky:

2 x CR2032 (Lithium 3V)
-5°C az +55°C, RH < 90%,
nekondenzujici.
Svarecska kazeta
bez baterii: -30°C az +70°C, RH < 90%,
nekondenzujici.
Prodlouzena doba skladovani: -20°C az +55°C,

RH < 90%,nekondenzujici.
Lithium baterie:
Skladovaci podminky: -30°C az +60°C, RH < 75%,
nekondenzujici.
Prodlouzena doba skladovani: +10°C az +25°C,
RH < 60%, nekondenzujici.
5 let v zavislosti na
podminkach pouziti.

Predpokladana Zivotnost:

ZIVOTNOST BATERIi:

HASZNALATI UTMUTATO

Kérjlik, ezt az utmutatét a BM™ Speedglas™ hegesztépajzs
hasznalati utasitasaval és referencia fiizetével egyitt
olvassa at, ahol informéciot talal a min&sitett kombinaciokrol,
kiegészitokrdl, illetve alkatrészekrol.
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Speedglas 9100V 2800 hodin (solarni panel)
Speedglas 9100X 2500 hodin (solarni panel)
Speedglas 9100XX 2000 hodin

Speedglas 9100XXi 1800hodin

MATERIAL

Svarecska kazeta: PA

Kryci zornik: PC

Stfibrné celo PA

A CSOMAG TARTALMA

A Speedglas 9100 hegesztdkazetta-csomag az alabbiakat
tartalmazza: hegeszt6kazetta, kilsé védélemez, belsd
védélemez, hasznalati Gtmutaté, valamint referencia flizet.




LEIRAS

A Speedglas 9100 hegesztékazettat kizardlag a 3M
Speedglas 9100 hegesztépajzs tipusokkal valé egyittes
hasznalatra fejlesztették ki.

A Speedglas 9100 tipusu hegesztékazetta segit a folyamatos
szemvédelem biztositdsaban, (13-as sotétedési fokozat)
bizonyos iv/igdz hegesztési folyamatok soran keletkezd
veszélyes ultraibolya és infravorés sugarzasok ellen,
fuiggetlendl attél, hogy a kazetta kivildgosodik vagy elsététil.

FIGYELEM
A megfeleld termékkivalasztas, oktatdas, hasznalat és
karbantartds  elengedhetetlen annak érdekében, hogy

a termék megfeleld védelmet nydjtson visel6jének. A
termékek hasznélatara vonatkozé barmely utasitds be
nem tartdsa, és/vagy az egyéni véddeszkdz viselésének
elmulasztadsa az expozicio telies ideje alatt karos hatassal
lehet a visel6 egészségére, sulyos betegséget vagy tartds
munkaképtelenséget okozhat. Az alkalmazhatésaggal és
a megfelelé hasznalattal kapcsolatban kdvesse a helyi
eldirasokat, vegye figyelembe az 6sszes vonatkozé informacioét.

Forditson kiemelt figyelmet azokra a részekre, ahol a
+Figyelem” jelzést A\ latja.

SZABVANYOK ES MINOSITESEK

Az egyéni védbeszkoz CE jeldléssel rendelkezik, tovabba
megfelel az F:1 abran megjeldlt egyéni véddeszkozokre
vonatkoz6 eurdpai szabalyozasnak, iranyelveknek és
harmonizalt eurdpai szabvanyoknak. Emellett az abra
informacioval szolgal az egyéni védbéeszkdzokre vonatkozo
EU-tipustanusitvanyt kiadoé Bejelentett szervezetrél (B
modul), és a megfelelé esetben, a Bejelentett szerv felelés
a védbeszkoz gyartasi folyamatanak minéségbiztositasaért
(D modul). Az EU-tipustanusitvany és a megfelel6ségi
nyilatkozat elérheté online: www.3M.com/welding/certs.

ALKALMAZAS| KORLATOZASOK

AKizér()lag eredeti  3M™  Speedglas™  markaju
alkatrészeket és kiegészitbket hasznaljon! Az alkat-
részek/kiegésziték listajat a referencia flizetben
taldlja az alkalmazasi kondiciokat pedig a miszaki
specifikaciéban olvashatja el.

A Nem megfelelé alkatrészek hasznalata vagy olyan
modositas elvégzése, mely nem szerepel ebben a
hasznalati Utmutatdban, jelentésen csokkentheti a
védelmet és érvényteleniti a garancidlis jogokat és a
mindsitést. A terméket csak olyan hegesztépajzzsal
alkalmazza, mely a referencia flizetben fel van tintetve.

A Dioptrias szemiiveg felett védészemiveget visel6k
veszélynek tehetik ki magukat, ha a pajzsot erés (tés éri.

AHa a Speedglas 9100 tipusi hegesztépajzs nem
kapcsol be hegeszt6iv hatasara, azonnal hagyja abba
a hegesztést és vizsgdlja meg a hegesztdkazettat
a haszndlati utmutatdban leirtaknak megfeleléen.
A hegesztés folytatdsa hibas kazettaval atmeneti
vaksagot is okozhat. Amig a hibat meg nem talaljak és
ki nem javitiak, a hegesztékazetta nem hasznalhato.
Amennyiben segitségre van sziiksége, forduljon
munkahelyi vezetéjéhez vagy a 3M helyi képviseletéhez.
A pajzs alkalmazasa mas hegesztési eljarasokhoz, mint

példaul |ézer hegesztés/vagas tartds szem sériiléshez
és akar a latas elvesztéséhez is vezethet.

JELOLESEK
Hegesztékazetta: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Figyelem ! Az alabbi jelolés csak egy példa (EN 379). Az
érvényes osztalyozas a hegesztékazettan talalhato.

3/5,8/9-133M1/1/1/2]EN379CE

Vildgos sotétségi
fokozat

Uzemi sotétségi
fokozat
Gyarto azonositoja
Optikai osztaly
Fényszorasi osztaly

Homogenitasi osztaly

Beesési szogtdl vald fiiggés (valaszthato)
Mindsités vagy szabvanyszam

Kiils6 véddlemez: 3M 1BT*

Bels6 véddlemez: 3M 1 S

3M= Gyarté

1= Optikai osztaly

S=  Megnovelt szilardsag

BT= Ellendll nagy sebességli részecskék kozepes
energidju  becsapddasanak (120 m/s.) extrém
hémeérséklet tartomanyban (-5°C-t6l +55°C-ig)

K= a finom részecskék altal okozott felszini sériilések
elleni védelmet jeldli.

Ha a mechanikai szilardsagra vonatkozo jeldlések (F, B)
nem azonosak a kiilsé véddlemezen és hegesztépajzson
talalhatéval, akkor az alacsonyabb védelmet kell figyelembe
venni a teljes eszkdz védelmi szintjének meghatarozasakor.

*EN 166: ha a nagy sebességl részecskék extrém
hémérsékleten torténé becsapddasa ellen igényel
védelmet, akkor a kivalasztott szemvédének "T" jeldléssel
kell rendelkeznie a mechanikai szilardsagot jelzé betl
utén, pl: FT, BT vagy AT. Amennyiben a szemvédd
nem rendelkezik 'T' jeldléssel kozvetlenil a mechanikai
szilardsagot jelzé betli utan, akkor a szemvédd csak
szobahémérsékleten hasznalhaté a nagy sebességl
részecskék elleni védelemre.

A tovabbi jellések a terméken mas szabvanyokra
vonatkoznak.

A Dﬂ = Hasznalat el6tt olvassa el a hasznalati utasitast.

Szériaszam = Gyartasi év, hét

@ =Ev

€§§ = Honap

E =Az elektromos és elektronikus hulladékoknak
megfeleléen megsemmisitendd.

HASZNALAT ELOTT

/A Minden hasznalat eltt gondosan vizsgdlia at a
Speedglas 9100 tipusu hegeszt6kazettat. A karcos,
repedt vagy salakos hegeszt6iveg vagy védélemez
rontja a latds minéségét és sulyosan csokkenti a
védelmet. Cserélien ki azonnal a sérilt alkatrészeket!
Hasznélat elétt tavolitsa el a védéfoliat a latomezorél,
ha van, és gy6z&djon meg rola, hogy a hegeszté sziliré
rendelkezik megfelel6 kiilsé/bels6 véddlemezzel.
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MUKODES

KI/BE KAPCSOLAS (SPEEDGLA'S .
9100V/9100X/9100XX HEGESZTOKAZETTAK)
A hegesztOkazetta aktivalasahoz, nyomja meg a SHADE/
ON gombot. A hegesztkazetta automatikusan kikapcsol,
ha egy 6ran keresztiil nem hasznaljak

AUTO BE-/KIKAPCSOLAS FUNKCIO
(SPEEDGLAS 9100XXI)

A Speedglas 9100XXi mozgasvezérelt
funkciéval rendelkezik.

SOTETEDESI FOKOZAT KIVALASZTASA

A hét kiildnb6z6 sotétségi fokozat a kdvetkez6 két csoport
egyikébe sorolhaté: 5, 8 valamint 9-13, melyek elsotétedett
allapotban allnak rendelkezésre. Az aktudlis sététedési
fokozat megtekintéséhez réviden nyomja meg a SHADE/
ON gombot. Masik sotétedési fokozat beallitdsahoz nyomja
meg Ujra a SHADE/ON gombot, amig a jelz6fény villog,
majd nyomja meg Ujra és Ujra addig, amig a jelz6fény a
kivant fokozat mellett nem villog. A két sététségi fokozat
csoport (5,8), illetve (9-13) kozotti valasztashoz tartsa 2
masodpercig lenyomva a SHADE/ON gombot.

Minden hegesztési folyamatnal a pajzsnak a javasolt
sotétségi fokozatban kell mikodnie (E:1 tablazat).

FENYERZEKENYSEG BEALLITASA

Szamos hegesztési folyamathoz, munkakdrnyezethez
igazithatja a pajzs fényérzékelé rendszerének érzékeny-
ségét. Az aktudlis pozicid megtekintéséhez rovid ideig
nyomja le a SENS gombot. Masik pozicié beallitasahoz
nyomja meg Ujra és Ujra a SENS gombot addig, amig a
jelzéfény a kivant bedllitds mellett nem villog.

Pozicio Ml  Vilagos (3.) fokozat alapbeallitas.
Csiszolashoz

Alacsonyabb érzékenység. Abban az
esetben hasznalhatd, ha a kdrnyezetben
zavaré fény van jelen, amely példaul mas
hegesztéktdl szarmazik.

Normal pozicié. A kil- és beltéri
hegesztések tobbségénél ez a pozicid
hasznalhato.

Alacsony aramerésséggel végzett hegesz-
téshez, vagy ha a hegeszt6iv stabilla valik
(példaul AVI hegesztés)

Nagyon alacsony aramerésséggel végzett
AVI, inverteres hegesztéshez.

Magas érzékenység. Alkalmas alacsony
aramerdsségl (AVI) hegesztéshez, ahol az
iv egy része nem lathato.

A kivalasztott s6tétedési fokozatot rogziti.

A passziv lizemmodu hegesztékazettakhoz
hasonlé funkcio.

ROGZITETT VILAGOS =
SOTETEDESI POZICIO =
Ez a bedllitds csiszoldshoz vagy mas nem hegesztési
tevékenységhez alkalmazhat6.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ez a beadllitas hasznalhatd csiszolashoz vagy egyéb
nem hegesztési tevékenységhez. Amennyiben a
hegesztGkazetta vildgos soOtétedési  pozicidban (3
fokozat) van lezarva, a jelz6fény 8 masodpercenként kiild
figyelmeztetést a felhasznald felé. ivhegesztés el6tt a
kazettan be kell allitani a megfelel fényérzékenységet.
Amennyiben a hegeszt6kazetta kikapcsol (miutan
nem hasznaltdk 1 o6ran keresztiil), automatikusan a 2.
érzékenységi fokozatra all, nem 6rzi meg a korabban
régzitett beallitast.

ki/bekapcsold

1. pozicié

2. pozicio

3. pozicié

4. pozicié

5. pozicio

Pozicio [l
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SPEEDGLAS 9100XXi

A csiszold6 moéd aktivalasahoz, nyomja meg az eziist
elélap jobb oldalan talalhaté gombot (lasd D:2 abra),
mig a csiszolas szimbdélum melletti LED el nem kezd
villogni (l&sd felsé abra). A csiszolas szimbolum melletti
LED minden 6&todik masodpercben villog a felhasznald
figyelmeztetéseként. Ha ki szeretne I|épni ebbdl a
funkciébdl, nyomja meg és engedje el Ujra a gombot.
Amikor a hegeszt6kazetta kikapcsol, automatikusan
hegesztési funkcioba valt at.

MEMORIA FUNKCIO (SPEEDGLAS 9100XXI)

0

Ahegesztbkazetta memdriafunkcioval is rendelkezik, amely
lehet6vé teszi a felhasznalé szamara, hogy két kiilénb6zd
hegesztési beallitas kozott at tudjon kapcsolni.

Amikor az elsé beallitas kivalasztasa megtortént, lehetdsége
van ra, hogy egy masodik beallitast is beprogramozzon.
A jobb oldali gomb 2-3 masodpercig torténé lenyomva
tartasaval (lasd D:2 abra) manudlisan tudja bedllitani a
masodik programot. (A fenti abran bekarikazott LED mutatja
(villog), hogy éppen a masodik hegesztési bedllitasnal van.)

Ha szeretne a két bedllitas kozott atkapcsolni, tartsa 2-3
masodpercig lenyomva a jobb oldali gombot az ezlist
el6lapon. A LED jelzi (villog) a hegesztési beallitasok
kozotti valtast.

1-5. POZICIO

Ha a kazetta nem sotétil el a kivant mértékben, allitsa az
érzékenységet addig, amig nem kapcsol at a megfeleld
poziciéra. Ha tul nagy érzékenységet allit be, eléfordulhat,
hogy az liveg a hegesztés befejezése utan is sétét marad,
mert fényt érzékel mas forrasbdl. llyen esetben fokozatosan
allitsa kisebbre az érzékenységet, amig meg nem taldlja
azt a poziciot, amelyben a hegesztékazetta szlikség szerint
sotétiil el és vilagosodik ki.

SOTET ALLAPOTBAN .. s @ a
ROGZITETT POzICIO =

Amennyiben a sotét allapotban rogzitett hegesztékazetta
kikapcsol (miutdn nem hasznaltdk 1 oran keresztil),
automatikusan a 2. érzékenységi fokozatra all, nem 6rzi

meg a korabban rogzitett beallitast, ezért azt Gjra be kell
allitani a korabban ismertetett médon.

ATKAPCSOLASI IDO .

Az atkapcsolasi id6 funkcié alkalmazasaval beallithatd a
kazetta sotétbél vilagosra valtasanak ideje, a hegesztési
eljarasnak és aramnak megfeleléen. (Lasd E:3. tablazatot.)

KENYELMES BEALLITAS
TUOZOHEGESZTESHEZ =~ =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ez a bedllitds segithet csokkenteni a szem elfaradasat,
mely a szem kilonboz6 vildgossagi fokozatok kozotti
allandd alkalmazkodasabdl adodik tliz6hegesztés alatt. A
tiz6hegesztési mod koézepes (5.) vildgosodasi fokozatot
hasznal. Ha két masodpercen beliil nincs ivgyulladas, a
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hegeszt6kazetta normal (3.) vildgosodasi fokozatra kapcsol.
Megjegyzés: az érzékenységet és az atkapcsolasi id6t
jelz6 funkcioknal ugyanaz a jelzéfény jelenik meg.

HASZNALAT KOZBEN

Az elektronika ellenérzéséhez nyomja meg a kezel6gom-
bokat és a LEDek villogni kezdenek. Az elemeket ki kell
cserélni, ha a jelzéfény villog vagy a sotétedést és/vagy
az érzékenységet jelz6lampak nem vilagitanak, amikor
megnyomja a gombokat. ¥

A hegeszt6kazetta harom érzékelével van ellatva, amelyek
egymastol fliggetlenlil reagalnak az ivgyulladasra, és
sOtétre szabalyozzak a kazettat. A hegesztSkazettan levé
érzékelbket tisztan kell tartani és nem szabad eltakarni a
megfelelé miikodés érdekében.

Ajavasolt miikodési hdmérséklet tartomany: -5°C és +55°C
kozott. Villogd fényforrasok, (mint példaul a biztonsagi
sztroboszkopok), bekapcsolhatjgdk a kazettat hegesztés
nélkill is. Ez a jelenség bekovetkezhet nagy tavolsagrol
vagy visszavert fény hatasara is. A hegeszt6 munkahelyet
védeni kell ilyen hatasoktol.

TISZTITASI UTMUTATO
Tisztitsa meg a hegeszté szlrét és a véddlemezt
szoszmentes tisztitokendével.

A Ne hasznaljon oldészert vagy alkoholt a tisztitashoz, igy
elkeriilheti a termék karosodasat. Ne meritse vizbe és
ne permetezzen ra a termékre kdzvetlendl folyadékot.

KARBANTARTAS
A kiils6é véddlemez cseréje:

Tavolitsa el az ezlst szinli el6lapot (Isd. hegesztépajzs
hasznalati utmutatdjat). Tavolitsa el a hasznalt védélemezt
és helyezzen fel egy Ujat a B:1 abranak megfelelen.

A belsé védblemez cseréje

A hegeszté szlirét ki kell venni ahhoz, hogy a belsé
védélemezt be lehessen helyezni, a hasznalt belsé
védélemezt a C:1 képen abrazolt médon kell eltavolitani.
Az Uj bels6 védblemezt a védofélia eltavolitdsa utan kell
behelyezni, a C:2 képen abrazolt modon.

Ha kiegészitéként nagyitdlencséket szeretne felszerelni,
kovesse a C:3 abran latottakat.

Elemcsere:

A hegesztékazettat ki kell venni ahhoz, hogy az elemcserét

végre lehessen hajtani. Vegye ki az elemtartd kazettat,

(amennyiben sziikséges hasznaljon kis méretl csavarhuzot

a mivelet megkoénnyitése érdekében). Az Uj elemeket a

D:1. abranak megfeleléen helyezze el az elemtartdba.

CsUsztassa vissza az elemtartét a hegesztkazettaba,

amig a helyére pattan. Vegye figyelembe, hogy minden

alkatrész cserénél az eredeti gyari beallitas all vissza.

A\ A hasznalt elemeket és a ténkrement alkatrészeket az
érvényes hulladékkezelési eldirasoknak megfeleléen
gyljtse Ossze. A tonkrement hegesztdkazettat, mint
elektronikai hulladékot kezelje!

TAROLAS ES SZALLITAS

A miiszaki specifikacidban leirtaknak megfeleléen tarolva a

termék varhato élettartama 5 év. Az eredeti csomagolasban

szallitsa és tarolja.

MUSZAKI SPECIFIKACIO
sULY:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g

LATOTER:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi
UV/IR védelem:

Atkapcsolasi id6 —
vilagosbol sotétre:
Visszavilagosodasi id6
(atkapcsolas)

Vilagos allapot:

Satét allapot:
Biztonséagi/alap allapot:
Elem tipusa:
Hasznalati feltételek:

Tarolasi feltételek:
Hegesztékazetta
akkumulatorok nélkiil:

Hosszu ideig tarté tarolas
esetén:

Litium akkumulatorok:

Hosszu ideig tart6 tarolas:

Varhato élettartam:

ELEM ELETTARTAMA:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

ANYAG
Hegesztékazetta:
Védélemez:
Ezist el6lap

45x 93 mm

54 x 107 mm

73 x 107 mm

73 x 107 mm

sotétedési fok szerint 13-as
(allando)

0.1 ms (+23°C)

Isd. vonatkozo tablazatot

3. fokozat

5, 8, 9-13 fokozat

5 fokozat

2 x CR2032 (Litium 3V)
-5°C-tol +55°C-ig,

90%-os relativ paratartalom
alatt, nem kondenzalo
koértlmények kdzott

-30°C-tél +70°C-ig,

90%-os relativ paratartalom
alatt, nem kondenzalo
korilmények kézott

-20°C-tol +55°C-ig,

90%-os relativ paratartalom
alatt, nem kondenzald
kérlilmények koézott
-30°C-tol +60°-ig,

75%-o0s relativ paratartalom
alatt, nem kondenzalo
koérdlmények kézott
+10°C-tél +25°C-ig,
60%-o0s paratartalom

alatt, nem kondenzald
koriilmények kézott

5 év, a hasznalati
korilményektdl figgéen

2800 ¢ra (napelem)
2500 6ra (napelem)
2000 ora
1800 6ra

PA

PC
PA
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Instructiuni de utilizare pentru filtrul de sudura

3M™ Speedglas™ 9100

INSTRUCTIUNI DE UTILIZARE
Cititi aceste intructiuni impreuna cu instructiunile de utilizare
ale mastii de sudura 3M™ Speedglas™ si fisa de referinta

unde gasiti informatii despre combinatile aprobate,
componente de schimb si accesorii.
AMBALARE

Filtru de sudura, protectie exterioara, protectie interioara,
intructiuni de utilizare si fisa de referinta.

DESCRIEREA SISTEMULUI

Filtrul 9100 este conceput pentru a fi utilizat doar impreuna
cu mastile 3M Speedglas seria 9100.

Filtrul Speedglas 9100 protejeaza ochii utilizatorului si ofera
protectie permanenta (echivalentul gradului de intunecare
13 indiferent daca filtrul este in modul luminos, intunecat
sau daca functia cu intunecare automata este operationala)
impotriva radiatiilor ultra-violet (UV) si infra-red (IR) gnerate
de procesele de sudura specifice cu arc/gaz.

ATENTIONARE!

Selectarea, instruirea, utilizarea si intretinerea corecta sunt
esentiale pentru ca produsul sa poata proteja utilizatorul.
Nerespecrarea tuturor instruciunilor de utilizare pentru
aceste produse de protectie si/sau neutilizarea corecta
a produsului complet intreaga perioada de expunere pot
afecta sanatatea utilizatorului, conducand la severe afectiuni
ale sanatatii/vietii, accidente sau dizabilitati permanente.
Pentru utilizarea corecta urmati legislatia locala si consultati
toate informatiile furnizate.

Acordati atentie deosebita avertizmentelor unde sunt
indicate.

APROBARI

Acest EIP este marcat CE si este in conformitate cu
egulamentul European EIP, Directivele si Standardele
armonizate descrise in fig. F:1, care contine si informatii
despre Organismul Notificat care a emis certificatul EC de
tip pentru EIP (Modulul B) si, unde se aplica, Organismul
Notificat responsabil pentru supravegherea sistemului de
management al calitatii in productie al EIP (Modulul D).
Certificatul EC de tip si Declaratia de Conformitate sunt
disponibile la www.3M.com/welding/certs.

LIMITE DE UTILIZARE
Utilizati doar componente originale 3M™ Speedglas™
listate in fisa de referinta in conditiile de utilizare incluse
in Specificatiile Tehnice.

A Utilizarea componentelor diferite sau modificate decat
cele specificate in aceste instructiuni de utilizare, poate
conduce la afectarea severa a nivelului de protectie si
poate invalida garantia acordata sau conduce la situatia
in care produsul nu va mai fi conform cu clasificarile
si aprobarile privind protectia. Utilizati doar cu mastile
listate in fisa de referinta.

A Protectia ofulara purtata deasupra ochelarilor de corectie
poate transmite impactul si poate crea un pericol pentru
utilizator.

A Daca Speedglas 9100 nu se comuta in modul intunecat ca
raspuns la arcul electric, opriti-va imediat din operatia de
sudura si inspectati filtrul precum este descris in aceste
intructiuni. Continuarea utilizarii filtrului poate conduce
la pierderea temporara a vederii. Daca situatia nu poate
fi identificata si corectata, nu utilizati filtrul, contactati-va
superiorul, distribuitorul 3M sau 3M pentru asistenta.
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A Utilizarea produsului in alte aplicatii decat cele pentru
care este conceput, precum sudura/tiarea cu laser, poate
conduce la efectarea permanenta si pierderea vederii.

MARCARE
Filtru de sudura: Welding filter: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Nota! Urmatorul este un exemplu (EN 379). Clasificarea
valida este marcata pe filtru:

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Modul Iuminos_,4,
Modul intunecat

Producator

Clasa optica

Clasa de difuziune a luminii

Clasa de variate in transmitatan luminoasa
Clasa de dependenta in functie de unghi
Numarul standardului

Ecran de protectie exterior: 3M 1 BT*

Ecran de protectie interior: 3M 1 S

3M = Producator

1= Clasa optica

S = Solitidate marita

BT= Rezistenta la particule de mare viteza cu energie
medie (120m/s.) la temperaturi extreme (-5°C si
+55°C)

K= rezistenta la impactul cu particule fine.

Daca simbolurile marcajului de rezistenta mecanica (F,B)

nu sunt aceleasi atat pe ecranul de protectie exterior cat

si pe casca, se va lua in considerare cel mai mic nivel de

protectie.

*EN166: daca este necesara protectia impotriva particulelor

de mare viteza la temperaturi extreme, ocularul trebuie

marcat cu litera T imediat dupa litera de rezistenta la

impact, ex: FT, BT, AT. Daca litera de protectie la impact

nu este urmata de litera T, atunci ocularul poate fi utilizat

ca protectie impotriva particulelor de mare viteza numai la

temperatura incaperilor.

Marcajele aditionale se refera la alte standarde.

/A\ [Ti] = citit instructiunile de utilizare inainte

Nr. Serie = An, Saptamana productie

@ = Anul
@ =Luna

E=Este un deseu care se incadreaza in categoria
electricelor si electronicelor

iNAINTE DE SUDARE

Verificati integral filtrul Speedglas 9100 inainte de fiecare
utilizare. Filrele crapate, deteriorate sau zgariate reduc
vizibilitate si pot afecta vizibilitate in mod sever. Toate
componentele deteriorate trebuie inlocuite imediat.
Indepartati orice film de protectie de pe viziera inainte
de utilizare si asigurati-va ca filtrul dumneavoastra este
prevazut cu protectie exterioara si protectie interioara.




INSTRUCTIUNI DE OPERARE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Pentru a activa filtrul de sudura, apasati butonul SHADE/
ON. Filtrul de sudurad se comuta in mod automat OFF dupa
1 ora de inactivitate.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Masca de sudura 9100XXi are o functie de miscare
controlata de oprire/pornire.

GRAD DE INTUNECARE

Reglarea in 7 Grade de intunecare diferite, separate in 2
grupuri, 5, 8 si 9-13 sunt disponibile in modul intunecat.
Pentru a vedea Gradul de Intunecare actual, apasati
scurt butonul “SHADE/ON”. Pentru a selecta un Grad de
intunecare diferit, apasati butonul “SHADE/ON” in mod
repetat in timp ce ce LED-ul lumineaza intermitent. Mutati
lumina intermitant& a LED-ului la Gradul de Intunecare dorit.
Pentru a comuta intre cele 2 grupuri (Grad de Intunecare
5,8) si (Grad de Intunecare 9-13) tineti butonul “SHADE/
ON” apasat button timp de 2 secunde.

Gradul de intunecare poate fi selectat conform tabelului din
fig. (E:1)

SENSIBILITATEA SENZORILOR

Programarea si sensibilitatea sistemului de detectare foto
(care raspunde la lumina arcului electric) se poate regla
pentru acomodarea la variate metode de sudare si conditii
de lucru. Pentru identifi carea pozitiei in care este reglat
filtrul de sudura, apasati butonul “SENS”. Pentru a selecta
altd pozitie, apasati butonul “SENS” in mod repetat pana
cand LED-ul indica pozitia dorita, precum este indicat pe
scala de desupra ledurilor.

Pozitia @  Blocat permanent in modul luminos (grad de
intunecare 3). Este utilizat pentru polizare.
Cel mai redus nivel de sensibilitate. Utilizata
daca exista interferenta cu o lumina de arc
electric provenita de la sudori din apropiere.
Pozitia normala. Utilizata pentru majoritatea
tipurilor de sudura in spatii inchise si
deschise.

Pozitie pentru sudura cu tensiune joasa sau
unde arcul electric devine stabil. (ex sudura
TIG)

Este potrivita pentru sudura la tensiune
foarte joasa, utilizarea echipamentelor de
sudare TIG cu inverter.

Pozitia cu cea mai ridicata sensibilitate foto.
Se utilizeaza pentru sudare TIG unde unde
o parte a arcului electric este in afara ariei
de vizibilitate.

Blocat cu Gradul de Intunecare selectat.
Aceeasi functie ca si un filtru de sudura pasiv.

POZITIA BLOCAT IN M

MODUL LUMINOS =

Acest produs poate fi folosit pentru slefuire sau alte activitati
care nu implica sudura.

Pozitia 1

Pozitia 2

Pozitia 3

Pozitia 4

Pozitia 5

Pozitia Bl

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Aceasta pozitie poate fi utilizatd pentru polizare sau alte
activitati care nu presupun sudare. Cand filtrul de sudare
este blocat in modul luminos, (gradul de intunecare 3)
LED-ul situat sub simbol va lumina la fi ecare 8 secunde
pentru a alerta utilizatorul. Filtrul de sudare trebuie
deblocat inainte de activarea arcului electric, prin slectarea
unui grad de sensibilitate pentru sudare. Cand filtrul de

sudare se comuta OFF (dupa 1 ora de inactivitate), acesta
se va debloca automat si se va comuta in pozitia de
sensibilitate 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Pentru a activa modul de slefuire, apasati butonul din
dreapta al frontului argintiu (a se vedea figura D: 2), pana
cand LED-ul de langa simbolul slefuire clipeste (a se vedea
figura de mai sus). LEDul de langa simbolul de slefuire va
lumina intermitent la fiecare 5 secunde pentru a atentiona
utilizatorul. Pentru a mentine modulul de slefuire, apasati
si eliberati din nou butonul. Atunci cand filtrul de sudura se
stinge, va intra automat in modulul de sudura.

FUNCTIA DE MEMORIE (SPEEDGLAS 9100XXI)

|||@|||

TES

Acest filtru de sudura are o functie de memorie care permite
sa se faca schimbarea intre diferite moduri de sudura. Cand
primul mod de sudura a fost setat, exista posibilitatea de a
programa si o a doua setare de sudura. Prin mentinerea
apasata a butonul situat pe partea dreapta a fetei frontale
arginii (vedeti fig D:2) pentru 2-3 secunde (LEDul marcat, in
ilustratia de mai sus, va indica (prin luminare intermitenta)
ca utilizatorul se afla in al doilea mod de sudura) se poate
seta manual un al doilea program de sudura.

Pentru a schimba intre cele doua moduri de sudura,
apasati butonul situat pe partea din dreapta a fetei frontale
argintii pentru 203 secunde. LEDul va indica (prin luminare
intermitenta) schimbarea setarilor de sudura.

POZITIA1-5

Daca filtrul nu se intuneca dupa preferintele dumneavoastra
in timpul sudarii, cresteti nivelul de sensibilitate conform
dorintelor. Daca sensibilitatea este prea ridicata, filtrul poate
ramane in modul intunecat dupa ce sudura sa terminat, datorita
luminii din ambient. In acest caz reglati descrescator nivelul de
sensibilitate pana n pozitia in care se comuta luminos-intunecat
si intunecat-luminos conform preferintelor dumneavoastra.
POZITIA LOCKED

DARK STATE 9@ a

Cand filtrul de sudare este blocat in modul intunecat si
se comuta OFF (dupa 1 ora de inactivitate), acesta se va
debloca automat si se va comuta in pozitia de sensibilitate
2. Gradul de intunecare utilizat in pozitia intunecata blocata
este selectat cu butonul SHADE/ON.

DELAY (INTARZIERE) .
Functia de intarziere se utilizeaza pentru a regla intarzierea
la revenirea din modul intunecat in modul luminos a filtrului
de sudura corespunzator metodei de sudare si a curentului.
Consultati tabelul fig. (E:3). Scala este situate sub indicatori.

MODUL CONFORT PENTRU
SUDURA DE PRINDERE. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Acest reglaj poate ajuta pentru reducerea oboselii ochilor
rezultatd din adaptarea continua a ochilor la diferite niveluri
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de luminozitate in timpul sudarii de prindere. Modul pentru
sudura de prindere utilizeaza o pozitie intermediara pentru
modul luminos (grad de intunecare 5). Daca nu exista un arc
electric timp de 2 secunde, fi ltrul de sudura se comuta in
modul luminos normal (grad de intunecare 3).

Functile Sensibilitate (Sensitivity) si Intarziere (Delay)
utilizeaza aceleasi LED-uri prezente pe afi saj.

IN UTILIZARE

Pentru a verifica ca functiile electronice si butoanele
functioneaza, apasati butoanele si indicatorii vor lumina
intermintent. Bateriile trebuie sa fie inlocuite cand indicatorul
“low battery” lumineaza sau cand ceilalti indicatori nu
lumineaza la apasarea butoanelor. ¥

Filtrul sudorului este prevazut cu 3 senzori optici (fig A:1)
care reactioneaza independent si comuta filtrul in modul
intunecat la activarea arcului electric.

Senzorii filtrului trebuie mentinuti curati si neacoperiti in
permanenta pentru functionarea optima.

Temperatura de operare a produsului: -5°C pana la +55°C.
Sursele cu lumina intermitenta pot declansa filtrul cand nu
exista operatii de sudare in apropiere. Aceasta interferenta
poate sa apara de la distante mari si/sau de la lumina
reflectata. Zonele in care se sudeaza trebuie protejate de
astfel de interferente.

INSTRUCTIUNI DE CURATARE
Curatati filtrul si protectia exterioara/ protectia interioara cu
un material/ servetel fara scame.

A Pentru a evita distrugerea produsului, nu utilizati solventi
sau alcool pentru curatare sau dezinfectie. Nu scufundati
in apa si nu pulverizati direct cu lichide

INTRETINERE

inlocuirea protectiei exterioare a fi Itrului de sudura

indepartati protectia frontala argintie. (consultati instructiunile
mastii de sudura) si inlocuiti protectia exterioara (figura B:1)

Inlocuirea protectiei interioare

Filtrul de sudura trebuie demontat de pe masca si protectia
interioara intepartata confom ilustratiei din figura C:1. Noua
protectie interioara se insereaza dupa ce filtrul de protectie
a fost indeprartat, conform figurii C:2.

Se pot monta lentilele (accesoriu) (figura C:3).

inlocuirea bateriilor

Filtrul de sudura se scoate din masca de sudura pentru
a avea acces la compartimentele bateriilor. Scoateti
suporturile bateriilor (utilizati o surubelnitd mica, daca
este necesar). Introduceti bateriile noi in suportul acestora
conform fi gurii G:1. Apasati suportul bateriei pana cand se
fi xeaza n locasurile din fi ltrul de sudurd. De mentionat
faptul ca toate reglajele vor fi reveni la reglajele originale
de fabricatie.

A Bateriile/componentele uzate trebuie aruncate conform

legislatiei locale. Filtrul trebuie aruncat ca si deseu
electronic.

DEPOZITARE SI TRANSPORT

Daca este depozitat in conditiile prescrise de specificatiile
tehnice, durata de viata la raft estimata este de cinci ani.
Ambalajul original poate fi utilizat pentru depozitare si
transport.
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SPECIFICATII TEHNICE

GREUTATE:
Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

ARIA DE VIZIBILITATE:
Speedglas 9100V

Speedglas 9100X

Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

Protectie UV/IR:

Timpul de activare
luminos-intunecat

Timpul de dezactivare
intunecat-luminos (delay)
Modul luminos:

Modul intunecat:

In modul de protectie
(baterii consumate):
Baterii:

Conditii de operare:

Conditii de depozitare:
Filtrul de sudura fara baterii:

Perioada extinsa de
depozitare:

Baterii litiu-ion:

Perioada extinsa de
depozitare:

Durata de utilizare estimata:

160 g
180 g
200g
200 g

45x 93 mm

54 x 107 mm

73 x 107 mm

73 x 107 mm

Conform gradului de
intunecare numarul 13
(permanent)

0.1 ms (+23°C)

vezi tabelul Delay
grad de intunecare 3

grad de intunecare 5, 8,
9-13

grad de intunecare 5

2 x CR2032 (Lithium 3V)
intre -50C si +550C,

RH < 90%, conditii fara
condens

intre -300C si +700C,
RH < 90%, conditii fara
condens

intre -200C si +550C,
RH < 90%, conditii fara
condens

intre -300C si +600C,
RH = 75%, conditii fara
condens

intre +100C si +250C,
RH < 60%, conditii fara
condens

5 ani in functie de
conditiilede utilizare

DURATA DE VIATA A BATERIEL:

Speedglas 9100V
Speedglas 9100X
Speedglas 9100XX
Speedglas 9100XXi

MATERIAL
Filtru:

Protectia filtrului:
Fata argintie

2800 ore (panou solar)
2500 ore (panou solar)
2000 ore
1800 ore

PA
PC
PA




Navodila za uporabo varilnega $éita 3M™ Speedglas™ 9100

@&

NAVODILA ZA UPORABO

Prosimo, preberite ta navodila skupaj z navodili za uporabo
3M™ Speedglas™ varilnega $¢ita in referenénega letaka,
kjer so informacije o odobrenih kombinacijah, rezervnih
delih in dodatki.

VSEBINA

Va$§ Speedglas 9100 sistem vsebuje varilni filter, zunanjo
za$¢itno plosco, notranjo plo$¢o, navodila za uporabo in
referencne letake.

OPIS SISTEMA

Speedglas 9100 varilni filter je namenjen le uporabi s 3M
Speedglas 9100 serijo varilnih §¢itov.

Speedglas 9100 varilni filter pomaga $¢ititi o¢i uporabnika in
ponuja permanentno za$éito (ekvivalent zatemnitve 13 ne
glede na to, ali je filter v svetlem ali temnem stanju oz. ¢e
samozatemnitvena funkcija deluje) proti nevarnemu UV sevanju
in IR sevanju, kar je posledica dolo¢enih varilnih procesov.

OPOZORILO

Pravilna izbira, trening, uporaba in vzdrzevanje so bistveni,
da lahko izdelek $¢iti uporabnika. V primeru, da uporabnik
ne sledi navodilom za uporabo tega izdelka in/ali ne nosi
celotnega sistema skozi celotno obdobje izpostavljenosti,
lahko pride do nepopravljivih posledic za uporabnikovo
zdravje, resnih ali Zivljenjsko nevarnih obolenj, poskodb
ali stalne nezmoznosti. Za primernost in pravilno uporabo
sledite lokalni zakonodaiji in danim informacijam.

Posebno pozornost namenite opozorilom A\, kjer je
tako nakazano.

DOVOLJENJA

OVO je oznagena s CE in skladna s Pravilnikom o OVO,
direktivami in  harmoniziranimi evropskimi standardi,
navedenimi v sliki F:1, ki vsebuje tudi informacije o
priglaSenem organu, ki je izdal tipski certifikat EU za OVO
(modul B) in kjer je primerno, priglaseni organ, odgovoren
za nadzor sistema kakovosti proizvodnje OVO (modul D).
EU tipski certifikat in Deklaracija o skladnosti sta dosegljivi
na www.3M.com/welding/certs

OMEJITVE UPORABE

Uporabljajte le z originalnimi 3M™ Speedglas™ rezerv-
nimi deli in dodatki, ki so navedeni v referenénem letaku
in znotraj pogojev uporabe, ki so podani v tehni¢ni
specifikaciji.
Uporaba nadomestnih komponent ali modifikacij, ki niso
specificirane v teh navodilih za uporabo, lahko resno
Skoduje zasciti in lahko razveljavi jamstvo ali povzrogi,
da izdelek ni ve¢ skladen z klasifikacijo zascite in
odobritvami. Uporabljajte samo z varilnimi §¢iti, ki so
navedeni v referenc¢nem letaku.

A zassita o8, ki jo nosite ez standardna korekcijska
ocala, lahko prenese udarce in tako ustvari nevarnost
za uporabnika.

Av primeru, da Speedglas 9100 varilni §¢it kot odziv na
varilni lok ne vklju¢i temnega stanja, takoj prenehajte z
varjenjem in preglejte varilni filter, kot je opisano v teh
navodilih za uporabo. Nadaljnja uporaba filtra, ki se ne
spremeni v temno stanje lahko povzro¢i za¢asno izgubo
vida. Ce tezave ne morete identificirati in popraviti, varil-
nega filtra ne uporabljajte in poiscite pomo¢ nadzornika.

A Uporaba tega izdelka za kakrSnokoli drugo aplikacijo,
kot je lasersko varjenje/rezanje ima lahko za posledico
trajno poskodbo oéi in izgubo vida.

OZNAKE

Varilni filter: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Opomba! Zgoraj je samo primer (EN 379). Veljavna
klasifikacija je oznacena na vsakem varilnem filtru.

3/5,8/9-133M1/1/1/2]EN379CE

svetlo stanje _,4,
zatemnjeno stanje(a)
identifikacija proizvajalca
opticni razred
difuzija svetlobnega razreda
anje)

razred variacije svetlobne transmitance
razred odvisnosti od kota (opcijsko oznacev:
certifikacijska oznaka ali $tevilka standarda

Zunanja zasc¢itna plos¢a: 3M 1 BT*
Notranja zascitna plo§¢a: 3M 1 S
3M=Proizvajalec

1= Opticni razred

S=  Povecana robustnost

BT= Odpornost na delce z visoko hitrostrjo pri
nizko energijskem udarcu (45 m/s.) pri skrajnih
temperaturah (-5°C in +55°C)

K= za odpornost na povrSinske poskodbe z drobnimi

delci.
Ce simboli za oznagevanje udarca (F,B) niso enaki na obeh,
na zunanji zas¢itni plos¢i in na varilnem $¢itu, velja tista z
nizjo oznako za celotno zas¢itno opremo.
*EN 166: Ce je zahtevana zascita pred hitrimi delci pri
skrajnih temeraturah, tedaj mora biti izbrana zas¢ita oci
oznacena s ¢rko T, ki takoj sledi ¢rki za udarec, npr. FT,
BT ali AT. Ce &érki za udarec ne sledi érka T, potem se
za$¢ita za oéi lahko uporablja samo za hitre delce pri sobni
temperaturi.
Dodatne oznacbe na izdelku se nana$ajo na druge
standarde.

A Dﬂ = pred uporabo preberite navodila

Serijska Stevilka = leto, teden proizvodnje

= Leto
@ = Mesec

E = zavredi v skladu z navodili za elektri¢ne in elektronske
naprave.

PRIPRAVA ZA UPORABO

Pred vsako uporabo previdno preglejte celoten Speedglas
9100 varilni filter. Pocen, jami€ast ali opraskan filter ali
zascitna plo$¢a zmanj$a vidljivost in lahko resno ogrozi
nivo zascite. Vse poskodovane komponente morate
takoj zamenjati. Pred uporabo odstranite za$¢itno folijo
z vizirja in se prepricajte, da je va$ varilni $¢it opremljen
zunanjo/notranjo zas¢itno plosco.

NAVODILA ZA UPRAVLJANJE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Da aktivirate varilni filter, pritisnite gumb SHADE/ON. Varilni
filter se samodejno izkljuci po 1 uri neaktivnosti.

AUTO VKLOP/IZKLOP (SPEEDGLAS 9100 XXI)
Speedglas 9100XXi ima senzor gibanja za vklop in izklop.
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ZATEMNITEV

V zatemnjenem stanju je na voljo sedem razli¢nih nastavitev
zatemnitvenih Stevil, razdeljenih v dve skupini 5, 8 in 9-13. Da
bi videli katero zatemnitveno $tevilo varilnega filtra je trenutno
nastavljeno, kratko pritisnite tipko Shade/ ON. Za nastavitev
drugega zatemnitvenega $tevila, pritisnite tipko Shade/ON
ponovno, medtem ko svetlobna dioda utripa. Premikajte
utripajoco svetlobno diodo na Zeleno zatemnitveno $tevilo. Za
premik med dvema skupinama (zatemnitev 5,8) in (zatemnitev
9-13), drzite tipko SHADE/ON 2 sekundi.

Stevilko zatemnitve lahko izberete glede na tabelo (E:1)

OBCUTLJIVOST

Nastavitev ucinkovitosti sistema foto detektorja, (ki reagira
na svetlobo varilnega loka), se lahko nastavlja in prilagaja
razliénim varilnim metodam in pogojem delovnih mest. Da
bi videli trenutno nastavljen polozaj varilnega filtra, kratko
pritisnite tipko SENS. Za izbiro druge nastavitve, ponovno
pritisnite tipko SENS, medtem ko svetlobna dioda utripa
in nadaljujte s pritiskanjem, dokler ne prikazuje Zelene
nastavitve.

Polozaj Ml  Zaklenjeno v svetlem stanju (zatemnitev 3)
— vedno. Uporaba pri brusenju.

Polozaj 1 Najmanj ob¢&utljiva nastavitev. Uporabljena,
Ge je prisotna moteca svetloba od drugih
varilcev v blizini.

Polozaj 2 Normalen poloZaj. Uporabljen pri vecini
tipov varjenja znotraj in zunaj.

Polozaj 3 Polozaj za varjenje z nizkim tokom ali s
stalnim varilnim lokom (npr. TIG varjenje).

Polozaj 4 Primerno za varjenje z zelo majhnim tokom,
uporaba pri inverterskih TIG napravah.

Polozaj 5 NajobéutljivejSa nastavitev. Uporaba pri TIG
varjenju, kjer je del loka zakrit pogledu.

Polozaj Ml Zaklenjen v izbranem temnem stanju. Ista

funkcija, kot pasivni varilni filter.

POLOZAJ ZAKLENJENO =
SVETLO STANJE
Ta nastavitev se lahko uporablja pri brusenju ali ostalih
nevarilskih aktivnostih.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ta nastavitev se lahko uporablja pri brusenju ali ostalih ne-
varilnih aktivnostih. Ko je varilni filter zaklenjen v svetlem
stanju (zatemnitev 3), svetleca dioda utripa vsakih 8 sekund,
da opozarja uporabnika. Varilni filter je potrebno odkleniti
pred zacetkom oblo¢nega varjenja z izbiro nastavitve
obcutljivosti za varjenje. Ko se varilni filter izklju¢i (OFF) (po
eni uri neaktivnosti), samodejno zapusti zaklenjeno stanje
in gre v nastavitev obCutljivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

1234 5m

Da aktivir)amo nacin brusenja, pritisnite desni gumb na
srebrnem sprednjem delu (glej sliko D:2), dokler LED
lu¢ka poleg znaka za brusenje utripa (glej zgornjo sliko).
LED lu¢ka poleg znaka za brusenje bo z utripanjem vsakih
5 sekund opozarjala uporabnika. Za prenehanje nacina
brusenja, ponovno pritisnite in spustite gumb. Ko se varilni
filter izklopi, bo avtomatsko presel na nacin varjenja.
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FUNKCIJA POMNILNIKA (SPEEDGLAS 9100XXI)

(

Ta varilni filter ima funkcijo pomnjenja, ki omogoca
uporabniku, da lahko preklaplia med dvema razlicnima
nastavitvama varjenja.

Ko je bila nastavliena prva nastavitev varjenja, imate
moznost nastaviti drugo nastavitev. Z drzanjem desnega
gumba na srebrnem sprednjem delu (glej sliko D:2) za
2-3 sekundi (LED lu¢ka z ilustracije zgoraj, bo utripala in
kazala, da ste v drugi nastavitvi) lahko ro¢no nastavite drugi
program.

Za menjavo med dvema razliénima nastavitvama, pritisnite
desni gumb na srebrni sprednji strani 2-3 sekundi. LED
lucka bo utripala in pokazala spremembo v nastavitvah
varjenja.

POLOZAJ 1-5

Ce filter ne zatemni pri varjenju, tako kot je Zeleno, dvignite
obé&utljivost, dokler varilni filter ne preklaplja zanesljivo. Ce je
izbrana previsoka zatemnitev, je mozno, da zaradi okoliske
svetlobe filter ostane zatemnjen tudi po kon¢anem varjenju.
V takem primeru, zmanj$ajte obcutljivost do nastavitve, kjer
filter zatemni in se spet osvetli, kakor je Zeleno.

POLOZAJ ZAKLENJENO _

TEMNO STANJE @

Ko je varilni filter zaklenjen v temnem stanju in se varilni
filter izklju¢i (OFF) (po 1 uri neaktivnosti), se bo samodejno
nastavil na ob¢utljivost 2. Zatemnitveno $tevilko za uporabo v
zaklenjenem temnem stanju izberete z gumbom SHADE/ON.

ZAKASNITEV .

Zakasnitvena funkcija se uporablja za nastavitev povratka
iz temnega v svetlo stanje varilnega filtra, skladno z varilno
metodo in tokom. Glejte tabelo (E:3). Lestvica za funkcijo
zakasnitve je namescena pod indikatorji.

UDOBNI NACIN ZA
TOCKASTO VARJENJE.

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ta nastavitev lahko pomaga zmanj$ati utrujenost oéi, ki je
posledica stalnega prilagajanja razliénim nivojem svetlobe
med tockastim varjenjem. Nacin tockasto varjenje uporablja
vmesno svetlobno stanje (zatemnitev 5). Ce se lok ne vzge
znotraj 2 sekund, se bo varilni filter preklopil v normalno
svetlobno stanje (zatemnitev 3).

Bodite pozorni na to, da funkciji obCutljivost/Sensitivity
in zakasnitev/Delay uporabljata isto svetlobno diodo na
prikazovalniku.

MED UPORABO

Da bi preverili, ¢e elektronika in gumbi delujejo, pritisnite
na gumbe in indikatorji bodo utripali. Zamenjajte baterije,
kadar utripa indikator nizkega stanja baterije "low battery”
ali kadar lucki za zatemnitev in obcutljivost ne utripata,
kadar pritisnemo tipke. ¥

Varilni filter je opremljen s tremi opti¢nimi senzorji (glejte sliko
A:1), ki reagirajo neodvisno in povzrocijo, da filter zatemni,
ko se pojavi varilni lok. Senzorji na varilnem filtru morajo biti
vedno Cisti in nepokriti, da je njihovo delovanje optimalno.
Priporo¢ena temperatura za delovanje izdelka je od -5°C do
+55°C. Utripajoce Iuci (npr. varnostne Iuci) lahko sprozijo
varilni filter tudi, kot v bliZini ni varjenja. Ta interferenca
se lahko pojavi z daljSe razdalje in/ali od odseva luci.

e ®12345m




Obmocja varjenja morajo zato biti zavarovana pred takimi
interferencami.

NAVODILA ZA CISCENJE

Varilni filter in zas¢itno plosco ocistite s krpo, ki ne pusca nitk.

ADa preprecite poskodbe na izdelku, ne uporabljajte topil
ali alkohola za ciS¢enje ali dezinfekcijo. Ne potopite v
vodo in ne skropite neposredno s teko¢inami.

VZDRZEVANJE

Zamenjava zunanje zascitne plosce.

Odstranite srebrni sprednji pokrov (glejte navodila za
uporabo varilnega $§¢ita) in zamenjajte zunanjo zascitno
plosco (glejte sliko B:1)

Zamenjava notranje zasc¢itne plosce

Za zamenjavo notranje zas¢itne plosce je treba varilni $¢it
razstaviti, uporabljeno notranjo zascitno plo$¢o odstranite
tako, kot je prikazano na sliki C:1. Novo notranjo za$¢itno
plosco vstavite potem, ko ste odstranili zas¢itno folijo, kot je
prikazano na sliki C:2.

Namesc¢anje povecevalne lece (pripomocki) (glejte sliko
C:3).

Zamenjava baterij

Varilni filter je potrebno odstraniti iz varilnega ¢ita, da bi
lahko dosegli podrocje z baterijami. Izvlecite nosilec baterij
(lahko uporabite majhen izvija¢, ¢e je potrebno). Vstavite
nove baterije v nosilec baterij, skladno s sliko D:1 Potisnite
nosilec baterij v varilni filter, dokler ne zaskogijo v polozaj.
Pozor, vse nastavitve se pri tem povrnejo v originalne
tovarniske nastavitve.

/A Prazne baterije in obrabljeni rezervni deli se morajo
odvreci v skladu z lokalno zakonodajo. Varilni filter spada
med elektronske odpadke.

SHRANJEVANJE IN TRANSPORT

Kadar je skladis¢eno tako, kakor je navedeno v tehni¢nih
specifikacijah, je pricakovana doba skladis¢enja izdelka
pet let. Originalno pakiranje je primerno za transport in
skladis¢enje.

TEHNICNA SPECIFIKACIJA

MASA:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g

Zvaracsky filter 3aM™ Speedglas™

Speedglas 9100XX 200 g

Speedglas 9100XXi 200g

VIDNO POLJE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107mm

UV/IR za&¢ita: Glede na zatemnitev §t. 13
(permanentno)

Cas spremembe s svetlega
na temno stanje:

Cas odpiranja s temnega v
svetlo stanje (odlog)

Svetlo stanje:

Temno stanje:

Stanje napake pri varnosti:
Tip baterije:

Delovni pogoji:

0.1 ms (+23°C)

glejte tabelo odlogov
zatemnitev $t. 3
zatemnitev st. 5, 8, 9-13
zatemnitev §t. 5

2 x CR2032 (litij 3V)
-5°C do +55°C RV<90%,
nekondenzirajo¢i pogoji
Pogoji skladis¢enja:
Varilni filter brez baterij: -30°C do +70°C

RV=90%, nekondenzirajoci
pogoji

-20°C do +55°C RV=90%,
nekondenzirajo¢i pogoji
-30°C do +60°C RV<75%,
nekondenzirajo¢i pogoji
-10°C do +25°C RV=60%,
nekondenzirajo€i pogoji

5 let, odvisno od pogojev

Daljse skladi$¢enje:
Litijeva baterija:
Daljse skladis¢enje:

Pri¢akovana zivljenjska doba:

dela
ZIVLJENJSKA DOBA BATERIJE:
Speedglas 9100V 2800 ur (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 ur (solarpanel)
Speedglas 9100XX 2000 ur
Speedglas 9100XXi 1800 ur
MATERIAL
Varilni filter: PA
Zascitna plosc¢a: PC
Srebrni spredniji del: PA

série 9100 — Instrukcie &

NAVOD NA POUZITIE

Preditajte si tieto inStrukcie spolu s navodom na pouzitie
3M™ Speedglas™ Zvara¢ského Stitu a referenénym
letakom, kde najdete informacie o schvalenych
kombinaciach, nahradnych dieloch a prislusenstve.

OBSAH BALENIA

Balenie zvaraéského filtra Speedglas série 9100 by malo
obsahovat’ zvaracsky filter, vonkajSie ochranné sklicko,
vnutorné ochranné skli¢ko, ndvod na pouzitie a referenény
letak.

POPIS SYSTEMU
Speedglas Zvaracsky filter série 9100 pouzivajte iba s 3M
Speedglas Zvara¢skym stitom série 9100.

Speedglas Zvaracsky filter série 9100 pomaha chranit
uzivatelov zrak a poskytuje permanentni ochranu vodéi
Skodlivému ultra-fialovému (UV) a infra-Cervenému Ziareniu
(IR), ktoré vznikaju pocas oblukového/plynového zvarania.

UPOZORNENIE

Spravny vyber, $kolenie, pouzitie a ndlezitd udrzba
produktu st nevyhnutné pre adekvatnu ochranu uzivatela.
Nedodrzanie vSetkych pokynov o pouziti tohto vyrobku a/
alebo nespravne nosenie kompletného produktu pocas
celej doby, kedy je uzivatel vystaveny nebezpecnému
prostrediu, méze nepriaznivo ovplyvnit zdravie uzivatela,
zapricinit vazne alebo Zivot ohrozujice ochorenie, zranenie
alebo trvalu prace neschopnost.

Zvysenu pozornost' venujte upozorneniam, pri ktorych
je vystrazny trojuholnik A\.

SCHVALENIA

Tento produkt je oznaceny znackou CE a v sulade s
Eurépskymi nariadeniami pre osobné ochranné pracovné
prostriedky (OOPP), s EU predpismi a harmonizovanymi
EU standardmi uvedenymi v bode F:1, ktoré tiez obsahuju
informacie o schvalenom organe, ktory vydal osvedéenie EU
o typovej skuske pre OOPP (Modul B) a ak je to vhodné,
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notifikovany organ zodpovedny za dohlad nad systémom
kvality vyroby OOPP (Modul D). Certifikaty EU o typovej
skuske a Vyhlaseni o zhode su k dispozicii na: www.3M.
com/welding/certs.

OBMEDZENIA

Pouzivajte iba s originalnymi 3M™ Speedglas™
Nahradnymi dielmi a Prislusenstvom, ktoré su uvedené
v referenénom letdku a su v sulade s podmienkami
pouzitia uvedenymi v Technickej Specifikacii.
Pouzitie substituénych komponentov alebo ich modi-
fikacii, ktoré nie s uvedené v tomto navode na pouzitie,
moze vazne oslabit ochranu uzivatela a méze viest k
strate zaruky alebo zapriginit, ze produkt nebude spifiat
poziadavky ochrannej triedy a schvaleni. Pouzivajte iba
zvaracské stity uvedené v referenénom letaku.

A Chranige zraku, nosené na klasickych dioptrickych
okuliaroch, mézu preniest naraz a ohrozit uzivatela.

A Ak Speedglas zvaracsky stit série 9100 nereaguje
na oblukové zvaranie a nezatemrfiuje sa, okamzite
prestarite zvarat a skontrolujte zvaracsky filter podfa
popisu v tomto navode na pouzitie. Dalsie pouzivanie
nefunkéného zvaraéského filtra moze spdsobit’ docasnu
stratu zraku. Ak problém nie je mozné identifikovat a
odstranit, zvaracsky filter nepouzivajte a kontaktujte
svojho nadriadeného, distributora alebo spolo¢nost 3M.

A Pouzivanie tohto produktu na aplikacie, pre ktoré nie
je produkt urCeny, ako napriklad laserové zvaranie/
rezanie, moze zapri€init permanentné poruSenie alebo
stratu zraku.

OZNACENIA
Zvaraci filter: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Poznamka! Uvedené informacie sluzia len ako priklad (EN
379). Platna klasifikacia je vyznacena na zvaracskom filtri.

3/5,8/9133M1/1/1/2]EN379CE

Svetlé zatemnenie J
Tmavé zatemnenie(a)

Oznacenie vyrobcu
Opticka trieda
Trieda rozptylu svetla

Varigcia v prenose luminescencného svetla
Trieda v zavislosti od uhla (volitelné znacenie)
Certifikacna znacka alebo ¢islo normy

Vonkaj$i ochranny §tit: 3M 1 BT*

Vnutorny kryci stit: 3M 1 S

3M = Vyrobca

1= Opticka trieda

S = ZvySena robustnost

BT= Odolnost voci vysokorychlostnym casticiam pri
strednom vplyve energie (120 m/s.) pri extrémnych
teplotach (-5°C a + 55°C)

K= indikuje odpor pri povrchovom poskodeni jemnymi
Gasticami.

Ak symboly narazového oznacenia (F,B) nie st spolo¢né pre

obidve vonkajsie ochranné stity a kostru helmy, uréujicim je

niz&i ochranny level pre celkovl ochranu zariadenia.

*EN 166: ak je potrebna ochrana pred vysokorychlostnymi

Casticami pri extrémnych teplotach, vybrana ochrana oci

by mala byt oznacenad pismenom T bezprostredne po

pismene narazu t.j. FT, BT alebo AT. Ak po pismene narazu

nenasleduje pismeno T, ochranna pomocka pre oéi proti

vysokorychlostnym ¢asticiam sa moze pouzivat iba pri

izbovej teplote.
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Dodato¢né znacgenia na produkte sa vztahuji na dalSie
normy.

A D:ﬂ = Pred pouzitim si precitajte navod.
Sériové Cislo = Rok, tyzderi vyroby

= Rok

= Mesiac

E = Zlikvidujte ako elektricky a elektronicky odpad.

PRIPRAVA NA POUZITIE

Pred kazdym pouzitim, dokladne skontrolujte cely
Speedglas zvaracsky filter série 9100. Prasknuté alebo
poskriabané sklo filtra alebo ochranné sklicka znizuju
viditelnost a vazne narusuju ochranu. VSetky poskodené
komponenty okamzite vymerite za nové. Pred pouzZitim
odstrarte vSetky ochranné folie z priezoru a uistite sa,
Ze vas$ zvaracsky filter je vybaveny vnutornym/vonkajsim
ochrannym sklickom.

NASTAVENIA

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Pre zapnutie zvaracského filtra, stlacte tlacidlo SHADE/
ON. Zvéracsky filter sa automaticky vypne po 1 hodine
nepouzivania.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi ma pohybom kontrolovant on/off
funkciu.

STUPEN ZATEMNENIA

Tmavé zatemnenie ponuka sedem moznosti nastavenia,
ktoré su rozdelené do dvoch skupin: (zatemnenie 5,8)
a (zatemnenie 9-13). Ak si Zelate zistit momentalne
nastavenie zatemnenia, stlacte tlacidlo SHADE/ON. Pre
vyber odli$ného nastavenia opakovane stlacajte tlacidlo
SHADE/ON, pokial blika indikator na displeji. Posurite
blikajuci indikator do pozadovaného stupria zatemnenia.
Ak chcete prepinat medzi dvomi skupinami zatemnenia,
zatlacte na 2 sekundy tlacidlo SHADE/ON.

Stupen zatemnenia by mal byt zvoleny na zaklade tabulky
¢islo (E:1).

CITLIVOST FOTODETEKTORA

Citlivost' fotodetekéného systému je mozné nastavit tak,
aby vyhovovala réznym metédam zvarania a réznym
pracovnym podmienkam. Ak si Zelate zistit momentalne
nastavenie citlivosti, stlacte tlacidlo SENS. Pre vyber
odliSného nastavenia opakovane stlacajte tlacidlo SENS,
az kym indikator neukaze pozadované nastavenie, ktoré je
vyznacéené nad indikatorom.

Poloha Bl Uzamknuty svetly stupef (stupefi
zatemnenia 3) po cely ¢as. Pouziva sa pri
bruseni.

Najnizsia citlivost. Pouziva sa v pripade
ruSenia svetlom z iného zvérania v blizkom
okoli.

Normalna citlivost. Pouziva sa pri vacsine
zvarani v interiéroch a exteriéroch.

Vhodna na zvaranie pri nizkom pride alebo
pri stabilnom zvaracom obluku (napr. TIG
zvaranie).

Vhodna na zvaranie pri velmi nizkom
prade, pri pouziti zvaracich agregatov TIG
invertného typu.

Extrémna citlivost. Pouziva sa pri zvaracich
agregatoch TIG, kde je ¢ast zvaracieho
oblika zakryta.

Poloha 1

Poloha 2

Poloha 3

Poloha 4

Poloha 5




Poloha Ml  Uzamknuty tmavy stupei. Zvaraci filter
pracuje ako konvenéné tmavé svetlo

POLOHA UZAMKNUTY Z@uzsass

SVETLY STUPEN M

Toto nastavenie méze byt pouzité pri braseni alebo inej
nezvaracskej praci.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Toto nastavenie moéze byt pouzité pri bruseni alebo inej
nezvaracskej praci. Ak je zvaracésky filter uzamknuty na
svetlom stupni (stuper zatemnenia 3), LED indikator na to
upozorni uzivatela bliknutim kazdych 8 sekind pod danym
symbolom. Zvaracsky filter musi byt odomknuty pred tym,
ako zacnete zvarat, a to vybranim nastavenia citlivosti
pre zvaranie. Ked sa zvaracsky filter vypne (po 1 hodine
necinnosti), automaticky sa vypne uzamknuté nastavenie a
prejde na nastavenie citlivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Ak chcete aktivovat rezim brasenia, podrzte pravu stranu
tlacidla na striebornej prednej strane (obrazok D:2) az kym
LED indikator za symbolom brisenia zablika (vid obrazok
vy$sie). LED indikator za symbolom brusenia zablika na
upozornenie kazdych 5 sekund. Na ponechanie brusiaceho
rezimu, znova stlacte a podrzte tlacidlo. Ked sa zvaracsky
filter vypne, automaticky prejde do zvaraéského rezimu.

PAMATOVA FUNKCIA (SPEEDGLAS 9100XXI)
LI

T

Tento zvaracsky filter ma pamatovd funkciu, ktora
pouzivatelovi ~umoziuje  prepinat medzi dvoma
nastaveniami zvarania.

Po vykonani prvého nastavenia, mate moznost

naprogramovat druhé nastavenie. Podrzanim pravej strany
tla¢idla na striebornej prednej strane (obrazok D:2) na
2-3 sekundy (Oznacena LED, vid obrazok vyssie, oznami
(zablikd), ze sa nachadzate v druhom nastaveni zvarania)
moZete manualne nastavit druhy program.

Na prepinanie medzi dvoma rozdielnymi nastaveniami,
podrzte na 2-3 sekundy pravu stranu tlacidla na striebornej
prednej Gasti. Pri zmene nastaveni indikator LED oznami
(zablika).

POLOHA 1-5

Ak pocas zvarania filter dostato¢ne nestmavne, zvysujte
citlivost, az kym filter spolahlivo nezatemriuje. Ak je citlivost’
nastavena na prili§ vysoky stuper, filter méze ostat v
tmavom stave aj po skonéeni zvarania, a to kvéli okolitému
svetlu. V tomto pripade, zniZte citlivost na droven, kedy sa
zvaraci filter zatemriuje a rozjasriuje podla potreby.

POLOHA UZAMKNUTY .. s E a
TMAVY STUPEN =

Ked je zvaracsky filter uzamknuty v tmavom zatemneni a
vypne sa (po 1 hodine necinnosti), citlivost sa automaticky
prepne na Uroven 2. Stuperi zatemnenia, ktory sa pouziva

v uzamknutom stave, mozno nastavit pomocou tlacidla
SHADE/ON.

ONESKORENIE .

Funkcia oneskorenia sa pouziva na oneskorenie zosvetlenia
zvaraéského filtra v zavislosti od metédy zvarania a
aktualnej situacie. Pozri tabulku ¢. (E:3). Stupnica funkcie
oneskorenia je umiestnena pod indikatormi.

POHODLNY REZIM PRE
BODOVE ZVARANIE. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Toto nastavenie pomaha zniZzovat Unavu oci, ktora je
sposobena neustalym prispésobovanim sa rychlo sa
meniacim svetelnym podmienkam pri bodovom zvarani.
Nastavenie pre bodové zvaranie vyuZiva strednd Urover
zatemnenia (stupefl zatemnenia 5). Ak zvaraci oblik
nevznikne do 2 sekdnd, zvaracsky filter sa prepne do
svetlého stavu (stuper zatemnenia 3).

s W1234 5@

Upozorriujeme, Ze citlivost a funkcia oneskorenia
pouzivaju rovnaké indikatory na displeji.
PRI POUZITI

Ak chcete skontrolovat funkénost elektroniky a tlacidiel,
stlacte tlacidla - indikatory by sa mali rozblikat. Batériu je
potrebné vymenit, ak blika indikator slabej batérie alebo ak
indikatory po stlaceni tla¢idiel neblikaja. I__F

Zvéracésky filter je vybaveny tromi optickymi senzormi
(pozri obr. A:1), ktoré reaguju samostatne a zabezpecuju
zatemnenie filtra pri  oblukovom zvérani. Senzory
zvaradéského filtra nezakryvajte a udrZuijte ich cisté, aby ste
zabezpecili ich optimalne fungovanie.

Odporucana prevadzkova teplota pre tento produkt je -5°C
az +55°C. Blikajuce svetelné zdroje (napr. bezpecnostné
svetld) moézu aktivovat zvaracsky filter, aj ked aktudlne
neprebieha zvaranie. Zdroj ruSenia méze pochadzat z
velkej vzdialenosti a/alebo z odrazu svetla. Zvaracska
oblast by mala byt chranena voci takémuto ruseniu.

CISTENIE
Zvaracsky filter a ochranné sklicka Cdistite pomocou
handricky alebo utierky, z ktorej sa neuvolfiuju vlidkna.

A Ppre vyhnutie sa poskodeniu produktu nepouzivajte
pre Cistenie rozpustadla, alkohol alebo dezinfekciu.
Neponérajte do vody alebo nesprejujte priamo
tekutinami.

UDRZBA
Vymena vonkajsieho ochranného skli¢ka.
Odmontujte predny kryt striebornej farby (pozri navod na

pouzitie zvarac¢ského §titu) a vymerite vonkajsie ochranné
sklicko (pozri obrazok B:1).

Vymena vnitorného ochranného sklicka

Pred vymenou ochranného skli¢ka je nutné demontovat
zvaracsky filter. Vymena vnutorného ochranného sklicka je
znazornena na obr. C:1. Nové ochranné skli¢ko vlozZte po
odstraneni ochrannej folie, ako je znazornené na obr. C:2.

Pre montaz zvacsovacich SoSoviek (prisluSenstvo) pozri
obrazok C:3.

Vymena batérii

Demontujte zvaracsky filter, vyberte drziaky batérie (v
pripade potreby pouzite maly skrutkovac) a vymerite batérie
v drziakoch za nové (pozri obrazok D:1). Zasuiite drziaky
batérie do zvaraéského filtra tak, aby zapadli na miesto.
Upozoriiujeme, Ze vSetky nastavenia sa vynuluju a nastavia
sa povodné vyrobné nastavenia.

A Pouzité batérie/ opotrebované komponenty produktu
zlikvidujte v sulade s miestnymi nariadeniami. Zvaracsky
filter je potrebné zlikvidovat' ako elektronicky odpad.
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SKLADOVANIE A PREPRAVA

V pripade skladovania podla technickych $pecifikacii, je
trvanlivost produktu pat rokov. Originalne balenie je vhodné
na prepravu a skladovanie.

TECHNICKE SPECIFIKACIE

HMOTNOST:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
ZORNE POLE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR ochrana Stuperi zatemnenia 13
(permanentna ochrana)
Cas potrebny na zatemnenie: 0.1 ms (+23°C)

Cas potrebny na zosvetlenie Pozri tabulku

(oneskorenie) Oneskorenia

Svetlé zatemnenie: Stupen zatemnenia 3
Tmavé zatemnenie: Stupen zatemnenia 5,8, 9-13
Zatemnenie v pripade
zlyhania (napr. vybité bat.)
Typ batérie:

Stuperi zatemnenia 5
2 x CR2032 (Litiova 3V)

Upute za upotrebu 3M™ Speedglas™ 9100

filtra za zavarivanje

Prevadzkové podmienky:
Skladovacie podmienky:
Zvaraci filter bez betérii:
Predizena doba skladovania:
Litiové batérie:

Predizena doba skladovania:
Ocakavana Zivotnost:

ZIVOTNOST BATERIE:
Speedglas 9100V

-5°C do +55°C, RH < 90%.
nekondenzujice podmienky

- 30°C do +70°C,

RH < 90%. nekondenzujlice
podmienky

-20°C do +55°C,

RH = 90%. nekondenzujuce
podmienky

- 30°C do +60°C,

RH < 75%. nekondenzujuce
podmienky

+10°C do +25°C,

RH < 60%. nekondenzujuce
podmienky

5 rokov zavisiaca od
podmienok pouzivania

2800 hodin (solarny panel)

Speedglas 9100X 2500 hodin (solarny panel)
Speedglas 9100XX 2000 hodin

Speedglas 9100XXi 1800 hodin

MATERIAL

Zvaracsky filter: PA

Ochranné sklic¢ko: PC

Strieborna predna cast: PA

UPUTE ZA UPOTREBU

Molimo procitajte ove upute za upotrebu u kombinaciji
sa uputama za upotrebu 3M™ Speedglas™ maske za
zavarivanje i referentnim letkom gdje ¢ete pronaci informacije
o odobrenim kombinacijama, rezervnim dijelovima i dodatnoj
opremi.

RASPAKIRAVANJE

Vase pakiranje Speedglas 9100 filtra za zavarivanje treba
sadrzavati filtar za zavarivanje, vanjsku zastitnu plocu,
upute za upotrebu i referentni letak.

OPIS SUSTAVA

Speedglas 9100 namijenjeni su za kori$tenje u kombinaciji
sa 3M Speedglas 9100 serijom maski za zavarivanje.
Speedglas 9100 filtar za zavarivanje pomaze u zastiti
korisnikovih o¢iju i pruza stalnu zastitu (sjena 13
ekvivalentna je bez obzira je i filtar u svijetiom ili tamnom
stanju i je li funkcija automatskog zamracenja funkcionalna)
protiv Stetnih ultra violentnih zracenja (UV) i infra crvenih
zraenja (IR) koji proizlaze iz odredenih elektri¢nih/plinskih
procesa zavarivanja

UPOZORENJE

Pravilan izbor, trening i odrzavanje neophodni su za
pravilnu zaétitu korisnika. Nepridrzavanje uputa za uporabu
i/ili nepravilno no$enje proizvoda tijekom perioda izlozenosti
moze ozbiljno nastetiti korisnikovu zdravlju i uzrokovati po
Zivot ozbiljne bolesti i ozljede ili trajnu invalidnost.

Za udobnu i pravilnu upotrebu postujte lokalne propise koji
se odnose na sve dostupne informacije.

Dodatnu pozornost treba posvetiti upozorenjima koja
su posebno oznacena.

ODOBRENJA
0OZO ima oznaku CE i u skladu je s Europskom direktivom o
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OZO-u, direktivama i uskladenim Europskim standardima
kako je navedeno na sl. F:1, koja sadrzi i informacije o
prijavljenom tijelu koje je izdalo potvrdu o EU ispitivanju
tipa za OZO (Modul B) te kada je moguce, prijavljeno tijelo
je odgovorno za nadzor sustava kvalitete u proizvodniji
OZl-a (Modul D). Certifikati i Izjave o sukladnosti za EU
ispitivanje tipa dostupni su na www.3M.com/welding/certs

OGRANICENJA UPOTREBE
Koristite samo u kombinaciji originalnim  3M™
Speedglas™ rezervnim dijelovima i listom odobrene
dodatne opreme nabrojane u referentnom letku i pod
uvjetima koriStenja koja su objasnjena u Tehnickim
specifikacijama.

AUpotreba zamjenskih komponenti ili modifikacija koja
nije odobrena u uputama za upotrebu moze ozbiljno
ugroziti zastitu i ponistiti garanciju ili uzrokovati da
proizvod bude neusuglasen za klasifikacijom zastita
i odobrenja. Koristite samo u kombinaciji sa stitom za
zavarivanje nabrojanima u referentnom letku.

A Stitnici za o&i noseni preko standardnih oftalmoloskih
pomagala mogu prenijeti udar uzrokujuc¢i opasnost za
korisnika.

A Ako se Speedglas 9100 filter za zavarivanje nece
prebaciti u tamno stanje kao odgovor na elektricni luk,
prekinite zavarivanje odmah i provjerite filtar kao $to je
opisano u uputama za upotrebu. KoriStenje maske koji se
nece prebaciti u tamno stanje moze uzrokovati trenutno
gubljenje vida. Ako je problem tesko identificirati i rijesiti ne
upotrebljavajte filtar, kontaktirajte supervizora, distributera
ili 3M za pomo¢
AUpotreba proizvoda u situacijama koje nisu u skladu
s namjenom, kao zavarivanje/rezanje lasera moze
rezultirati trajnom ozljedom oka i gubljenjem vida




OZNAKE OPREME

Filteri za zavarivanje: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379
Upozorenje! Sliedeci popis sluzi kao primjer /EN 379).
Valjana klasifikacija oznac¢ena je na filtru za zavarivanje.

3/58/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

Svijetla nijansa_, J
Tamna nijansa (nijanse)

Oznaka proizvodaca

Opticka klasa

Difuzija svijetle nijanse

Klase u varijaciji u transmisiji svijetla

Klase ovisnosti kuta
Broj standarda

Vanjska zastitna plo¢a: 3M 1BT

Unutarnja plo¢a: 3M 1 S

3M = Proizvodaé

1= Klasa optike

S=  povecana robusnost

BT= Otpornost na brzoputujuce Eestice pri udaru srednje
snage (120 m/s) pri ekstremnim temperaturama (-5°C
i+55°C)

K otpornost na ostec¢enja na povrsini od finih Cestica

Ako simboli za tragove udaraca (F.B) nisu jednaki na

vanjskoj zastitnoj ploci i kaloti kacige, koristiti ¢e se niza

razina zastite za Citavu zastitnu opremu

*EN 166: ako je potrebna zastita od brzoputujucih Cestica

pri ekstremnim temperaturama, tada odabrana zastita o¢iju

mora biti oznacena slovom T odmah nakon oznake za

udarac, npr FT, BT ili AT. Ako iza oznake za udarac ne slijedi

slovo T, tada se zastita za o¢i moze koristiti samo protiv

brzoputujucih Eestica pri sobnoj temperaturi.

Dodatna obiljeZja na proizvodu se odnose na druge

standarde.

A D:ﬂ = Prije upotrebe procitajte upute za uporabu.

Serijski broj = Godina, tjedan proizvodnje

= Godina

= Mjesec
E = Bacit ¢e se kao elektricni i elektronicki otpad.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

A Detaljino pregledajte cijeli Speedglas 9100 filtar za
zavarivanje prije svake upotrebe. Napuknuto, izdubljeno ili
ogrebeno staklo filtra ugrozava vid i moZe ozbiljno umanijiti
zastitu. Sve oStecene dijelove treba odmah zamijeniti.
Uklonite bilo kakav zastitni film sa vizira prije upotrebe
i budite sigurni da je Va$ filtar za varenje opremljen sa
vanjskom/unutarnjom zastitnom/prekrivaju¢om plo¢om.

UPUTE ZA RUKOVANJE

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Za aktivaciju filtra za zavarivanje pritisnite gumb SHADE/ON.
Filtar se automatski iskljuuje nakon jednog sata mirovanja.

AUTOMATSKI ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi ima funkciju paljenja i gasenja kontrolom
pokreta.

NIJANSE

Postoji sedam razli¢itih podeSenja nijansi, podijeljenih u
dvije skupine (nijansa 5, 8) i (nijansa 9-13) dostupnih u
tamnom stanju. Kako bi vidjeli trenutnu postavku nijanse,

pritisnite gumb SHADE/ON. Kako bi izabrali drugi broj
nijanse, pritisnite SHADE/ON gumb viSe puta dok indikatori
na ekranu trepere. Pomaknite svjetleci indikator do Zeljenog
broja nijanse. Za pomak izmedu dvije skupine nijansi drzite
SHADE/ON gumb 2 sekunde.

Broj zaslona moze se izabrati prema tablici (E:1).
OSJETLJIVOST

Postavke za osjetljivost sustava detekciju zavarenog spoja
elektricnog luka mogu se podesiti kako bi odgovarale
razli¢itim metodama zavarivanja i uvjetima rada. Kako bi
vidjeli trenutnu postavku osjetljivost, pritisnite SENS gumb.
Kako bi odabrali drugu postavku, pritisnite SENS gumb
viSe puta dok indikator ne pokaze Zeljenu postavku, kako je
oznaceno na skali iznad indikatora.

Stanje Ml Zaklju¢an u svijetloj postavci (nijansa 3) u
svako doba. Koristi se za brusenje

Postavka za najmanju osjetljivost.
Upotrebljava se ako postoje smetnje od drugih
elektri¢nih spojeva u blizini.

Normalno stanje. Koristi se za vecinu tipova
zavarivanja u zatvorenom ili otvorenom
prostoru.

Polozaj za zavarivanje strujom niskog napona
ili sa stabilnim lukovima za zavarivanje (npr.
TIG zavarivanje).

Primjereno za zavarivanje strujom niskog
napona, koristi se za inverterske TIG aparate
za zavarivanje.

Najosijetljivija postavka. Koristi se za TIG
zavarivanje gdje je dio spoja ne vidi.

Stanje Ml Postavka zaklju€ana u tamnom stanju. Ista

funkcija kao i pasivni filtar za zavarivanje
POLOZAJ ZAKLJUCANOG M
SVIJETLOG STANJA
Ova postavka se moze koristiti za brusenje ili neku drugu
aktivnost koja nije zavarivanje.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ove postavke se mogu upotrijebiti za busenje ili ostale
aktivnosti koje nisu povezane sa zavarivanjem. Kada je
filtar za zavarivanje zatvoren u svijetiom stanju (nijansa 3)
LED simbol ¢e svijetliti svakih 8 sekundi kako bi alarmirala
korisnika. Filtar za zavarivanje mora biti otvoren prije nego
se po¢ne sa zavarivanjem, odabirom stupnja osjetljivosti
za zavarivanje. Kada se filtar za zavarivanje ugasi (nakon
jednog sata mirovanja) automatski ¢e ostati u zatvorenom
stanju i postaviti se na osjetljivost 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Stanje 1

Stanje 2

Stanje 3

Stanje 4

Stanje 5

Kako bi aktivirali funkciju brusenja, pritisnite dugme s
desne strane srebrne povrsine (vidi sliku D:2) dok LED
svjetlo sa strane ne pocne titrati (vidi sliku iznad). LED
svjetlasce kraj simbola brusenja ce treperiti svakih 5
sekundi kako bi upozorilo korisnika. Kako bi ostavili nacin
"brusenje”, pritisnite i otpustite gumb ponovno. Kada je
filtar za zavarivanje iskljucen, automatski ¢e prijeci u nacin
"zavarivanje".
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FUNKCIJA MEMORIRANJA
(SPEEDGLAS 9100XXI)

T

Filter za =zavarivanje ima funkciju memoriranja koja
omogucuje korisniku prebacivanje izmedu dviju postavki
zavarivanja.

Kada je prva postavka zapamcena, imate mogucénost
programirati i drugu postavku. Drze¢i desni gumb srebrne
povrsine (vidi sliku D:2) prema dolje 2-3 sekunde (oznaceno
LED svijetlo, na gornjoj ilustraciji, ¢e indicirati (treperiti da
ste u drugoj postavci) mozete ruéno programirati drugu
postavku.

Za izmjenu izmedu 2 razliCite postavke, pritisnite gumb
na desnoj strani srebrne prednje povrSine 2-3 sekunde.
LED svijetlo ¢e indicirati (treperuci) promijenu postavki
zavarivanja.

STANJE 1-5

Ako se filtar ne zatamni tijekom varenja, pojacajte
osjetljivost dok se filtar za zavarivanje ne promjeni do
Zeljene tocke. Ako je osjetljivost podeSena na previsoko,
filtar moZe ostati u tamnom stanju nakon $to je varenje
zavr$eno unato¢ okolinskom osvjetljenju. U ovom slucaju,
podesite osjetljivost prema dolje do postavke u kojoj je
nijansa svijetlosti i tame na Zeljenoj poziciji.

POLOZAJ ZAKLJUCANOG .. ,@ a
TAMNOG STANJA o

Kada je filtar za zavarivanje zaklju¢an u tamnom stanju i
isklju¢en (nakon jednog sata mirovanja), automatski ce
se resetirati na postavku osjetljivosti 2. Broj nijanse koja
se koristi u zaklju¢anom tamnom stanju, odabrana je sa

SHADE/ON gumbom.
opconA @

Funkcija kasnjenja bi se trebala koristiti da bi se namjestilo
kasnjenje odgode od tamnog do svijetlog filtra za
zavarivanje prema trenutnoj metodi varenja.Vidjeti tablicu
(E:3). Skala za ponovno otvaranje funkcije odgode je
smjestena ispod indikatora.

UGODAN NACIN RADA ZA - mipasiss
ZAVARIVANJE CAVALA =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ova postavka moze reducirati umor ociju koji nastaje zbog
konstantnog prilagodavanja oka na razliite vrste osvjetljenja
tijekom varenja. Nacin rada za varenje ¢avala koristi srednje
stanje osvjetljenja (zaslon 5). Ako luk nije pogoden unutar 2
sekunde filtar za varenje ¢e biti vraéen na normalno stanje
osvjetlienja (zaslon 3).

Zapamtite da funkcija Osjetljivosti i Odgode koriste iste
indikatore na ekranu.

U UPOTREBI

Kako bi provjerili da elektronika i gumbi rade, pritisnite
gumb i indikatori ¢e treperiti.

Baterije bi trebale biti zamijenjene kada treperi svjetlo koje
oznacava nisku bateriju ili indikatori ne svijetle kada se
gumbi pritisnu. I__¥

Filtar za varenje je opremljen sa tri opticka senzora (vidi
sliku A:1) koji reagiraju samostalno uzrokujuéi zatamnjenje
filtra kada je luk pogoden. Senzori na filtru za varenje
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moraju uvijek biti Cisti i otkriveni kako bi pravilno radili.
Preporucena temperatura za rad proizvoda je od -5°C do
+55°C.

Izvor trepereceg svjetla (npr. Sigurnosna svijetla) mogu
pokrenuti filtar za varenje kada nema varenja. Ova
interferencija moze se primjetiti sa vec¢e udaljenosti iili
kroz reflektirajuce svijetlo. Podrucja varenja trebala bi biti
zaklonjena od takve interferencije.

UPUTE ZA CISCENJE

Ciscéenje filtra za varenje i zastitne/prekrivajuée ploce sa

gazom ili krpicom.

A Kako biste izbjegli oStecenje proizvoda, nemojte koristiti
otapala ili alkohol za ciS¢enje ili dezinfekciju. Nemojte
uranjati u vodu ili izravno prskati teku¢inama.

ODRZAVANJE

Zamjena vanjske zastitne ploce

Uklonite predniji srebrni prekriva¢ (vidite upute za upotrebu
stita za varenje) i zamjenite vanjsku zastitnu plocu (vidite
sliku B:1).

Zamjena unutarnje prekrivajuce plo¢e

Filtar za varenje treba biti nenamjeSten kako bi se
zamjenila unutarnja prekrivajuca plo¢a, koritena unutarnja
prekrivajuca plo¢a uklanja se kao $to je prikazano na slici
C:1. Nova ploca bi trebala biti umetnuta nakon $to je zastitni
film uklonjen kao $to je prikazano na slici C:2.

Namijestanje le¢a za povecavanje (oprema) (vidi sliku C:3).
Zamjena baterija

Uklonite filtar za varenje, izvadite drzace baterija (koristite
mali odvija¢ ako je potrebno) i zamjenite baterije u drzacu
(vidi sliku D:1). Umetnite drzace baterija u filtar za varenje
dok ne klikne na pravo mjesto. Zapamtite da ¢e se sve
postavke vratiti na postavke proizvodaca.

A Iskoristene baterije/iznoSene proizvode uklonite u skladu
s lokalnim propisima. Filtar za varenje trebao biti uklonjen
kao elektricni otpad.

POHRANA | TRANSPORT

Ako se pohranjuju kako je navedeno u tehnickoj specifikaciji,
ocekivani rok trajanja proizvoda je pet godina. Originalna
ambalaza prikladna je za transport i skladiStenje.

TEHNICKE SPECIFIKACIJE

TEZINA:
Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
PODRUCJE GLEDANJA:
Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR zastita: Prema broju nijanse 13
(stalno)

Vremenski prijelaz
izmedu svjetla i tame
Vrijeme od tame prema
svjetlu (odgoda)

0.1 ms (+23°C)

pogledati tablicu odgode

Svijetlo stanje: nijansa br. 3
Tamno stanje: nijansa br. 5, 8, 9-13
Stanje pada zastite: nijansa br. 5

Tip baterije: 2 x CR2032 (Lithium 3V)




Operativni uvjeti: -5°C do +55°C, RH <90%,
uvjeti bez kondenzacije
Uvijeti skladistenja
Filter za zavarivanje
bez baterija: -30°C do +70°C, RH <90%,
uvjeti bez kondenzacije
Produljeni period
skladistenja: -20°C do +55°C, RH <90%,
bez kondenzacije

-30°C do +60°C , RH <75%,
uvjeti bez kondenzacije

Litijska baterija:

Produzeni period
pohranjivanja +10°C + do +25°C,
RH <60%, uvjeti bez
kondenzacije

Upustvo za 3M™ Speedglas™ 9100 Welding filter

(filter za zavarivanje)

Procijenjeni Zivotni vijek: 5 godina ovisno u radnim

uvjetima

TRAJANJE BATERIJE:

Speedglas 9100V 2800 sati (solarpanel)
Speedglas 9100X 2500 sati (solarpanel)
Speedglas 9100XX 2000 sati

Speedglas 9100XXi 1800 sati
MATERIJAL

Filtar za varenje: PA

Zastitna ploca: PC

Srebrna povrsina PA

UPUSTVO ZA UPOTREBU

Molimo procitajte ovo upustvo zajedno sa upustvom za
upotebu 3M™ Speedglas™ Welding Shield (kaciga za
zavarivanje) | referentnim lifletom gde ¢ete naci informacije
o odobrenim kombinacijama, rezervnim delovima | priboru.

RASPAKIVANJE

Vase pakovanje Speedglas 9100 welding filter (filter za
zavarivanje) sadrzi filter za zavarivanje, spoljasnju zastitnu
plo¢u, unutrasnju, pokrivnu plo€u, upustvo za upotrebu |
referentni liflet.

OPIS SISTEMA

Speedglas 9100 welding filter(filter za zavarivanje) je
dizajniran da se koristi zajedno sa serijom 3M Speedglas
9100 welding shield (kaciga za zavarivanje). Speedglas
9100 welding filter (filter za zavarivanje) pomaze u zastiti
ociju korisnika | daje permanentnu zastitu od Stetnog ultra-
ljubi¢astog zracenja(UV) | infra-crvenog zracenja (IR), koje
je rezultat odredjenog lu¢no/gasnog procesa zavarivanja
(ekvivalent sene 13 bez obzira da li je filter u svetlom ili
tamnom stanju ili da li je funkcija samozatamnjenja ukljucena).

UPOZORENJE

Odgovarajuéi izbor, obuka, upotreba | odrzavanje su sustina
da bi proizvod zastitio korisnika. Ako ne sledite sva upustva
za upotrebu ovih zastitnih proizvoda | / ili ne nosite kako je
propisano kompletni proizvod tokom svog vremena izloZenosti
moze doci do uticaja na zdravlje korisnika, dovesti do ozbiljnih
bolesti ili trajne onesposobljenosti .Za pravilnu upotrebu sledite
lokalnu regulativu vezanu za sve dostupne informacije.

Posebna paznja treba obratiti na upozoravajuce izjave
gde su naznacene.

ODOBRENJA

Liéna, zastitna oprema (LZO) je obelezena CE oznakom i
u skladu je sa evropskom regulativom za LZO, direktivama
i evropskim standardima kao $to je navedeno na slici F:1,
koja takode sadrzi informacije o notifikacionom telu koje je
izdalo EU sertifikat o ispitivanju za LZO (modul B) i kada
je primenjivo, o notifikacionom telu odgovornom za nadzor
sistema kvaliteta proizvodnje LZO (modul D). EU sertifikati
za ispitivanje tipa i Deklaracija o usaglaSenosti dostupni su
na www.3M.com/welding/certs

OGRANICENJA PRI UPOTREBI

/A Koristiti samo sa originalnim 3M™ Speedglas™ brand
rezervnim delovima | priborom navedenim u referentnom
lifletu | pri uslovima upotrebe datim u tehnickoj specifikaciji.

AUpotreba substituisanih ili modifikovanih komponenti,
koje nisu navedene u ovim upustvima za upotrebu
moze ozbiljno narusiti zastitu | ponistiti garanciju ili
neusaglasenost sa klasifikacijom zastite | odobrenjima.
Koristiti samo sa kacigom za zavarivanje navedenom u
referentnom lifletu.

A NoSenje preko naocara sa dioptrijom moze dovesti do
opasnosti za korisnika.

A Ako Speedglas 9100 welding shield (kaciga za
zavarivanje) ne reaguje na pojavu luka | ne pojavi se
tamna sena, odmah prekinite zavarivanje | proverite filter
za zavarivanje kao $to je opisano u ovim instrukcijama.
Upotreba filtera za zavarivanje, koji ne uklju¢uje tamnu
senu (zatamnjenje) moze dovesti do privremenog
gubitka vida. Ako problem ne moze biti identifikovan ili
otklonjen, ne koristite filter za zavarivanje, kontaktirajte
svog supervizora, distributera ili 3M za pomoc¢.

AUpotreba ovog proizvoda u bilo kojoj drugoj primeni,
takvoj kao lasersko zavarivanje / se¢enje moze dovesti
do trajne ozlede oka i gubitka vida.

0ZNACAVANJE OPREME
Filter za zavarivanje: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Primedba! Sledi primer (EN 379). Validna klasifikacija
nalazi se na filteru za zavarivanje.

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE
Svetla sena
Tamnale senale
Identifikacija proizvodjaca
Opticka klasa
Klasa difuzije svetla
Klasa varijacije svetlosne transmisije
Klasa zavisnosti ugla
Oznaka standarda

Spoljadnje staklo-plo¢a: 3M 1 BT*
Unutrasnje staklo-plo¢a: 3M 1 S
3M=Proizvoda¢

1= Opticka klasa

S=  Povecana robusnost

BT= Otpornost na brze Cestice pri udaru srednje energije
(120 m/s) na ekstremnim temperaturama (-5°C i
+55°C)
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K= za otpornost povrsine na ostecenje od finih Cestica.
Ukoliko simboli obelezavanja uticaja (F,B) nisu zajednicki
i za spoljasnje staklo-ploc¢u i za $koljku kacige, nizi nivo
zastite treba biti dodeljen kompletnoj zastitnoj opremi

*EN 166: ako je zastita od brzih Cestica na ekstremnim
temperaturama viSe neophodna nego izabrani Stitnik za
oci, treba ga obeleziti slovom T odmah nakon slova uticaja
. FT, BT ili AT. Ako slovo uticaja nije pra¢eno slovom T,
onda $titnik za oci treba koristiti protiv brzih ¢estica samo
na sobnoj temperaturi.

Dodatno oznacavanje na proizvodu vezano je za druge
standarde.

A [III = Citajte uputstva pre upotrebe.

Serijski broj = Godina, nedelja proizvodnje

@ = Godina

512

§id = Mesec

i
E = Odlagati kao elektri¢ni i elektronski otpad.

PRIPREMA ZA UPOTREBU

Pazljivo proverite kompletan Speedglas 9100 welding
filter (filter za zavarivanje) pre svake upotrebe. Napukla,
ostecena ili ogrebana stakla filtera ili zastitne ploce
smanjuju vidljivost i mogu ozbiljno ugroziti zastitu. Sve
ostecene komponente treba da budu odmah zamenjene.
Ukloniti zastitnu foliju sa vizira pre upotrebe i obezbedite
da je vas filter za zavarivanje opremljen sa spoljas$njom/
unutra$njom zastithom/pokrivnom plo¢om.

INSTRUKCIJE ZA UPOTREBU

ON/OFF (UKLJUCENO/ISKLJUCENO)
(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Da aktivirate filter za zavarivanje, pritisnite tipku SHADE/
ON. Filter za zavarivanje se automatski iskljucuje nakon 1
sata, ako nije u funkciji.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi ima mogucnost kontrolisanog
uklju€enja i isklju¢enja.

SHADE/ SENA

Sedam razli¢itih postavljenja sena (Shade Number settings),
podeljenih u 2 grupe (sena/shade 5, 8) i (sena 9-13) su
dostupne u tamnom stanju. Da bi ste videli postavljenu senu
(Shade Number setting), pritisnite dugme SHADE/ON. Da
izaberete drugu senu (Shade Number), pritiskajte dugme
SHADE/ON dok displej ne pokazZe Zeljenu senu.Pomeranje
izmedju dve grupe sena vrsi se pritiskanjem dugmeta
SHADE/ON 2 sekunde.

Broj sene moze biti izabran prema tabeli (E:1)

SENSITIVITY/ OSETLJIVOST

Postavljenje sensitivity / osetljivosti sistema za detekciju
luka pri zavarivanju moze se izabrati po tipu zavarivanja
ili uslovima radnog mesta. Da bi ste videli postavljenu
sensitivity / osetljivost pritisnite SENS dugme. Da izaberete
drugu sensitivity /osetljivost pritiskajte SENS dugme dok
indicator ne pokaze Zeljenu sensitivity / osetljivost, koja se
ocitava na skali iznad indikatora.

Pozicija Ml Zaklju¢ano svetlo stanje (shade/sena 3) sve
vreme upotrebe, npr. za bruenje

Pozicija 1 Poslednje postavljenje sensitivity /
osetljivosti. Koristiti kada postoji interferenca
od luka drugog zavarivaca u susedstvu.

Pozicija 2 Normalna pozicija.Koristiti za najvise tipova

zavarivanja u zatvorenom i otvorenom
prostoru.
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Pozicija 3 Pozicija za zavarivanje sa slabom strujom ili
sa stabilnim zavarivackim lukom. (npr. TIG
zavarivanje)

Odgovarajuca za zavarivanje sa veoma
slabom strujom pri upotrebi inverterskog tipa
TIG masina za zavarivanje.

Najosetljivije postavljenje. Koristiti za TIG
zavarivanje gde je deo luka izvan vidokruga.
Zaklju¢ano u izabranom tamnom stanju.lsta
funkcija kao pasivni filter za zavarivanje.

POZICIJA ZAKLJUCANO =@uzsuss

SVETLO STANJE M

Ovo podeSavanje moze se koristiti za glodanje ili druge
nezavarivacke aktivnosti.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Ovo postavljanje moze se koristiti za bruSenje ili druge
nezavarivacke aktivnosti. Kada je filter za zavarivanje
zaklju¢an u svetlom stanju (sena 3) LED ispod simbola ¢e
bljeskati svakih 8 sekundi da upozori korisnika. Filter za
zavarivanje mora biti otklju¢an pre nego Sto se zapocne
luéno zavarivanje biranjem postavke osetljivosti za
zavarivanje.Kada se filter za zavarivanje iskljuci (posle
1 sata nekori§¢enja), automatski se otkljucava i prelazi u
postavku osetljivosti 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Pozicija 4

Pozicija 5

Pozicija [ |

Da bi aktivirali mod za brusenje, pritisnite desno bo¢no
dugme na sivom polju (pogledajte sliku D:2) sve dok LED
svetlo pored simbola za brusenje sija (pogledajte sliku gore).
LED pored simbola za glodanje ¢e svetleti svakih 5 sekundi
da upozori korisnika.Da napustite rezim za glodanje ponovo
pritisnite i otpustite dugme. Kada se filter za zavarivanje
isklju¢i automatski ide na rezim za zavarivanje.

MEMORIJSKA FUNKCIJA (SPEEDGLAS 9100XXI)

{

Ovaj filter za zavarivanje ima memorijsku funkciju da
omoguci korisniku prebacivanja izmedju dva razli¢ita
podesavanja vara. Kada je podeseno za prvi var ,vi imate
moguénost da programirate drugo pode$avanje.Drzanjem
desne strane dugmeta na srebrnom frontu (pogledati sliku
D:2) 2-3

sekunde (Oznaceni LED, na slici gore ¢e zasvetleti da ste
vi u drugom podesavanju vara) vi mozete ru¢no podesiti
drugi program.

Za prebacivanje izmedju dva razli¢ita podeSavanja ,drzite
desnu stranu dugmeta srebrnog fronta 2-3 sekunde.LED

¢e ukazati (zasvetleti) na promenu podesavanja vara.

POZICIJA 1-5

Ako se filter ne zatamni za vreme zavarivanja, kako
Zelite, povecajte postavku osetljivosti dok ne dodje
do zadovoljavajuéeg zatamnjenja. Ako je osetljivost
postavljena previsoko, filter moze ostati u tamnom stanju
posle zavarivanja zbog osvetljenosti okoline u kojoj se
radi. U ovom slu¢aju korigujte osetljivost na nize dok i
zatamnjenje i osvetljenje ne budu odgovarajuci.




POZICIJQ

ZAKLJUCANO . s

TAMNO STANJE m@

Kada je filter za zavarivanje zaklju¢an u tamnom stanju i

kada se iskljuci (posle 1 sata nekoriséenja), automatski se
otklju€ava i prelazi na postavku osetljivosti 2.

ODLAGANJE

Funkcija odlaganja se koristi da se podesi prelazak iz
tamnog u svetlo stanje filtera za zavarivanje prema metodi
zavarivanja i struji. Pogledati tabelu (E:3). Skala za funkciju
odlaganja nalazi se ispod indikatora.

KOMFORNI REZIM ZA
TACKASTO ZAVARIVANJE. -

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Ova postavka moze pomoéi smanjenju zamora oka , koje
nastaje zbog stalnog prilagodjavanja razli¢itim nivoima
svetlosti tokom tackastog zavarivanja. Rezim tackastog
zavarivanja koristi srednje svetlo stanje (sena 5). Ako se luk
ne pojavi u 2 sekunde filter za zavarivanje ¢e se prebaciti u
normalno, svetlo stanje (sena 3).

Primedba Funkcije Sensitivity/ osetljivost i Delay/ odlaganje
koriste isti indicator na displeju.

U UPOTREBI

Da proverite elektroniku i dugmad da li rade , pritisnite
dugme i indikator ¢e zasvetleti. Baterija treba da se zameni
kada je indikator baterije na niskom nivou ili ako ne zasvetli
kada se pritisne dugme

Filter za zavarivanje je opremljen sa tri opticka senzora
(pogledati sliku A:1) nezavisne reakcije prouzrokovane
pojavom luka kada je filter u tamnom stanju. Senzori na
filteru za zavarivanje moraju biti Cisti i otkriveni sve vreme
za optimalnu funkciju

Preporuceni raspon temperature za proizvod je -5°C to
+55°C.

Izvori bljeStavog svetla (npr. Svetlost bezbedonosnog
stroboskopa) mogu aktivirati filter za zavarivanje kada
nema zavarivanja. Oblasti za zavarivanje treba da budu
zaklonjene od takve interferencije.

INSTRUKCIJE ZA CISCENJE

Cistite filter za zavarivanje i zatitnu / pokrivnu plodu sa

maramicama ili krpama, koje ne ostavljaju vlakna.

ADa biste izbegli oStecenje proizvoda ne koristite
rastvarace ili alkohol za cis¢enje i dezinfekciju. Ne
potapajte u vodu i ne prskajte direktno sa te¢no$cu.

ODRZAVANJE

Zamena spoljasnje, zastitne ploce.

Pomeriti srebrni, prednji pokriva¢ (pogledati upustvo za
upotrebu za kacigu za zavarivanje) i zamenite spoljasnju,
zastitnu plo€u (pogledati sliku B:1).

Zamena unutrasnje, pokrivne ploce

Filter za zavarivanje mora biti demontiran da se zameni
unutradnja, pokrivna ploca , kori§éena unutradnja, pokrivna
plo¢a se pomeri kao $to je prikazano na slici C:1. Nova
unutrasnja, pokrivna plo¢a se namesti nakon ukljanjanja
zastitnog filma, kao $to je prikazano na slici C:2.

Sociva za uveliavanje (pribor) namestanje (pogledati sliku
C:3).

Zamena baterija

Demontirati filter za zavarivanje, izvaditi drzace baterija
(koristiti mali Srafciger, ako je potrebno) i zameniti baterije
u drzacu baterija (pogledati sliku D:1). Ubaciti svaki
drza¢ baterije u filter za zavarivanje. Obratiti paznju da

®i12345m

sve postavke budu ponovo postavljene na originalnu,

proizvodjacku postavku.

/A Koriséene/ istrogene baterije treba da budu odloZene
u skladu sa lokalnom regulativom.Filter za zavarivanje
treba da bude odloZen kao elektronski otpad.

SKLADISTENJE | TRANSPORT

Kada se skladisti kao $to je navedeno u tehnickim
specifikacijama, ocekivani vek trajanja proizvoda je pet
godina. Originalno pakovanje pogodno je za transport i
skladistenje.

TEHNICKA SPECIFIKACIJA

TEZINA:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
VIDNO POLJE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR zaétita:
Prelaz iz svetlog u tamno:
Vreme otvaranja tamno u

prema seni 13 (permanentno)
0.1 ms (+23°C)
pogledati tabelu Delay/

svetlo (delay/odlaganje) odlaganje
Svetlo stanje: sena 3
Tamno stanje: sena 5, 8, 9-13

Stanje delimi¢ne bezbednosti: sena 5

Tip baterije: 2 x CR2032 (Litium 3V)

Uslovi rada: -5°C do +55°C RH < 90%,
uslovi bez kondenzacije

Uslovi skladistenja:

Filter za zavarivanje
bez baterija: -30 do +70°C RH < 90%,
uslovi bez kondenzacije
Produzen period
skladistenja: -20°C do +55°C RH < 90%,
bez kondenzacije

-30 do +60°C RH < 75%,
uslovi bez kondenzacije

Litijumske baterije:

ProduZen period
skladistenja: +10°C do +25°C, RH < 60%,
uslovi bez kondenzacije

5 godina u zavisnosti od
uslova kori$éenja

ROK TRAJANJA BATERIJE:

Speedglas 9100V 2800 sati (solarni panel)
Speedglas 9100X 2500 sati (solarni panel)

Ocekivanje rok trajanja:

Speedglas 9100XX 2000 sati
Speedglas 9100XXi 1800 sati
MATERIAL

Filter za zavarivanje: PA
Zaétitne ploce: PC
Srebrni front PA
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3M™ Speedglas™ 9100 nicipywi xxapblk

@

Cy3riwiH KonaaHy 6oMbIHLWA HYCKay.

I'IAVIHAI'IAHYLLII:IFA H¥CKAY

BekiTinreH komGuHauusinap, Kocankbl GerliekTep xoHe
KaxeTTi ByiibiMgap Typanbl aknapatTel Tabyra GonaTbiH
AknapatTblk KocbiMwa 6eTTi xeHe 3M™ Speedglas™-
Ti konpaHy O6oibiHwa HyckaynapmeH 6ipre 6GepinreH
HycKaynapAbl MyKUSIT OKblFaHbIHbI3 JKeH.

OPAYbIHAH LUbIFAPY

CisgiH 3M™  Speedglas™ 9100 nicipywi >xapblk
CY3riLiRi3AiH XMbIHbIHAA MICIPYLUI XapblK Cy3rill, CbIPTKbl
KOpFaybiLL KyiiTabak, naiganaHylubinapFa apHasfaH Hyckay
»oHe aknapatTblK KocbiMLIa 6eT Gonybl kaxeT.

XYUE CUNATTAMACHI

3M™ Speedglas™ 9100 nicipywi >xapblk cyariwi 3M
Speedglas 9100 TonTamacblHbiH nicipy TakTacbiMeH
Gipre KonpaHyra faHa eHgenreH. Speedglas™ 9100
nicipyLui »apblK Cy3rilli nanganaHyLwblHbIH Ke3iH KopFayFa
KeMeKTeCeai JKoHe kayinTi ynbTpa KynriH caynenepaeH
(UV) >xeHe ras/anekTpnik nicipydiH HaTwxeciHae naiga
6onatblH nHppakbi3bin (IR) cayneaeH TypakTbl KOPFAHBICTbI
KaMTamachI3 eTefi (Cy3riluTiH XapblKTa Hemece kapaHfbiaa
6onFaHbliHa BalinaHbICChI3 KaHe erep e, kapaHfbinaTyLlbl
KbI3MET aBTOMaTTbl TYpAe XYMbIC iCTece e, kapaHfbinay
HeMIipiHiH 9kBMBaneHTi 13-ke TeH).

HA3AP AYOAPbIHbI3

Twicti  ipikTey, OKbITY, KOMNAaHy »>aHe TexXHUKanblk
KbI3BMET KepceTy - manpanaHylbiHblH TWICTi KOPFaHbIChIH
KaMTamachbi3 €Ty YWiH MaHbi3gbl Gonbin  Tabbinagbl.
BepinreH  KopfaHbiC ~ KypanaapblH  KongaHy — xoHe/
Hemece oacep eTyAiH 6aprblk Ke3eHiHAe >KuHakTanFaH
KOPFaHbIC KyparnblH [ypbiC eMec KonpaHy GombiHLwa
Gaprblk  Hyckaynapabl caktamay - naiiaanaHyLublHblH
[eHcayrbifblHa Tepic acepiH Turidyi, ayblp Hemece KayinTi
aypynapfa wangpblkTbipybl, 3akbiMaaybl HEMeMec TypaKTbl
KyMbicka kabinerciaaikke anbin kenyi MyMKiH.

[ypbIC KonaaHy YLUiH XeprinikTi epexxenepai caktay Kaxer,
GepinreH aknapaTTbl MYKUSIT OKbIHbI3.

/\ 6enrici KonpaHbINaTbIH Xeprepae ofaH epekle
Hasap ayAapbIHbI3.

BEKITY

KKK CE 6enrici Gonbin Tabbinagbl xeHe Eyponanbik
KKK EpexenepiHe, AvupekTuBanapra oHe I-kocbiMwaga
KepceTinrenaen YMnecTipinreH eyponanblk cTaHaapTTapfFa
calikec kenegi F:1-ge, conpan-ak, PP-re apHanfaH EO-HbIH
EmTuxaHablk ceptudmkatelH H6epreH MakynaaHFaH opraH
Typanbl aknapat 6ap (B mogyni ) eHe KonmaaHbinaTblH
xafganga, KK-Hbl AaibliHaayabiH cananbl xyiieciH (D
moayni) kagaranayra xayantbl opraH. EO ynrici 6oibiHwa
cepTudmKkaTTap MEH CoOMKeCTiK Typanbl AeknapauusiHbl
www.3M. com/welding/certs caiiTbiHaH anyra 6onaabl

KONOAHY WWEKTEYNEPI

AAKnapaTTbm KocbiMWwa ©GeTTe  KepCeTinreH >eHe
TexXHUKanblK cunaTTamanapfa opHaTbiiFaH naniganady
wapTtTapbiHa cankec, 3M™ Speedglas™ mapkacbIHbIH
TyN Hyckacbl 6ap kocankbl GenLeKTepiH XaHe KaXeTTi
OyiibiMAapbIH FaHa KonaaHbIHbI3.
ManpganaHy GolibiHWa GepinreH Hyckaaa KkepceTinmereH
canacbl TeMeH acaHabl eHiMHIH GeniuekTepiH xaHe
MOANMUKALMSCHIH  KONAaHy KOPFaHbLICTbl  MaHbl3abl
[epexene TeMeHAeETyi xoHe KemingemeneH aibipybl
Hemece  OyWbIMHbIH  XXIKTEyiHe  8He  KOpFaHbIC
AepexeciHin 6ankayaaH eTyiHe cankec KenmMeyi MyMKiH.
AknapatTblk KocbiMwa 6eTTe KepceTinreH nicipyLui
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TakTaMeH faHa KoNAaHbIHbI3.

A Ty3eTywi Ke3inAipikTiH  YCTIHEH KWiNreH KopfaHbIC
Kesingipiktepi nanganaxyLwbiFa KayinTi TeHAIpe oTbIpbIM,
COKKbIHbI ©TKi3Yi MYMKiH.

A Erep pe, Speedglas 9100 nicipywwi TakTa YLUKbIHHbBIH
GaceHaeyiHe xayan peTiHae kapaHfbl KafaaiiFa aybicnaca,
oHAa Micipy >YMbICTApbiH LWAMLIAH TOKTATbIHbI3 KoHe
GepinreH Hyckayaa cunatTanfaHgan, nicipywi kapblk
Ccya3rilliH TekcepiHis. KapaHfblFa aybickaHFa acep eTneTiH
nicipyLUi »apblK Cy3riluTi KongaHyAbl XKanFacTtbipy - kepy
KabineTiHiH yakbiTWa HawapnaybiHblH ce6ebi  Gonybl
MyMKiH. Erep fe, akaynbiKTbl aHbIKTay XoHe XOK MYMKIH
6onmaca, oHaa nicipyLui cy3rilTi konaaH6aHbI3, keHec any
YWiH ci3giH cynepBai3epiHi3deH, ANcTpubbLIOTEPIHi3beH
Hemece 3M-MeH xabapnachlHbi3

A Byn 6yiibiMabl apHaybl GoiibiHLWA, SFHK nadepnik nicipy/
KUIO YLWiH KonpaHbay kesdiH 3akbiMaHyblHa Hemece
COKbIPIbIKKa arbin Kemnyi MyMKiH.

XXABAObIKTbI BENTINEY
Micipy cyarici: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379
Hazap aydapbiHbi3! TemeHge Mbican kentipinreH (EN

379). Micipywi >apblk Cy3rilwi HakTbl 6Gip XiKTeymeH
6enrineHepi.
3/58/9133M1/1/1/2]/EN379CE
JKapblK xarpanaars!
Hemip

KapaHfbl xafnaitaars!
Hemip(nep)
OHAipyLWiHiH nAEHTUGMKATOPbI
OnTukanbIk knace
JKapbIKTbIH
BiprekTinik knacbl
Kemipre Tayenginik knacel (MiHgetTi emec 6enriney) |
Ceprudpukaumsanelk 6enri Hemece CTaraapT HeMipi

Knacbl

ChbIpTKbl KOpFay TakTacel: 3M 1 BT*

lwki kaknakwacel: 3M 1 S

3M= OHgipyLi

1= OnTukanblK Knacc

S= TypaKTbINbIKTbl apTThIpy

BT= Epekwe Temnepatypaga (-5 °C xaHe +55 °C) opTawa
KyaTTa KoFapbl KbingamablkTarbl —Genlektepre
Tesimainik (120 m/c)

K= TaHbacbl ycak GenwektepaeH 6GonaTbiH CbIpTKbl
3aKbIMFa kapcbl kefepriHi 6inaipesi.

Erep acep ety GenrinepiHii TaH6anapel (F, B) cbipTkbl

KOPFaHbIC NUTachl MEH Ayrnblfa kabblkWwackl YLLiH Xanmbl

6onmaca, TeMeH KOpFaHbIC [eHredi TONblK KOpFaHbIC

ababiFblHa TararibiHaanagbl.

*EN 166: erep xofapbl XblngamaplkTarbl GenliektepaeH
TemnepaTypaHblH WamMagaH ThiC KopFanybl kaxeT Gonca,
TanaanfaH kesai Kopfrafblw T oacepiHeH, sfHn FT, BT
Hemece AT keliiH aepey T apniMeH Genrinenyi kepek. Erep
acep eTy xatbl T apniMeH Xypmece, oHAa Ke3ai KoprayLubl
Gernme TemnepaTtypacblHAa FaHa Xofapbl XblngaMabIKTarbl
GernikTepre FaHa KonaaHbiybl Kepek.




OHimgeri  kocbiMwa Genrinep 6Gacka cTaHgapTTapra
Herisgenegi.

A Dﬂ = KongaHap angblHaa Hyckaynapabl OKbin
LWIbIFbIHBI3

Cepwusinblk Hemipi = KypacTbipbinFaH KyHi, Xbirbl/aibl

= Xbinbl

= Aibl

E = DnEeKTP KSHE NEKTPOHABIK KOKLIC PeTiHAe nanaara
acbIpbinybl THiC

NAAOATAHYFA OAABIHABIK

Opbip  KonpaHyablH anabHAa  Speedglas 9100
KWHaKTanfFaH — nicipywi — Kapblk  CY3FilliH - MYKUST
TekcepiHi3. Kapblk Cya3rilliHiH  dlHeriHaeri Hemece

KOpFaHbIC KyiTabakTapblHAaFbl Xapblk, KepTy — Kkesre
KePIHYLINIKTI TeMeHAeTeai Hemece KOpFaHbIC AeHremiH
MaHbI3abl  Aspexene TeMeHAeTyi MyMkiH. Bapnbik
3akbiMaaHFaH GenwiekTepai WwanwaH aybiCTbIpy KaxeT.
KonpaHyablH anabiHga kopray KabblKWwachkiH anbin
TacTay KaXeT XoHe Ci3fiH micipy Cy3riHi3 iLuKi/CbIpTKbI
KOpFay aMHeKTepiMeH xabablKTanfaH.

KOPFAHbBIC K¥PAJIOAPbIHbBIH XX¥MbICbIl

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
MicipyLwixxapbik cyariwiH kocy ywwiH SHADE/ON 6aTtbipmachiH
6acbIHbI3. [TicipyLui xapblk Cy3riLui XXyMbIC GiTKEHHeH KeiiH 1
caraTTaH KelliH aBToMaTThbl Typae ewipinesi.

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi eHimiHiH Ko3fanbic Gackapyabl Kocy
XaHe eLuipy (yHKumsCh Bap.

KAPAHFbINATY

KapaHsbl araai yLiH Kon )eTiMai kapaHFbinatyablH ap Typhi
xeTi Hemipnepi - (5, 8 Hkmipnepi) xaHe (9-13 Hemipnepi)
Gonbin eki Tonka GeniHreH. KapaHfbinaTydplH afbiMaarbl
HeMmipiH SHADE/ON 6GatblpMacbiH kbicka Mepsimre Gacbin
6inyre Gonagpbl. KapaHnfbinatyaslH Gacka HemipiH TaHpay
YLWiH nHAMKaTopnap ablin-ewin TypraH keage SHADE/ON
6aTblpmacklH HacbiHbI3. YKaHbin-eLwin TypFaH UHAUKATOPAb!
KapaHfFbInaTydblH  kanmaynbl  HeMIpiHe  aybICThIPbIHbI3.
KapaHfbinaTyablH eki TonTapbiHblH apackiHaa bip-6ipiHe eTy
YLWWiH 2 cekyHA afbiMbiiga SHADE/ON GatbipmackiH 6ackin
ycTan TypblHbI3.

(E:1) cypeTiHiH kecTeciHe caiikec, KapaHfbinaTy HeMmipiH
Tangayra Gonaabl.

CE3IMTANAbINbIK

doToanekTop KYMNECIHIH Garpgapnamacs! MeH
cesiMTanabinbiFbl  (MiCipyLWi AOFaHbIH XapbifblHa acep
eTeTiH) Nicipy ypAiCiHe XaHe XyMbIC OpPHbIHAAFbI LIapTTapFa
colikeC oOpHaTbinybl MyMKiH. Byn  cesimMTangbinbIKTbl
SENS 6atblpmacklH Kbicka Mep3iMre 6aca OTbIpbiM,
6inyre Gonagpl. Backa cesimMTangpbinbIKTbl UHAVKATOPAbIH
acTblHAarb! WSKINAe KepceTinreH Tanan eTineTiH uHankaTop
opHaTyabl kepceTkeHlle SENS GaTtbipmachkiH 6aca oTbipbin
TaHpayra 6onagbl.

[ | pexum  KapblKTa TypakTbl WwekTey (3 kapaHfbinarty).
Axapnay yLwiH kongaHeinagbl

1 pexum EH TemeHri cesiMTanapinbIKTbl OpHaTY.
YKakblH xepaeri Aofa keaeprinepai xacaraH
Kesae KonaaHbinagbl

2 pexum KanbinTbl pexvum. FumapatTbiH iwiHae

Ae, CbIpTblHAA Aa OpblHAANATbIH Mici-
PY KYMbICTapbIHbIH, KOMLUIMiri YLUiH
KongaHbinagsl.

3 pexum TemeHri amnepnik nicipyre Hemece TypakTbl
nicipy fofachbl kesiHgeri nicipyre (Mbicansl,
TIG nicipyi) apHanfaH pexum.

WuBepTTik TIG nicipyae kongaHbinaTbiH eTe
TOMeHTri amnepnik nicipyre apHanfaH pexum.
XKapbikka ce3iMTanbinbIKTbIH akbIpFbl
napexeci. [loFa kagaranay yLwiH 6enwekren
Kon xeTimai 6onmaravaa, TIG nicipyi
KesiHOe KongaHbinagbl.

TaHpanfaH KapaHfFbinaTy xaraaiibiHaars!
wekTey. [locTypni (naccuBTik) nicipywi
XapblK CY3rilliHiH Kbl3MeTi.

XAPbIK KE3OET LUEKTEY ~®uzsuss
PEXUMI M

Byn napameTpai yaTy Hemece Gacka nicipyre KaTbiCbl )OK
apeKeTTep YLWiH KongaHyFa Gonaapl.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Byn pexvum axapnay Hemece nicipymeH 6aiinaHbiCTbl
emec 6Gacka XyMbIC YLIiH OpHaTbinybl MyMKiH. ©p6ip 8
CeKyH[ calblH WHAMKATOP eLin-XkaHeln Typabl >XoHe
napananyLbiFa nicipyLui »apblk Cy3rilli kapblk KesiHae
WeKTenreHairi (kapaHfbinaty aspexeci 3) Typanbl eciHe
canbin Typagpl. Micipy XyMmbiCTapblH XypridyaiH anabiHaa
nicipyre apHanfaH cesimMTanabinbIKTbl OpHaTyAbl TaHAan
OTbIpbIN, MiCIPYLUi XapblK Cy3rilli LWeKTeyaeH Lblfapblnybl
kaxeT. MicipyLwui xapblk Cy3riliH ewipy (1 caraT TypraHHaH
KeliH) aBToMaTTbl TYPAE LWEeKTeNreH xaraanaaH Wbirapagb!
XaHe 2-re TeH cesiMTanblk PeXxuMiH opHaTaabl.

4 pexum

5 pexum

Bl pexcum

SPEEDGLAS 9100XXI

YriTy peXvWMiH KOCy VYLUIiH angblHFbl KyMmic TycTi GenikTiH
OH ak TyimeciH (D:2 cypeTiH KepiHi3) GacbiHbI3, YriTy
TaHBacbIHbIH XaHblHAaFbl XapblK AMOAbl XKbINbINbIKTaRgb!
(>xoFapfbl cypeTTe). YaTy TaHBachIHbIH aHbIHAaFbI Xapblk
avoabl naiijanaHylibiFa eckepTy xxacar, 5 cekyHp caibiH
KbINbINbIKTANAbl. YaTy PexXuMiHEeH LWbIFy YLWIH TyAMeHi
KainTa Gacbin, xibepe canbiHbi3. Micipy cyariwi OWKEHE,
on nicipy pexvmiHe aBToMaTThl TypAe eTesi.

XAL ®YHKUUACDHI (SPEEDGLAS 9100XXI)

|||@|||

aTES

Ocbl nicipy  cy3riwiHi{  kafg dyHKuuscel  Gap; on
napananyLbiFa eki Typni nicipy napameTpiH aybICTbIpbIn
Kocyra MyMkiHAiKk Gepepi. bBipiHwi nicipy napametpi
opHaTbinfaHga ekiHwi napameTpai Ae Gargapnamanay
MYMKiHAIriHi3 6ap. Kymic TycTi 6eT xafbiHbiH (D:2-cypetTi
KapaHbl3) OH XaK TyiMeciH 2-3 cekyHATai 6acbin Typy
apkbinbl ()KoFapblaarbl cypeTTe kepceTinreH 6Genrici 6ap
KapblK Avodbl eKiHWi nicipy napameTpiHiH OpHaTbINbIN
KaTKaHbIH KepceTei (KbINbINbIKTaRARI)) eKiHLLi
GafnapnamaHbl  KonMeH opHaTyra Gonagel. Eki Typni
napameTpAi ayblCTbIPbIN KOCY YLUiH KyMiC TYCTi 6eT XarblHbIH
(D:2-cypeTTi kapaHbI3) OH XaK TyWMmeciH 2-3 cekyHaTan
Gacbin TypblHbI3. Xapblk Anoabl nicipy napameTprepiHii
e3repyiH kepceTteai (KbiNbinbIKTaRab!).
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1-5 PEXUMIEPI

Erep ae, xapblK cya3riwi nicipy kesinae kapanmaca, oHaa,
epexe GoiiblHIWA, ce3iMTanabinbIKTbl  MICIpyLWi  Xapblk
Cy3rilwi TypakTbl GonFaHLua XofapbinaTbiHbl3. ©Te xofapbl
fepexeperi  ce3iMTanabiNbiKTbl  OpHATy - KopluafaH
XapbIKTbIH 9CepiHeH nicipydi askTaraHHaH KeniH kKapaHfbl
Ke3ae xapblK Cy3rilliH Kanablpybl MyMKiH. Byn xafpganaa,
nicipy cya3riLui kapatobl xxaHe epexe 6olbIHLLIA, XapbIKTaHybl
YLWiH ce3iMTanapbINbIKTbIH AEHreniH TOMEHETIHI3.
KAPAHFbI KE3OE

LWEKTEY TOPTIBI ”Qﬂ a

KapaHfbl keage »apblK Cy3riliHiH 6Grnokupney pexuMiH
opHaTkaH >Xafaaiiaa nmicipywi xapblk cy3riwiH ewwipy (1
cafaT TypraHHaH KeitiH) aBToMaTTbl Typae GnokupneHreH
XafgangaH LWblFapadbl keHe 2-re  TeH  cediMTangplk
pexvmiH  opHaTagpbl. XKapblk Cya3rilliH LUeKTey pexuMmi
KesiHae KonaaHbinatblH kapaHfbinaty Hemipi SHADE/ON
6aTblpmMacbiHbIH KOMeriMeH TaHaanbiHaabl.

KEWEYNETY @)

Keweynety dyHKUMACHI nicipydiH TypiHE 8He TOKTbIH
KyLLiHe KaTbICTbI NiCIpyLLi XapblK Cy3rilliHiH KapaHfbl ke3aeH
apblk keare kaiiTapyabl kelueyneTy YLUiH OPHaTbINybl KaXKeET.
(E:3) cyper kecTeciH kapaHbi3. KelueyneTy yHKUMACHIH
LeKTeyAeH LUblFapyFa apHamnfaH LaKin vHauKaTopnapabiH
ACTbIHFbI XaFblHAA OPHATbIMNFaH.

we ®12345m

ATA XYPYNEPMEH NICIPY YLUIH
bIHFAUITbI PEXXUM =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Byn opHaTy ana xypynepmeH nicipy ypaiciHae >XapbIKTbiH
op Typni pAeHreiliHe ke3pdepAiH Lekci3 Geiimpenyinie
HOTWXeCiHAer  Ke3AiH LwapliaraHblH KeTipe anagel. Ana
XYPYNepMeH Micipy YLWiH pexvum apanblk xapblk xaraanaa
konaaHagel (5 kapaHrelgaty). Erep pge, nicipy pofackl 2
ceKkyHA iWiHae xarbinmaca, oHaa nicipyLi >kapblK Cyarili
KanbInTbl Xapblk Xaraaira abicagbl (3 kapaHfbinary).
CesimMTanabinbik xxaHe Kellepnety kblameTTepi aucnnenaeri
vHAVKaTopnapabl KonaaHaabl.

MAWOANAHY KE3IHAOE

OnekTpoHuKanap MeH 6aTbipManapzbiH XYMbICbIH TEKCepy
YLWiH 6aTbipMaHbl 6acklHbI3, MHAVKATOPNAP eLwin-xaHaabl.
BatapesiHblH OTbIpybl Typaribl MHAMKATOP eLuin-xaHraHaa
HeMece GaTbipmanapabl 6ackaH keafae UHAMKaTopnap eLwin-
xaH6araH keaae 6atapesnapabl aybicTbipy kaxet. I}
MicipyLwi »xapbIK cy3rili - nicipyLui fofa TyTaHFaH kesfe Gip-
GipiHe Tayencis acep €TETIH YL ONTUKanbIK CeHcoprapMeH
xababikranfaH (A:1 cypeTTi kapaHbi3). OnTumangpl KblameT
€Ty YLUiH nicipyLUi XKapblK Cy3riLLTe OpHaTbINFaH CeHcopnapab!
TasanblKTa cakTay kepek xaHe onapfpl xabyra Gonmaiiab.

OHIM YLLiH YCbIHbINATBIH XYMbIC TeMnepaTypacbIHbIH Leri -
-5°C-TeH +55°C-ke peitiH. mnynbcTik 6enrinepaiH kesaepi
(Mblcansbl, kayincisaikTiH >xapblk 6enrici) nicipy xxymbicTapbl
XKyPprisiniMereH kesgiH esiHae nicipyLui Xapblk Cy3rilliH Koca
anagel. MyHpoan kepeprinep yikeH apa  KalbIKTbIKTaH
XoHe/Hemece TYCKEH KapbIKTblH 8CepiHeH ©60nybl MyMKIH.
Micipy »ymbICTapblH XypridyaiH KaTblCyLUbinapbl MyHAan
©3apa acepAeH Kopfanybl KaxeT.

XABObIKTbl TASANNAY BOUbIHLLA H¥CKAYIIAP
Micipy cy3riHi xaHe Kopfay oiiHekTepAai Tasanay YLWiH
Xymcak candetka Hemece LWyBepekTi KongaHy Kaxer.

A 6rimre 3aKkblM  KenTipMey YLWiH Tasanay Hemece
Ae3nHdekumsanay YWiH epitkiTepai Hemece CnupTTi
nanpgananbaHeis. Cyael cyfa 6aTbipmMaHbl3 Hemece
Tikenei CyMbIKTbIKNEH LaLlbpamMaHbI3
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TEXHUKATDbIK KbIMET KOPCETY

ChIPTKbI KOPFaHbIC KyWTabaFbIH aybICTbIPY.

AnppbiHFbl XakTafbl kyMic GenikTi anbin TactaHbid (nicipy
TaKTallacblHa apHanFaH naiganaHylubinap yiliH Hyckayabl
KapaHbi3) JKeHe  CbIPTKbl  KOpFaHbiC  KyiiTabakLiaHbl
aybICTbIPbIHBI3 (B:1 cypeTTi kKapaHpl3).

lwKi afHeKTi aybICTbIPY.

ILuKi @iHEKTi aybICTLIPY YLUiH MICipy Cy3riHi WeLwlin any kaxer.
C1 cyperTe KepceTinreHAen ecki iluKi SMHeKTi LueLliHi3.
YKaHa iwki aHekTi opHaTy angbiHaa, Kopray kabblKwaHbl
anbin Tactay kaxeTt, C2 cypeTTi KepiHi3.

¥nfalTkelll  nuH3anapabl  (kaxetTi
opHaTbIHbI3 (C:3 cypeTTi kKapaHbI3).

ByiibiMaapabIH)

BaTtapesiHbl aybICTbIPY

Micipywi  >kapblk  Cy3riwTi  ewipiHis, 6aTapesHblH
yCTarbIUTapbiH anbin TacTaHbi3 (erep Ae kaxeT Gonca,
KilLkeHTaln ByparbllTbl KONAAHbBIHBI3 XXaHe MNiCIpyLLi Xapblk
cyarilwiHe xxaHa 6aTtapesiHbl canbiHbI3 (D:1 cypeTTi KapaHpl3).
Micipywi >apblk cy3riluke 6GaTapesiHblH YCTaFbILLTaPbIH
©3iHiH OpHbIHa KenreHle xabblHbl3. Bapnbik kenTipynep
©3iHiH 3aybIT NapameTprepiHe KeneTiHiH 6ankaHbI3.

A batapesiHbl/kapaHfbinaHabipbinfaH  Genwektepai kKon-
[AaHy XepLUinikTi epexepre colikec nangara acbipbinybl
kaxeT. [icipywwi >xapblk Cy3rilli 3NeKTpoHAbl xabablk
peTiHAe naiiaara acblpbinybl KEpeK.

CAKTAY XXOHE TACbIMANOAY

TexHvKanblk epeklenikte KepceTinreHaen cakranfaH
Ke3de, OHIMHIH KyTineTiH cakray mepsiMi - 6ec bin.
TynHyckanelk opay TacbiMangay MeH cakrayfFa xapanabl.

TEXHUKATbIK CANATTAMATIAP

CAJIMAFbI:

Speedglas 9100V 160 r

Speedglas 9100X 180r

Speedglas 9100XX 200r

Speedglas 9100XXi 200r
KAPACTbIPY AYKbIMbI:

Speedglas 9100V 45x 93 Mm
Speedglas 9100X 54 x 107 Mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm
UV/IR cayne wwbirapyaaH 13 KapaHfbinaty HemipiHe
KOpFaHbIC: calikec (TypaKTbl)

XKapbiKTaH kapaHfbl kesre

aybICy yaKbITbl: 0.1 ms (+23°C)
KapaHrblaaH xapblk kesre kata KelueyneTy KbI3MeTiH
Keny yakbITbl (keweynetya) KanmnelHa KenTipy
KeCTeCiH KapaHbi3

Ne 3 KkapaHrbinaty

Ne 5, 8, 9-13 kapaHfbinaty

KapblK kesi:

KapaHfbl keai:

Backa anemeHTTEpAiH XXyMbIC
kabinetTiniriHiH 6y3binyblHa
anbin kenmewnTiH 6ac TapTyAblH

Karganbl: Ne 5 kapaHfeinaty

BarapesHbiH Typi: 2 x CR2032 (nutuitnik 3 B)
MaipanaHy wapTTapbl: -5°C T1eH +55°C,
RH < 90%,
KOHLeHCaLsiChI3
wapTrap




Cakray wapTTapbl:
BartapeschbI3 nicipy cyarici: -30°C TeH +70°C,
RH <90%,
KOHJeHCaLMsiChI3
wapTTap

-20°C TeH +55°C,
RH <90%,
KOHZEHCaLMsiChI3
-30°C teH +60°C,
RH £75%,
KOHZEHCaLsIChI3
wapTTap

+10°C TeH +25°C,
RH <60%,
KOHZEHCaLMSIChI3
wapTTap

5 XbIn nanganaxy
LapTTapbiHa
GaiinaHbICTbl

¥3aK caktay mepa3imi:

Tutnit 6atapesnapsbl:

¥3ak cakray Mepsimi:

KyTineTiH kbIameT mep3imi:

MHcTpyKuMm 3a ynoTpe6a Ha 3aBapbyeH pUnTbp

3M™ Speedglas™ 9100

BATAPEAHbIH KbIBMET KOPCETY MEP3IMI:

Speedglas 9100V 2800 carfat (KyH
anemeHTTepi 6ap naHenb)

Speedglas 9100X 2500 carfar (kyH
anemMeHTTepi 6ap naHenb)

Speedglas 9100XX 2000 carar

Speedglas 9100XXi 1800 cafat

MATEPUAN

Micipywwi >»apblK cyariLui: PA

KopraHbic kyiiTabakTap: PC

Kymic TycTi 6eT xafbl PA

WHCTPYKUWU 3A YNIOTPEBA

Mons, npoyeTteTe Te3u UHCTPYKLMU 3a€AHO C UHCTPYKLMUTE
3a ynotpeba Ha 3aBapbyeH wnem 3M™ Speedglas™ wu
pedbepeHTHaTa Gpoluypa, KbAETO MOXeTe [a HamepuTe
nHopmaumsi 3a ogobpeHnTe KOMOGUHaAUWK, pe3epBHUTE
4acTun 1 akcecoapuTe.

PA30OIMNMAKOBAHE
MakeTbT Ha Bawws 3aBapbyeH untbp Speedglas 9100
TpsibBa fAa CbAbpxa 3aBapbyeH (UNTbP, BbLHWHA W
BbTPELUHA 3alUWTHa NNacTuHa, MHCTPYKLMK 3a ynoTtpeba n
pedepeHTHa Gpoluypa.

OMUCAHUE HA CUCTEMATA
BaBapbuHuaT duntbp Speedglas 9100 e npoekTupaH 3a
u3nonseaHe camo ¢ wrem ot cepusita 3M Speedglas 9100.

3aBapbuHmaT  untbp Speedglas 9100 nomara 3a
npeanassaHe o4MTe Ha 3aBapsiBaLLnA U oCcUrypsaBsa nocTosiHHa
3alwmTa (ekBuBaneHTHa Ha creneH 13 HesaBucumo fanu
CbVInT'bp'bT € B 3aTbMHEHO UIX CBETSI0 CbCTOsAHWE U Aann
beHKLI,I/IHTa 3a aBTOMATU4YHO NOTbMHABaHE € aKTVIBHa) oT
BpedHUTE YNTPaBWOMNETOBU U WHpayYepBeHn IbyeHUs
npousnusawm ot CI'IeLll/I[*)VI\‘IHVITe npouecu Ha 3aBapsiBaHe.

BHUMAHMUE

MpaBunHuatT  nopbop,  obyveHue, u3nonseBaHe U
noaapbXKa ca U3KMIUTESTHO BaXKHU 3a npenasBaHeTo Ha
notpebutens. HecnassaHeTo Ha BCUYKM UHCTPYKLMU MpU
ynotpeba Ha Tesu npepnasHu NpoaykTu U HenpaeuiHata
ynotpeba Ha uenus npoaykT, Npe3 BCUYKW MEPUOAU Ha
eKcno3numsa, Moxe [a OKaxe CEepuo3HO BNUAHUE BbPXY
30paBeTo Ha M3NON3BalMs, Aa AoBede [0 TexKn W
XuBoTo3acTpallasalim 3360ﬂﬂBaHVI$I, HapaHsBaHuA unn
NOCTOSAHHA HeprﬂOCI'IOCOGHOCT. 3a noaxogsdiia v npasunHa
yn0Tp56a, CneﬂBaVITe MECTHOTO 3akoHo4aTencTeBo
OTHacsLOo ce [0 uanaTta npegocrtaseHa MHd)OpMaLLI/Iﬂ.

OcobeHo BHMMaHWe 06pbLyaiTe Ha NpeAynpexXxaeHusaTa
WHAUKMPAHU C

OAOBPEHUA

JlnyHoTO npennasHo cpeactBo e ¢ Mapkupoeka CE u
e B CbOTBETCTBME C eBponenckusi pernameHt 3a JIMC,
[MPEKTVBUTE N XapMOHU3NPaHWUTE eBpOomnencku cTaHaapTu,
nocoveHn Ha dur. F:1, koaTo cbabpxa u nHdbopmaums
3a HoTudMUMpaHust opraH, usgan ceptudmkata Ha EC
3a u3crnedBaHe Ha Tuna 3a NMYHOTO NpeAnasHo CPeacTBo

(Mopyn B), n ako e HeobxoaMmo, HOTUULMPAHWUS OpraH,
OTroBOpeH 3a HabnioAeHNeTo Ha cucTemara 3a KayecTBo
Ha npowusBogcTeoTo Ha JINC (Moayn D). Ceptudwmkatute
Ha EC 3a wacnegaHe Ha Tvna u [eknapauusita 3a
CbOTBETCTBME MoraT fa 6baaT HamepeHu Ha agpec
www.3M.com/welding/certs

OrPAHUYEHUA 3A YNOTPEBA
Wanonsgaitte camo OpUrNHANHW pe3epBHN 4YacTtu
n akcecoapu 3M™  Speedglas™ un3bpoeHu B
pecbepeHTHaTa Gpowypa W cnopea ycrosusTa 3a
ynotpeba nocoveHn B TexHuyeckuTe cnelmdukaLmm.

Al'lonMﬂHaTa Ha KOMMOHEHTW Wnn MoauduKauumn He
NoCOYeHM B Te3n WUHCTPyKuun 3a yno1'pe6a MOXe
CEepUnOo3HO Aa MOHWXKM HMBOTO Ha 3aliuta U Aa Hanpasu
HeBanugHu rapaHunoHHUTe npeteHyun uwnn Aaa
foBefle [0 HeCbOTBETCTBME CbC CepTuduKauusTa
1 opobpeHusita. M3nonssainte camo CbC 3aBapbyHU
LuNeMoBe 13BpPoeHN B pedhepeHTHaTa Gpoluypa.

A\ NpopaykTi 3a 3aLTa Ha 04MTE, HOCEHA BBPXY CTAHAAPTHN
o(TanMorMyH1 ounna CbagaBat ONAcHOCT 3a HOCELUUST,
3alL0TO MOXeE Aa NpefafaT MexaHUYHU Bb3AeNcTBus.

A Ako 3aBapbyHuAT wWwrnem Speedglas 9100 He npemwuHe
B 3aTbMHEHO CbCTOSHWE MpY Hanuuve Ha 3aBapbyHa
Obra, cnpete HesabaBHO 3aBapsiBaHETO W npoBepeTe
3aBapbYHMAT  (DUNTBP, KaKTO € OnMcaHo B  Tesn
VHCTPYKLWKW. TpOABLIKMTENHOTO W3NON3BaHe Ha unTbp,
KOITO He MpemuHaBa B 3aTbMHEHO CbCTOsiHWE, MOXe [a
NpUYMHN BpeMeHHa 3aryba Ha 3peHue. AKO He MoxeTe
fa vpeHTUcuumMpate M OTCTpaHWTe npobnembT, He
n3ronasainTe 3aBapbyHUST unTbp. CBbpXETe ce ¢ Bawwus
OTIOBOPHUK, AUCTPUBYTOP UK npeacTasuTen Ha 3M.

A Uanonssarero Ha TO3U npoayKT, U3BbH
npefHasHa4YeHMeTo My, kaTo IlasepHo 3aBapsiBaHe/
psidaHe MoXe Aa [oBefe [0 NOCTOsIHHO yBpexaaHe Ha
ouuTe unu 3aryba Ha 3peHue.
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O3HAYEHUA

®unTbp 3a 3alMTa Npu 3aBapsiBaHe:

3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

3a6enexka! CnepHata mapkupoBka e npumepHa(EN 379).
BanugHaTa knacudgukaums e mMapkupaHa Ha 3aBapbyHus
bunTup

3/5,89-133M1/1/172]/EN379CE

CBeTo CbCTOsHME J

3aTbMHEHHO CLCTOSIHUE
WaeHTudukaLms Ha npoussoauTensT
OnTudecku knac
Knac Ha pa3npocTpaHeHue Ha cBeTnMHaTa
Bapmauvwl B Klaca Ha nponyckaHe Ha CBeTnnHa
Knac Ha brnoBa 3aB1CUMOCT (He3aIbIKHTENHa MapKVDOBKa)
CepTucuumpaly 3Hak U1 HomMep Ha cTaHaapT

BbHWwHa npegnasHa nnactuHa: 3M 1 BT

BbTpeluHa nokpueaiia nnactuHa: 3M 1 S

3M=[lpownasoauTen

1= OnTudeH knac

S= [loBuweHa 3gpaBuHa

BT = YCTOMYMBOCT Ha BUCOKOCKOPOCTHM YacTuuM npu
CpeaHo eHepruiiHo Bb3gencTeue (120 mis) npu
ekcTpemHu Temnepatypu (-5°C n + 55°C)

K= cumBon 3a ycTOM4MBOCT Ha YyBpexzaHe Ha
MOBBPXHOCTTA OT (OMHM YacTULIN

Ako cumBonuTe 3a o3HayaBaHe Ha ypap (F,B) Bbpxy

BbHLUHATa Npeanas3Ha NnacTuHa v Koprnyca Ha wnema He

ca efjHakBW, 3a LANOTO NpeanasHo CpeacTBo Tpsibea Aa ce

3a/1afie NO-HUCKOTO HUBO Ha 3alLmTa.

*EN 166: Ako ce u3WCKBa 3aluuTa CpeLly ABUXKELM ce

C BWCOKA CKOPOCT YacTULW Mpu KparHW Temnepatypw,

n3bpaHnTe npeanasHM ouuna TpsibBa Aa ca O3HaYeHU

c bykeata T HenocpeactBeHo cren Oyksata 3a yaap,

Te. FT, BT unu AT. Ako 6yksata T He cnensa OyksaTta 3a

o3Ha4YaBaHe Ha ydap, npeanasHuTe ouuna Tpsbea aa ce

M3Mon3sat camo 3a ABMXELLM Ce C BUCOKa CKOPOCT YacTULM

npu cTaiiHa Temneparypa.

[onbnHuTenHa MapkupoBKa BbPXY NPOAYKTa, OTHacsILLa ce
[0 ApYrv CTaHAAPTU

A Dﬂ = lNpoyeTeTe UHCTPYKUMUTE Npeau ynotpeba

CepvieH Homep = loavHa, ceamuLa Ha NPOU3BOACTBO

@ = loguHa
@ = Mecey

E =[la ce TpeTupa KaTo enekTPU4ECKU UMK eNeKTPOHEeH
oTnagbk

NOAroTOBKA 3A YNOTPEBA

BHuMaTenHo npoBepeTe Lenusi 3aBapbyeH UNTHP
Speedglas 9100 npean Bcsika ynotpeba. HappackaH,
NpoAYNYeH Unn HamykaH ekpaH Wiu 3aluTHa nnacTuHa,
MOXe [a HamansT BUAUMOCTTa U CepUO3HO Aa Hamanm
HMBOTO Ha 3awmTta. Bcuykn yBpegeHu KOMMOHEHTW
TpsibBa fa 6baaT noaMeHeHW HeszabasHo. OTcTpaHeTe
npeAnasHoTo honmo oT BKU3bopa Npeam ynotpeba u ce
yBepeTe, Ye 3aBapbyHUAT LNEM e cHabaeH ¢ BbHLIHa/
BbTPeLUHa 3aliMTHa nnacTuHa.
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®YHKUUN

BKINOYBAHE/U3KINTKOYBAHE (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

3a Aa BIYUTE 3aBapBbYHUS DUNTBP, HATUCHETE BYTOHBLT
SHADE/ON. ®unTbpbT aBTOMAaTUYHO CE W3KMIOYBa ako He
Ce n3nonsea B NpoAbIKEHNE Ha eauH Yac.

ABTOMATUYHO BKITIOYBAHE/
WU3KNIOYBAHE (SPEEDGLAS 9100XXI)
Speedglas 9100XXi npuTexasa hyHKUMSI 3a BKiouBaHe/
WN3KIto4BaHe, KOHTpONupaHa oT ABukeHne

CTENEHWU HA 3ATBMHEHUE

HacTpoiikute Ha cepemTe cTeneHu Ha 3aTbMHEHue ca
pasfeneHu B ABe rpynu kaTto - 5, 8 1 9-13 ca BbaMOXHOCTUTE
B 3aTbMHEHOTO CbCTOsHMe. 3a Aa BuauTe HacTosiwarta
HacTpoika Ha CTeneH Ha 3aTbMHEHMEe, HaTWCHeTe 3a
kpatko B6yToHbT SHADE/ON. 3a na usbepete apyra creneH
Ha 3aTbMHeHWe, HaTuckaiTe MHorokpaTtHo 6yToH SHADE/
ON pokaTo CBETOAMOAHUTE NaMnu Ha ekpaHa CBeTHaT.
HacTpoiiTe muralumsi cBeToamon Ha kenaHara CTeneH Ha
3aTbMHeHne. AKO uckaTe [a CMeHUTe Mexay ABeTe rpynu
CTeNeHN Ha 3aTbMHeHWe(cTeneH Ha 3aTbMHeHue 5,8) u
(cTeneH Ha 3aTbMHeHve 9-13) 3agpbxkTe 3a [BE CeKyHan
6yToHbT SHADE/ON.

CTeneHTTa Ha 3aTbMHeHWe Moxe Aa ce u3bepe cropen
Tabnuuara cwr. (E:1)

YYBCTBUTENHOCT

MporpammpaHeTo 1 4yBCTBUTENHOCTTA Ha (hOTO AeTeKTopHaTa
cucTema (KOSITO pearvpa Ha CBETNMHaTa OT 3aBapbyHata
Abra) mMorat Aa Gbaar HacTporBaHK Taka, Ye [a OTroBapsiT
Ha MHOXECTBOTO METOAM Ha 3aBapsiBaHe W paboTHM
ycrioBusi. AKO WckaTe [a BWAUTE HACTOSILWUTE HaCTPOMKN
Ha YyBCTBUTENHOCTTA, HaTucHeTe GyToHbT SENS. 3a pa
n3bepeTte [pyra HacTpoiika, HaTUCHETe 3a KpaTko ByTOHBLT
SENS, pokato cBeToaVoabT NOKaXe XenaHaTta HacTpowka.

Moauuus Bl 3akniouen npes UsnoTo Bpeme B cBeTnata
cTeneH (CTeneH Ha 3aTbMHeHve 3)
W3nonaea ce npu wnudosaHe
Haii-manko 4yBCTBUTENHA HAcTpolika.
Manonasa ce ako Habnm3o uma 3aBapbyHa
Abra oT Apyr 3aBapuuk.
HopmanHa nosuuusi. Manonaea ce npu
NoBEYETO 3aBapbyHM OnepaLmmn Ha OTKPUTO
1 3aKpUTO.
Mo3nuus 3a 3aBapsiBaHe Npy HUCKK
amnepaxu unu ctabunHa saBapbyHa gbra.
(Bkn. TIG 3aBapsiBaHe)
Moaxopsiya 3a 3aBapsiBaHe C MHOTO HUCKM
amMnepaxu, Npu U3Non3BaHe Ha MHBEPTOPHU
TIG 3aBapbYHM MaLUMHW.
Hait-4yBCcTBUTENHaTa HacTpoiika. M3nonaea
ce npu TIG 3aBapsiBaHe, KbAETO YacT OT
3aBapbyHaTa Abra MoXe Aa e ckputa.
Noauuus Ml 3akniouena B n3bpaHa TbMHa CTenNeH.
M3nbnHsBa cblynTe (yHKLMM KaTo nacvBeH
3aBapbyeH hunTbp.

no3unuuns, SAKNIOYEHA B S @uamass
CBETIATA CTEMNEH M

Tasu HacTpolika Moxe Aa 6bae nanonaeaxa npu WnudgosaHe
VNV NpU Apyrv onepaLmumn 13BbH 3aBapsiBaHeTo.

Mo3uuus 1

Mo3uuums 2

Mosnuua 3

MNosunuus 4

Mo3uumsa 5




PEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Korato 3aBapbuHUST (DUATBP € 3aKmioYeH B CBETNO
CbCTOsIHME (CTEMEH Ha 3aTbMHEHWe 3), CBETOAMOABLT MOA
CYMBONa e faBa CUrHan Ha moTpebuTens Ha Bceku 8
cekyHaM Ypes muraHe. 3aBapbyHuAT UNTbP TpsGBa Aa
6b/e OTKNYeH Npeau NosiBaTa Ha 3aBapbyHaTa [bra, kato
3a yenTa ce usbepe HaCTPoiika 3a CBETNOYYBCTBUTENHOCT
npn 3aBapsiBaHe. Korato 3aBapbuHUST UNTBP ce
U3KIIoYM(Cries KaTo He e 61N U3nornasaH B NPOAbIKEHNE Ha
€/AVH Yac), Toi aBTOMATMYHO L€ U3Ne3e U3BbH 3akroyeHaTa
CTereH U Le Ce HAaCTPOW Ha CTEMEH Ha YyBCTBUTENHOCT 2.

SPEEDGLAS 9100XXI

3a pga akTvBMpaTe pexuma 3a WnudoBaHe, HaTUCHeTe
[eCHWsi CTpaHuyeH GYTOH Ha cpebpuatvisi mpefeH naHen
(B chur D:2), gokaTo WMHAMKATOPLT [0 CUMBOMBLT 3a
LwnudoBaHe 3anoyvHe Aa Mura (BUX no-ropHata gurypa).
[voabT Ao cumBona 3a WnudoBaHe e npoceeTBa
npepynpeauTenHo Bcekn 5 cekyHau. 3a ga wanesete
OT pexuma 3a lnudoBaHe, HaTUCHETe U ocsoboaeTe
6yToHa OTHOBO. KoraTo 3aBapbyHUs UNTLP Ce BKIHOYM,
aBTOMATWYHO LU MPEMUHE B PEXUM 3aBapsiBaHe.

®YHKUUA NAMET (SPEEDGLAS 9100XXI)

Toan 3aBapbyeH GUNTbp UMa hyHKUMSA 3a 3anameTsiBaHe,
KOSITO MO3BOSISIBA HA U3MON3BALLMSA, @ NPEBKITOYBA MEXAY
[Ba pa3nuyHu pexuma Ha 3aBapsiBaHe. Cnep kato cTe
HanpaBuIn MbpPBUTE HACTPONKN Ha PeXUM 3a 3aBapsiBaHe,
Bue umarte Bb3MOXHOCT Aa nporpaMupaTe BTOPU PEXUM.
qpes 3adbpXaHe Ha [AdcHata 4acT Ha 6yTOHa CbC
cpebpuctata npeaHa vact (Bux. dur. D:2) 3a 2-3 cekyHan
(CBeToanoabT Ha uncTpauusiTa no-rope Lie WHAWKUPa
muraiikv, 4e Bue cte BbB BTOpUA pexum HacTponku) Bue
MOXeTe Aa HacTpouTe BToparta nporpama.

3a fga npeBkloYMTe Mexay [BaTa PasfiiHU pexvma,
3afpbXTe pAscHata 4yacT Ha OyToHa 3a 2-3 cekyHau.
CeeToAMoAbLT Lie MHAMKMPA MWraiiku, MpoMsiHaTa BbB
pexuma HaCcTPOMKK.

Nno3nuunn 1-5

Ako npu 3aBapsiBaHe 3aBapbYyHUAT d)VIJ'IT'bp He
NOTbMHABA Cropen >XenaHute HaCTpOIZKM, nosuwierte
YyBCTBUTESHOCTTA, AOKATO 3aBapbYHUAT (UNTHLP 3anoyvHe
[a npeBkrnoYBa HafexHo. AKO 4YyBCTBUTENHOCTTa Obae
HacTpoeHa Ha TBbpAe BUCOKa CTeneH, q.)VInT'bp'bT MOXe
Aa OCTaHe B TbMHaTa q)aaa A0pu 1 cnep npuknyBaHe Ha
3aBapsiBaHeTo, nopaau 3aobukansiiata cBeTnmHa. B Tosn
cnyyai, Hamarnerte YyBCTBUTENHOCTTa A0 CTerMeH, B KOSITO
DUNTLPBLT EAHOBPEMEHHO OCBETSIBA U NOTbMHSABA Cnopes
Bawwure nauncksaHms.

no3unuus,

3AKINIOYEHA B e @123 43

TbMHO CbCTOSIHUE @

Korato 3aBapbyHUAT (*)I/IJ'IT'bp € 3aKnw4yeH B TbMHO
CbCTOSIHME W UNTBPBT € Wu3kndeH (cneg 1 vac

HEaKTMBHOCT), TO TOW ABTOMATWUYHO LLie CE HacTPoOU KbM
CBETIOHYBCTBUTENHU CTEMEH 2.

3ABABAHE .

BabaBsiwara ¢yHkuus Tpsbea aa 6bae mu3nonseaHa 3a
HacTpolika Ha BPEMETO 3a MpeMyHaBaHe OT TbMHO KbM
CBETNO CbCTOSHWE Ha 3aBapbyHUs PUNTBP, CbOGPa3HO
3aBapbyHUS MeToA v amnepax. Bx. Tabnuuata dur. (E:3).
Ckanarta Ha 3a6aBsiHETO ce u3obpassiBa noa HaMKaTopuTe.

KOM®OPTEH METOA NPU
NMPUKPENALLN 3ABAPKN. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Taau HacTpoiika Nnomara 3a HamansiBaHe ymopara Ha ounTe,
KOSITO Ce NosiBsiBa B Pe3ynTaT Ha MOCTOSIHHUTE ONMWTW Ha
YOBELUKOTO OKO Aa Ce HacTpoM KbM PasfuyHUTE CTeneHn
Ha CBETNMHA MO BpeMe Ha MpuKpensaliy 3aBapku. Toau
peXuUM M3Mon3Ba cpeAHaTa CTeneH Ha 3aTbMHeHWe (CTeneH
5). Ako abrata He ce 3ananuv B NpoabIKkeHNe Ha 2 CEKYHAM,
3aBapbUHUS UNTHP LLe Ce BKITIOUM Ha HopMarHarta cTeneH
(cTeneH Ha 3aTbMHeHue 3).

3abenexka: TpsbBa aa ce otbenexu, Ye 3abaBsuwiara u
yHKUWsITa 3a M360P Ha YyBCTBUTENHOCT M3MON3BaT eHN 1
CbLLUM CBETOAMOAHN UHAMKATOPY Ha ekpaHa.

WU3MNON3BAHE

3a pga npoBepuTe Aanu paboTn enekTpoHuKaTa 1 6yToHnTe,
HaTucHeTe GYTOHWTE U BCWYKM WHAMKATOPM LUE 3anoyHaT
fa npemureat. batepuute TpsibBa fa ce NOAMEHST, Korato
vHOukaTopa 3a u3xabeHa Gatepusi npemursa unu korato
npu HaTuckaHe Ha ByToHnTe uHavkatopute He murat. [_F
3aBapbyHUAT WneM nputexasa Tpu OTO CeH3opa
(Bx. Purypa A:1), KOUTO YHKLMOHMPAT HE3aBUCKUMO W
NpeAv3BUKBaT NMOTbMHSIBaHe Ha PUNTLPA NpU Hanuuue Ha
3aBapbyHa Abra. CeHsopuTte Ha unTbpa Tpsbea aa ce
noAABLPXKaT YACTU U @ He ce NOoKpUBaT.
MpenopbUnTENHNAT TeMnepaTypeH AnanasoH 3a ynotpeba
e ot -5°C pgo +55°C. M3To4yHuUmMTe Ha mMurala cBeTnMHa
(B T.u.3aWMTHATE CTPOGOCKOMHM CBETNMHW) MoraT [Ja
NpeausBuKaT NpecBsiTBaHe Ha 3aBapbyHusi PUATBP MpU
nunca Ha npouec Ha 3aBapsiBaHe. Teau CMyLLeHWst morat
na 6baat npeausBrKaHU 4OpK OT FOMsIMO pascTosiHue u/
vunn aa 6bgat nopoaeHn OT pedpriekTupalla CBETNMHA.
B3aBapbyHNTE NMpoCTpaHcTBa TpabBa Aa GbaaT 3aluTeHn
OT NoA0GHN CMYLLEHNS.

NMOYNCTBAHE
MouncTeTe 3aBapbYHUAT (OUNTBP U NpeAnasHara nnacTuHa
C Kbpna, KOSITO He Mycka BIaCUHKU.

A3za na ce usberHe noBpeXgaHeTo Ha NpoaykTa, He
13non3asanTe pasTBOPUTENN UMM ANKOXON 3a MOYUCTBAHE
unu aesnHdekumnpaHe. He ro notansinTe BbB BoAa U He
ro NpbCKanTe ANPEKTHO C TEHHOCTY.

noaaAPBXKA

nOﬂMﬂHa Ha BbHLWHAaTa 3aWuTHa nnacTtuHa.
OTcTpaHeTe NpeHUsT cpebpucT kanak (BX MHCTpyKuunUTe
3a 3aBapbyHUA LLIJ'IeM) OTCTpaHeTe usnonssaHaTta
BbHWHATaA 3auWMTHA nnactMHa W MnocTaBeTe HOBa Ha
3aBapbYHUS pUNTbP. (BX. dburypa B:1)

ws ®12345m

MoamsiHa Ha BbTpeLLHA NpeAnasHa nnacTuHa

3a [fJa cMeHWTe BbTPElIHAaTa npeanasHata nnacTuHa
TpsibBa f[a cBanuTe 3aBapbyHUAT UNTLP,. Ceanerte
A, kakTo e nokasaHo Ha dwur. C:1. lNoctaBeTe HoBaTa
BbTpelUHa mpefnasHa nnacTuHa, cref kato OTCTpaHuTe
npeanasHoTo onmo, KakTo e nokasaHo Ha dur. C:2.

3a MOHTMpaHe Ha yBenuyaBalluTe nelyu(akcecoap) - BX.
curypa C:3.

MoamsiHa Ha GaTepuuTe
3aBapbyHuaT unTbp Tpabea Aa Obae OTCTpaHeH oT
3aBapbyHUAT LIMEeM, 3a [a ce AOoCTUrHe [0 oTAeneHusTa
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3a Gatepuute. VM3BageTe Abpxaunte Ha Gatepunte (npm
HeobXxoaMMOCT n3nonseaiite manka oTBeptka). [octasere
HoBUTe GaTepu B AbpXKaunTe KakTo e nokasaHo Ha curypa
D:1. MNnb3HeTe 6GaTepuilHnTe [ObpXayn B 3aBapbyHUs
unTLP AoKkaTo ce vye LpakeaHe. VimanTe npeasua, Ye
Lie ce BKItoYaT habpuyHNTE HACTPOWKH.

A Nanonssanute Gatepum 1 un3xabeHn vactu, TpsioBa
[a ce W3XBbPMAT Criopes MEeCTHO 3aKoHOAAaTercTBo.
BaBapbuHusi unTbp TpAbBa Aa ce TpeTupa, Kato
eneKTPOHEH OTnagbk.

CbXPAHEHUE U TPAHCIMOPTUPAHE

Mpu cbxpaHeHne B CbOTBETCTBME C TexXHW4yeckaTa
cneumnduKaLns 04akBaHUAT CPOK Ha roAHOCT Ha NpoaykTa
e net roauHn. OpurvHanHaTta onakoBka € moaxogsiia 3a
TPaHCMoOpTUpaHe U CbXpaHeHue.

TEXHUYECKU CNELUUDPUKALINN

TEMNO:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200g
Speedglas 9100XXi 200g
3PUTENHO NOJE:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR 3awura: Cniopep cTeneH Ha
3aTbMHeHVe HoMep
13(nocTosiHHO)
Bpewme 3a npeskroyBaHe oT
CBETIO KbM TbMHO:

Bpeme 3a npeskroyBaHe oT
TbMHO KbM CBeTNo(3abaBsHe) Tabnuua

CBeTno cbCTosIHME: 3aTbMHeHNe Homep 3

TbMHO CbCTOSIHUE: 3aTbMHeHue Homep 5, 8, 9-13

W3KMNoYeHO CbCTOsIHWE: 3aTbMHEHUE HOMeEpP 5

0.1 ms (+23°C)

Batepusa tvn:
Ycnosust Ha ekcnnoataums:

2 x CR2032 (Jlutnesa 3V)
o1 -5°C po +55°C,
OTHOCUTENHA BaXHOCT
(RH) < 90%, 6e3
KOHAEH3paHe

YcrnoBusi Ha CbXxpaHeHwe:
duUNTHP 3a 3awmTa npu
3aBapsiBaHe 6e3 batepun: ot =30°C po +70°C,
OTHOCUTENHA BaXHOCT
(RH) < 90%, 6e3
KOHAEH3npaHe
"MpopbrkuteneH nepuog
Ha CbXpaHeHve: oT —20°C go +55°C,
OTHOCUTENHA BNaXHOCT
(RH) £ 90%, 6e3
KOHAEeH3npaHe"

ot -30°C go +60°C,
OTHOCUTENHA BMNaXHOCT
(RH) < 75%, 6e3
KOHAEH3paHe

TNutnesn Gatepum:

MpoabnkuTeneH nepuog
Ha CbXpaHeHve: ot +10°C no
+25°C,0THOCUTENHA
BnaxHocT (RH) < 60%, 6e3
KOHAEH3paHe

QOuakeaH ekcnnoaraumoHeH
KUBOT: 5 rofiuHN B 3aBUCUMOCT OT

ycrosusita Ha ynotpe6a
TPAMHOCT HA BATEPWU,5ATA:

Speedglas 9100V 2800 yaca
Speedglas 9100X 2500 yaca
Speedglas 9100XX 2000 yaca
Speedglas 9100XXi 1800 yaca
MATEPUATN

3aBapbyeH puntbp: PA
3alwmTHa nnactuHa: PC
Cpebpucta npefHa yact PA

3M™ Speedglas™ 9100 Kaynak Filtresi Kullanim Talimatlari

KULLANIM TALIMATLARI

Litfen bu talimatlari, onaylanmis kullanim kombinasyonlari,
yedek parcalar ve aksesuarlar hakkinda bilgiler sunan
3M™ Speedglas™ Kaynak Basligi Kullanim Talimatlari ve
Referans Kitapcigi ile birlikte okuyunuz.

AMBALAJDAN CIKARTMA

Speedglas 9100 kaynak filtresi ambalajinda, kaynak filtresi,
dis koruma plakasi, i¢ kapak plakasi, kullanim talimatlari ve
referans kitapgigi yer almalidir.

SISTEM TANIMI

Speedglas 9100 kaynak filtresi sadece 3M Speedglas
9100 serisi kaynak basliklari ile birlikte kullanilmak (izere
gelistirilmistir. Speedglas 9100 kaynak filtresi kullanicinin
g0zlerinin korunmasina yardimci olmakta ve belirli elektrik
(ark) kaynagi/gaz kaynagi islemleri sirasinda ortaya ¢ikan
zararl ultraviyole 1sima (UV) ve infra-red i1simaya (IR)
kars! daimi koruma saglamaktadir (filtre ister acik renk
isterse koyu renk konumunda olsun veya otomatik kararma
fonksiyonu devrede olsun ya da olmasin, renklendirme
faktorli 13 esdederinde koruma saglamaktadir).
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UYARI

Bu driiniin kullanicinin korunmasina yardimci olabilmesi igin
dogru Urin secimi, egitimi, kullanimi ve bakimi hayati bir
onem tagimaktadir. Bu koruma urtinlerinin kullanimina iligkin
tim talimatlarin yerine getiriilmemesi ve/veya kullanicinin
tehlikeye maruz kaldigi siire boyunca uriini dogru ve
eksiksiz bir sekilde takmamasi kullanicinin sagligini olumsuz
yonde etkileyebilecek, ciddi ve hayati tehlike dogurabilecek
hastaliklara, yaralanmalara veya daimi maluliyete neden
olabilecektir. Uygun Uriinlin tespiti ve dogru bir sekilde
kullaniimasi igin yerel yénetmeliklere uyulmasi ve sunulan
tim bilgilerden faydalanilmasi gerekmektedir.

Uyan mesajlarina A\ 6zel olarak dikkat edilmesi
gerekmektedir.

ONAYLAR

Bu drinler, Avrupa Kisisel Korunma Ekipmanlari
Regilasyonu gerekliliklerine, direktiflerine ve harmonize
Avrupa standartlarina resim F:1 de listelendigi sekilde
uymaktadir ve CE isareti tagimaktadirlar. Kisisel koruyucu
donanim igin (Modul B) onayli kurulus tarafindan olusturulan
EU-tip inceleme sertifikasi bilgisi de burada mevcuttur ve
ydriirlikte bulunma esnasinda kisisel koruyucu donanimin




(Modul D) uretimideki kalite sisteminin gézetiminden onayh
kurulug sorumludur. EU tip-inceleme sertifikasi ve uygunluk
deklerasyonu www.3M.com/welding/certs. adresinde
mevcuttur.

KULLANIM SINIRLAMALARI
Litfen sadece referans kitapgiginda belirtilen 3M™
Speedglas™ markali orijinal Yedek Parcalari ve
Aksesuarlari kullaniniz ve Teknik Ozellikler bélimiinde
belirtilen kullanim kosullarina uyunuz.

/A Kullanim talimatlarinda belirtiimeyen ikame pargalarin
kullaniimasi veya tadilatlarin yapiimasi sunulan korumayi
ciddi sekilde zayiflatabilecek ve garanti kapsaminda
yapilabilecek taleplerin gegersiz kilinmasina neden
olabilecek ya da urinin koruma standartlarina ve
onaylarina uygunlugunu ortadan kaldirabilecektir.
Sadece referans kitapgiginda belirtilen kaynak basliklari
ile birlikte kullaniniz.

A Standart numarali gozliklerin Uzerine takilan goz
koruyuculari darbeleri tam olarak énleyemeyebilmekte
ve kullanici igin tehlike yaratabilmektedir.

ASpeedglas 9100 kaynak bashginin kivilcima maruz
kaldiginda  kendiliginden koyu renk konumuna
ge¢cmemesi halinde derhal kaynak islemini durdurunuz
ve kaynak filtresini bu talimatlarda agiklandigi sekilde
kontrol ediniz. Kendiliginden koyu renk konumuna
gecgmeyen bir kaynak filtresini kullanmaya devam ettiginiz
taktirde gegici gorls kaybina maruz kalabilirsiniz. Sorunu
tespit edip gideremediginiz taktirde, kaynak filtresini
kullanmayiniz ve amirinizden, Urtinin distribltériinden
ya da 3M’den yardim talebinde bulununuz.

A Bu rinin lazer kaynagi/lazerli kesme islemi gibi,
kullanim amaci disindaki uygulamalarda kullaniimasi
kullanicinin gézlerinde kalici hasara ve goris kaybina
neden olabilecektir.

EKIPMAN UZERINDEKI iSARETLER
Kaynak filtresi: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379

Not! Asagidaki isaretler sadece 6rnek olarak sunulmaktadir
(EN 379). Gegerli siniflandirma filtre tGzerinde belirtilmistir:

3/58/9-133M1/1/1/2/EN379CE

Aglk renk

Koyu renk(ler)
Ureticinin markas
Optik sinif
Isik yayinimi sinifi

Isik gegirgenligi degisimi sinifi
Agl bagimlilgr sinifi
Standart numarasi

Dis koruma plakasi: 3M 1 BT*

I¢ koruma plakasi: 3M 1 S

3M=imalatg

1= Optik sinif

S=  Yiksek saglamhk

BT= Asin sicakliklarda (-5 °C ve +55 °C) orta enerji
darbesinde yiiksek hizli partikillere (120 m/s) karsi
direng

K= Ince partikiillerden kaynakli yiizey hasarina dayanim
icin

Darbe isaretinin (F, B) sembolleri hem dis koruma plakasi

hem de baslk govdesi icin ortak degilse tim koruma

donanimina duslik koruma seviyesi atanacaktir.

*EN 166: Asin sicaklikta yiksek hizli partikillere karsi

koruma gerekmesi halinde secilen g6z koruyucusunun,

FT, BT veya AT gibi etki harfinin hemen ardindan T harfiyle
isaretlenmesi gerekmektedir. Etki harfinden sonra T harfi
mevcut degilse gz koruyucusu sadece oda sicakligindaki
ylksek hizl partikillere karsi kullanilacaktir

Urlin Uzerindeki ek isaretler diger standartlara génderme
yapar.

A E_E = Kullanmadan 6nce talimatlari okuyunuz.
Seri numarasi = Yil, Uretim haftasi

=Yil

=Ay

E = Elektrik ve elektronik atik olarak imha edilecektir

KULLANIMA HAZIRLAMA

Speedglas 9100 kaynak filtresini her kullanim 6ncesinde
dikkatli bir sekilde tamamen kontrol ediniz. Catlak,
cukurlasmis veya cizilmis filtre camlari veya koruma
plakalari goriis kabiliyetini azaltmakta ve sunulan
korumayi ciddi sekilde zayiflatabilmektedir. Hasar
gormis tum pargalar derhal degistiriimelidir. Kullanim
oncesi visor Uzerindeki koruma filmini ¢ikartin ve kaynak
filtrenizin bir dig/ic korumalkapak plaka ile techizath
oldugundan emin olun.

KULLANIM TALIMATLARI

ACMA/KAPATMA (SPEEDGLAS
9100V/9100X/9100XX)

Kaynak filtresini calistirmak icin SHADE/ON
(RENKLENDIRME ACIK) diigmesine basiniz. Kaynak
filtresi 1 saat boyunca kullanilmadig taktirde kendiliginden
KAPANACAKTIR (OFF konumu).

AUTO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXi)
Speedglas 9100XXi hareket kontrolli agma ve kapama
fonksiyonuna sahiptir.

RENKLENDIRME

Koyu renk konumunda, (5, 8 numarall renkler) ve (9-13
numarall renkler) seklinde iki gruba ayrilmis yedi farkh
Renklendirme Kademesi yer almaktadir. Secilmis olan
Renklendirme Kademesini gorebilmek igin SHADE/
ON dugmesine bir an igin basip birakiniz. Farkli bir
Renklendirme Kademesini se¢mek igin ekrandaki uyari
lambalari yanip sénmekte iken SHADE/ON dugmesine
arka arkaya basiniz. Yanip sénmekte olan uyari lambasini
istediginiz Renklendirme Kademesine getiriniz. iki farkl
renklendirme grubu arasinda gegis yapmak igin SHADE/
ON diigmesini 2 saniye sureyle basili tutunuz.

Renklendirme Kademesi yukaridaki tabloda belirtildigi
sekilde segilebilmektedir. Sekil (E:1)

HASSASIYET

Kaynak kivilcimi algilama sistemi gesitli  kaynak
yontemlerine ve isyeri kosullarina gére ayarlanabilmektedir.
Secilmis olan hassasiyet ayarini goérebilmek igin SENS
(HASSASIYET) diigmesine bir an igin basip birakiniz. Farkli
bir Hassasiyet Kademesini segmek igin, segmek istediginiz
kademe rakaminin altindaki uyari lambasi yanana kadar
SENS diigmesine arka arkaya basiniz.

B Konumu Daimi olarak agik renk konumunda (3 numa-
rali renk kademesi) kilitlenmis durumdadir.
Taglama isleri igin kullanilmalidir.

En diisiik hassasiyet seviyesi. Calistiginiz
yerin yakininda kaynak yapan diger kisilerin
cihazlarinin neden oldugu kivilcimlarin size
kadar ulastigi durumlarda kullaniimalidir.

1 Konumu
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2 Konumu  Normal konum. Gerek agik gerekse kapali
alanlarda gergeklestirilen kaynak tirlerinin
gogunda bu konum kullaniimaktadir.
Dusuk akimla veya sabit arkla yapilan
kaynak islemlerinde bu konum
kullaniimaktadir. (6rnegin TIG kaynagi)
Cok dusuk akimla yapilan ve inverter TIG
kaynak makinelerinin kullanildigi kaynak
islemleri igin uygundur.
En yiksek hassasiyet seviyesi. Arkin
kismen perdelendigi ve gézden uzak kaldigi
TIG kaynag! islemlerinde kullaniimaktadir.
Ml Konumu Segilen koyu renk konumunda kilitien-
mektedir. Pasif kaynak filtresi gorevi
goérmektedir.

AGIK RENK KADEMESINDE = @uzsss
KILITLI KONUM m

Bu ayar, taslama veya kaynak disi diger uygulamalarda
kullanilabilir.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Bu konum taslama islemlerinde veya kaynak islemi
disindaki diger faaliyetlerde kullanilabilmektedir. Kaynak
filtresi agik renk kademesinde kilitlendiginde (3 numarali
renk kademesi) semboliin altindaki LED 8 saniyede bir
yanip sonerek kullaniclyr uyaracaktir. Ark kaynagina
baslanmadan 6nce yapilacak kaynak islemine uygun
bir hassasiyet kademesi segcilerek kaynak filtresinin
kiliti  konumdan c¢ikartilmasi gerekmektedir. Kaynak
filtresi KAPANDIGINDA (OFF konumu) (1 saat boyunca
kullanilmadigi taktirde) kendiliginden kilitli konumdan
¢ikacak ve 2 numarali hassasiyet kademesine gegecektir.

SPEEDGLAS 9100XXi

3 Konumu

4 Konumu

5 Konumu

Taslama modunu aktive etmek icin, tagslama sembolii LED
sirekli yanip sénene kadar (bak: yukaridaki resim) giimus
kisim Uzerindeki sag kisimda yer alan butona basin. (Bak:
fig:D:2). Taglama semboliiniin yanindaki LED, kullaniciyi
uyarmak igin 5 saniyede bir yanip sonecektir. Taslama
modundan ¢ikmak igin, butona tekrar basip ¢ikarin. Kaynak
filtresi KAPALI konuma geldiginde, otomatik olarak kaynak
moduna gecgecektir.

HAFIZA ISLEVI (SPEEDGLAS 9100XXI)

i

e

Bu kaynak filtresi, kullanicinin iki farki kaynak ayari arasinda
gecis yapmasini saglayan bir hafiza islevine sahiptir.

ik kaynak ayari yapildiktan sonra, ikinci bir ayar
programlayabilirsiniz. Glimus 6n panelin sag tarafindaki
butonu (sekil D:2) 2-3 saniye basili tutarak (yukarida resmi
bulunan isaretli LED (yanip s6nerek) size ikinci kaynak
ayarinda oldugunuzu gésterecektir), ikinci programi
manlel olarak ayarlayabilirsiniz. Bir ayardan 6tekine
gecmek igin, gimls 6n panelin sagdaki butonunu 2-3
saniye basili tutun. LED (yanip sénerek) kaynak ayarlari
arasinda gegcis yapildigini gosterecektir.
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1-5 KONUMU

Kaynak islemi sirasinda filtrenin renginin arzu edildigi
sekilde koyulasmamasi durumunda, kaynak filtresi istikrarl
bir sekilde renk degistirene kadar hassasiyet dizeyini
artiriniz. Hassasiyet diizeyinin gereginden fazla artiriimasi
halinde filtre kaynak islemi tamamlandiktan sonra ortam
15191 nedeniyle koyu renk konumunda kalabilecektir. Bu
durumda hassasiyet ayarinin kaynak filtresinin renginin
arzu edildigi sekilde acilip koyulastigi bir kademeye
getirilmesi gerekmektedir.

KOYU RENK

KADEMESINDE e mi234 g

KILITLI KONUM =

Kaynak filtresi koyu renk kademesinde kilitli durumda
iken KAPANDIGINDA (OFF konumu) (1 saat boyunca
kullanilimadigi taktirde) kendiliginden 2 numarali hassasiyet
kademesine gececektir. Koyu renk konumunda kilitli
durumda iken kullanilacak renklendirme kademesi SHADE/
ON diigmesi yardimiyla segilmektedir.

GECIKTIRME .

Geciktirme fonksiyonu kullanilan  kaynak yontemine
ve akima bagl olarak kaynak filtresinin koyu renk
kademesinden acgik renk kademesine gecikmeli olarak
gegmesini saglamak amaci ile kullaniimaktadir. (E:3)
sayili sekildeki tabloya basvurunuz. Geciktirme fonksiyonu
gostergesi uyari lambalarinin altinda yer almaktadir.

®mi12345m

PUNTO KAYNAGI KONFORLU
CALISMA KONUMU. =

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Bu konum punto kaynagi sirasinda sirekli olarak de-
gisen 1sik siddetine uyum saglamaya calisan gozlerin
yorgunlugunu azaltmak amaci ile kullaniimaktadir. Punto
kaynadi konumunda orta diizeyde 1sik siddeti kademesi
(renklendirme  faktorii  5) kullaniimaktadir. 2 saniye
icerisinde bir kivilcim gakmadigi taktirde kaynak filtresi
yeniden normal diizeyde 1sik siddeti kademesine doénecektir
(renklendirme faktori 3).

Hassasiyet ve Geciktirme fonksiyonlari ekran (izerinde ayni
uyari lambalarindan faydalanmaktadir.

KULLANIM SIRASINDA

Elektronik sistemin ve digmelerin dlzgiin bir sekilde
calistigini kontrol etmek amaci ile digmelere bastiginizda
uyari lambalari yanip sénmeye baslayacaktir. Pilin zayifla-
digini gésteren uyari lambasi yanip sdnmeye basladigi veya
diigmelere basildiginda uyari lambalar yanip sénmedigi
taktirde pillin degistirimesi gerekmektedir ¥

Kaynak filtresi birbirlerinden bagimsiz olarak tepki
vermek suretiyle kaynak kivilcimi gaktigi sirada filtrenin
renginin koyulagsmasini saglayan lg¢ adet optik sensor ile
donatiimistir (bkz. sekil A:1). Kaynak filtresinin optimal bir
sekilde galismasi icin bu sensorlerin daima temiz tutulmalari
ve lizerlerinin kapatilmamasi gerekmektedir.

Urtiniin tavsiye edilen galisma sicakligi -5°C ila +55°C
araligindadir. Yanip sonen 1sik kaynaklari (6rnegin yanip
sonen ikaz lambalari) herhangi bir kaynak islemi yapilmadigi
zamanlarda da kaynak filtresini tetikleyebilecektir. Bu
etkilesim uzak mesafelerden gergeklesebilecegi gibi 11k
yansimalarindan da kaynaklanabilecektir. Kaynak isleminin
yapildidi alanlar bu tir 1s1k kaynaklarindan korunmalhidir.

TEMIZLIK TALIMATLARI

Kaynak filtresini ve korumalkapak plakalarini hav

birakmayan mendil ya da bezel temizleyin.

A Uriine zarar vermekten kaginmak igin temizleme ve
dezenfeksiyon igin ¢oziicli veya alkol kullanmayin. Suya
batirmayin veya lzerine dogrudan sivi puskirtmeyin.




BAKIM

Dis koruma plakasinin degistirilmesi.

Glmus renkli 6n kapagr cikartip (kaynak bashgi kullanim
talimatina basvurunuz) dis koruma plakasini degistiriniz
(bkz Sekil B:1)

i¢ kapak plakasinin degisimi
Ic kapak plakasini degistirmek igin kaynak filtresi demonte
edilmelidir.Kullanilmis i¢ kapak plaka sekil C:1 ‘de gosterildigi
gibi cikartilir. Koruma filmi sekil C:2'de gosterildigi gibi
cikartildiktan sonar yeni i¢ kapak plakasi yerlestiriimelidir.
Buydtecin (aksesuar) takilmasi (bkz. sekil C:3).
Pillerin degistirilmesi
Kaynak filtresini sokinliz, pil yuvalarini ¢ikartiniz (gerektigi
taktirde kiigik bir tornavida kullaniniz) ve pil yuvalarindaki
pilleri degistiriniz (bkz. sekil D:1). Pil yuvalarini yerlerine
oturuncaya kadar kaynak filtresinin igerisine itiniz. Pilleri
degistirdiginizde tim ayarlar fabrika ayarlarina dénecektir.
A Kullanilmis piller/kullanilmis pargalar yerel yonetmelik-
lere uygun bir sekilde bertaraf edilmelidir. Kaynak filtresi
elektronik atik olarak bertaraf edilmelidir.

DEPOLAMA VE TASIMA

Teknik sartnamede belirtildigi sekilde saklandigi durumda
beklenen raf 6mrii bes yildir. Orijinal paket, tasima ve
depolama igin uygundur.

TEKNIK OZELLIKLER

AGIRLIK:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g
G(")RU$ ALANI:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

Odnyieg yia Ta QiATpa AuTépaTng ZKiaong

3M™ Speedglas™ 9100

UV/IR korumasi: Renklendirme faktori 13
diizeyinde (daimi)

Acik renkten koyu renge
gegis siresi:

Koyu renkten agik renge
gecis suresi (geciktirme)
Agcik renk kademesi:
Koyu renk kademesi:
Ariza emniyeti konumu:
Pil tard:

Isletim kosullari:

0.1 ms (+23°C)

bkz Gecikmeli Gegis
tablosuna bagvurunuz
renklendirme faktérii 3
renklendirme faktérii 5, 8, 9-13
renklendirme faktérii 5

2 x CR2032 (Lityum 3V)

-5 °C ila +55 °C arasi Bagil
Nem < %90, yogusmasiz
kosullar

Depolama kosullari:
Bataryasiz kaynak filtresi: -30 °Ciila +70 °C arasi
Bagil Nem < %90,
yogusmasiz kosullar
-20 °Cila +55 °C arasi
Bagil Nem < %90,
yogusmasiz

-30 °Cila +60 °C arasi
Bagil Nem < %75,
yogusmasiz kosullar
+10 °C ila +25°C arasi,
Bagil Nem < %60,
yogusmasiz kosullar
Kullanim sartlarina bagli

Uzun depolama siresi:

Lityum piller:

Uzun depolama siresi:

Beklenen hizmet 6mri:

olarak 5 yil
PIL OMRU:
Speedglas 9100V 2800 saat ( glines paneli)
Speedglas 9100X 2500 saat ( glines paneli)
Speedglas 9100XX 2000 saat
Speedglas 9100XXi 1800 saat
MATERYAL
Kaynak Filtresi: PA
Korunma plakasi: PC
Giimis On Panel PA

OAHTIEZ XPHZEQX

MapakaAw SiaBdoTe auTtég TIG 0dnyieg 0 TUVOUOONO ME
TO QUAAGDIO 0dnyIwv Tng AoTidag ZuykoAAnong 3M™
Speedglas™, é1Tou Ba Bpeite TTANPOPOPIES YIO TOUG EYKEK-
pIpévOug ouvOUaopoUG, Ta avTAAAaKTIKG Kal Ta eEapTripaTa.

ANOIrMA

H ouokevaoia yia ta ®iktpa Autépatng Zkiaong 3M™
Speedglas™ 9100 mepiéxel To QIATPO GUYKOAANONG, TO
£EWTEPIKO TANI TTPOOTACIAG, TO ETWTEPIKOG T{AI TIPOOTATTAG,
TIG 08NYiEG XPAOEWS Kal TO QUAAGSIO avapopdg.

NEPIFPA®H ZYITHMATOZ

Ta Piktpa Autéparng Zkioong 3M™ Speedglas™ 9100
eival oxedlaopéva va XpnoigotrolouvTal pévo padi pe v
>e1pd 3M Speedglas 9100 AoTrideg ZuykOAAnong.

Ta ®iktpa Autépatng Zkiaong 3M™ Speedglas™ 9100
TIPOTPEPOUV  pOVIUN TTpooTacia (1codUvapn e okiaon
13 avegdptnta av To @iATpo PpiokeTal o€ KatdoTaon
PWTEIVOTNTAG ) OKiaong f av AeIToupyei n autépatn okiaon)
evavria oTig BAaBepég utrepiwdn akTivoBoAieg (UV) kai Tig
utrépuBpn akTivoBoAieg (IR) wg armotéAeopa oplopévwy
SIadIKACIWV OUYKOAANCNG TOEWV/agpiwv.

NMPOEIAONOIHZH

H kat@AAnAn emAoyr, n ekmaideuon, n xpnon Kai n
OUVTAPNON TOU TIPOIOVTOG Eival  amapaitnta  yia  va
TpooTaTEUEl TOV  XPNOTN. Z€ TEPITITWON TOU  Ogv
akohouBnBolv owaoTd OAeg o1 08nYieg yia TN XPrion auTwY
TWV TTPOIGVTWY TTPOCTACIAG ) KAl N aTTOTUXiO TNG OWOTAG
XPoNG Tou TTPOIGVTOG KATA TN DIGPKEIA OAWY TWV TTEPIGdWV
€KBeONG, UTTOPOUV VO €XOUV ETTITITWOEIG OTNV UYEia Tou
XPNOTN, He atmelAr TNG {wAg Tou aTré TPAUNATIONS 1 Kal
™ poévign avikavoetnta. Mo TNV kaTaAAnASTTO Kai Tnv
KaTGAANAN xprion akoAoubroTe TOUG TOTTIKOUG KaVOVIOHOUG.

I31aiTepn TpoooxN TPETel va SiveTal 6TToU TrapéXovTal
TAnPoYopitg TpoeIdotoinong A

ErKPIZEIZX

Ta MAIM @épouv ornpavon CE kai gival cUP@Qwva e Tov
EupwTraiké Kavoviopd yia ta MAT, Tig odnyieg kal Ta
evappoviopéva Eupwtaikd Mpoétuta 6Trwg avagépovtal
oTto oxAua F: 1, Ta oToia Trepiéxouv €Tmiong TTANpogopieg
oxeTIKG pe Tov Koivotroinpévo Opyaviopd Tou e6£0wae
10 [MMoTomoinTiké Egétaong tumou EE yia 1a MAIM
(evotnTa B) Kkai, katé@ TrepiTTwon, Tov Koivotroinuévo
Opyavioué Tou gival UTTEUBUVOG yia TNV ETTITAPNON TOU
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OUOTAPATOG TTOIOTNTAG TNG KATAOKEUAG Twv MAIM (evétnTa
A). Ta MoTtotoinTikG E&étaong tumou EE kai n AnAwaon
Juppopewaong diatiBevrar otn dietBuvon www.3M. com /
welding / certs

NEPIOPIZMOI XPHZEQZX
XpPNOIYOTIOINOTE TO TIPOIOV QUTO HOVO HE QUBEVTIKG
avTaAAaKTIKG Kal ageooudp Tng 3M™ Speedglas™ Trou
avaypagovrtal oTo Texvikd PUANGSIO Kal PE TOUG OPOUG
XPriONG TTOU UTTAPXOUV OTIG TEXVIKEG TTPODIAYPAPEG.

AH XPAON TwV  UTTOKOTACTATWY  TUNUATWY H ol
TPOTIOTIOINCEIG TTOU Oev ava@éPovTal Of QUTEG TIG
odnyieg XPNOEIG, HUTTOPEI VA PEIWTOUV TNV TTPOCTATix
Kal va aKUPWOoouv Tnv eyyunon f va pnv oupBadidel
n acTida Ye TOUG OPOUG TTPOOTACIOG KAl TIG EYKPIOEIG.
XpAon poévo pe aoTrideg cuykOAANONG TTou avagépovTal
OTO TEXVIKO QUAAGDIO.

Ao XPNOTEG TTOU QOopoUV JIoPBWTIKG YyUaAId TTPETTEI
va yvwpilouv 6Tl ot TepiTTwon cofapou KivoUvou i
TIAPAUOPPWONG TNG COTIdAG, WTTOPEI va TTPOKAAECEI
ETTAPN) TNG ACTTIOAG WE TA YUAAIG TTPOKAAWVTAG KivOuvo
aTo XprHoTn.

A Eav n aomida ouykdéAAnong Speedglas 9100 atrotuxel
va petamndioel oTn pey@An okiaon o€ amdvinon
og éva TOEO, OTOPATAOTE QUEOWS TN OUYKOAANGN Kai
£TMOEWPNOTE TO PIATPO TUYKOAANONG OTTWG TTEPIYPAPETal
oe auTtég TIG odnyieg. H ouvexng xpron evog @iAtpou
OUYKOAANONG TTOU QTTOTUYXAVEI VO PETATINONOEI OTn
HEYAAN okioon PTTOPEi va TIPOKAAECEl TNV TTPOCWPIVH
amwAela opdpaTtog. Edv To poPAnua dev ptropei va
TTPoadiopIoTel Kal va d10pBwbEi, unv XPnoIJOTIOINGTE
TO @QIATPO OUYKOAANONG Kal eAdTE OE ETTOPH UE TOV
utrelBuvo aogaAeiag, To dlavopéa oag fi T 3M.

AH XPAON auTOU TOU TTPOIOVTOG O€ EPAPHOYEG EKTOG ATTO
TNV TPoopIfduevn XprAon Toug, OTwg n ouykoAAnon/
KoTr) HE Aéilep, MTOpEl va odnyAoel o€ POVIUO
TPAUHATIOPS POTIWV Kal TNV aTTwAEId 6pacng.

ZHMANZEIZ

®iATpo ZuykoAAnong: 3/5,8/9-13 3M 1/1/1/2/379
Znueiwon! To akéAouBo eivar éva Trapaderypa (EN 379).
H éykupn Tagivéunon eival xapaktnpiopévn oto @iATpo
OUYKOAANONG:

3/58/9-133M1/1/1/2]/EN379CE

Ehagpid Zkiaon _,
MeydAn Zxiaon
KataokeuaoTrg
Ok kamyopia

Aiduan g eAagpidig katnyopiag

Mapahayég g Pwreiviig kamnyopiag peradoong
Kamyopia e§tpmang ywviag
ApiBuag Mpdtutou

Egwrepikni MpooTateuTikr MAdGka: 3M 1 BT*

Eowrtepiki MpoatateuTikr MAdka: 3M 1 S

3M=KaTtaokeuaoTrig

1= Ommikr Khdon

S=  Augnpévn AvBekTIKOTNTA

BT= Avioxi o€ owpaTtidia uynAig Taxutnrag o€
TPOOKPOUON Heaaiag 1oxUog (120 m/s.) oe akpaieg
Beppokpaoieg (- 5°C kal +55°C)

K= oUpBolo yia avtioTacn o€ nuIEG OTNV ETTIPAVEIR ATTO
T AETITA owyaTtidia.

Edv 1a oUpBoAa Tng onpavong mpookpouong (F, B) dev
€ival KoIVA TOOO yla TNV €EWTEPIKF TTPOCTATEUTIKY) TTAGKA
600 Kal yia To KEAUPOG Tou KpAvoug, To XapunAdTepo TTiTTed0
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TTpOCTaCIag TIPETTEN va avTIOTOIXEI oTov TTARPN €§OTTAICUO
TTpoaTaciag

* EN 166: Edv amaiteital rpooTacia évavil owpaTidiwy
uynAng ToxUTNTaG Of  akpaieg  Bepuokpacieg,  TOTE
0 ETMAEYUEVOG TTIPOOTATEUTIKOG (akdg Ba  TPpETel va
ONUEIWVETAl PE TO ypdppa T apéowg MPETA TO YpPGPHO
Tpoéokpouong, dnAad FT, BT A AT. Edv T10 ypduua
TpooKpouong Sev akoAoubeital atd 1o ypdupa T 1éTE TO
TTPOCTATEUTIKO HATIWV TIPETTEI VA XPNOIUOTIOIEITAI HOVO O€E
owpaTidia uPnAng TaxuTnNTag o€ Bepuokpacia dwpartiou.
Mpoobeteg evdeitelg €T Tou TPOIGVTOG avagépovTal oe
AAAa TTPOTUTTA.

A [E =AloBaoTe TIG 0dnyieg TPIV TN XPron

Serial No =ETog, Bdopada KATAOKEUARG

@ ="Etog
@ = Mrvag

E = MNpéTel va amroppiTrTovTal wg amrdBANTa NAEKTPIKE Kal
NAEKTPOVIKG

NMPOETOIMAZIA A XPHZH

AlaBaoTe  TTPOOEKTIKG  TIG  odnyieg yia  Ta  DiTpa
Autéparng Zkiaong Speedglas 9100 Tpiv amé KGBe
xpron. Payiopéva, matnuéva rj yparoouviopéva Tapia
TIPOOTACIOG, MEIWVOUV TNV OpaTOTNTA KOl PTTOpoUV va
peiwoouv cofapd Tnv TpooTacia. OAa Ta xaAaopéva
HépN TIPETTEN va avVTIKATAOTABOUV apéows. AQaIPEDTE TO
TIPOCTATEUTIKO QIAY OTTO TNV TTPOCWTTIOA TTPIV TN XPrON Kal
BeBaiwBeite 6TI TO PIATPO CUYKOAANONG €ival EPOBIOCHEVO
HE EEWTEPIKO / ECWTEPIKO TTPOOTATEUTIKO PIATPO.

OAHFIEZ AEITOYPTIAZ

ON/OFF (SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)
Ma va evepyotroioeTe 70 QIATPO OUYKOAANONG, TTIECTE
10 Kouptri SHADE/ON. To @iATpo OUYKOAANONG KAEivel
QUTOPATA PETE aTTO 1 WP XWPIG Va XPNOIUOTIOIEITAI.

AYTOMATO ON/OFF (SPEEDGLAS 9100XXI)
H Speedglas 9100Xxi diaBéTel AeiToupyia Kivnong evTog Kal
€KTOG

TKIAZH

EmTé SiagpopeTikd voupepa diaBabuiong okiaong, Tou
Xwpilovtal og duo opddeg, (okiaon 5, 8) kai (okiaon 9-13)
eival diaBéoipa otn okotelvly kardoTaon. MNa va deite 10
voUpEPO TNG TTapoloag oKiaong, TECTE TTPOG OTIYHAV TO
koupTri SHADE/ON. TNa va eTmAégeTe KATTOIO GAAO VOUpEPO
okiaong, méoTte To kouptri SHADE/ON ouvexdpeva kai ol
OeikTeG Ba pWTIOTOUV. METAKIVAOTE TOV QWTEIVE JEIKTN TTPOG
Tov emBuunTd apIBud okiaong. Ma evaAAayr) Tou OeikTn
atméd 1 pia opdda okioong oTnv GAAN, KPATAGTE TO KOUMTTI
Tratnpévo SHADE/ON yia 2 SeutepOAeTTTa.

To voUpepo oKiaong WTTopEi va eTIAEXTEl CUMPWVA PE TOV
Tivaka. (E: 1)

EYAIZOHZIA

O TpoypappaTionds Kal N euaiobnoia Tou CUCTANATOG
avixveuong TO&wv ouykOAAnoNng uTopei va puBpioTEl
yia va TTpooappooel Tolkiloug HeBAdoug ouykOAAnong
oT10 €pyaciakd xwpo. Ma va Oeite TNV Twpivr EvOeiEn
euaioBnaiag, TatioTe yia Aiyo To kouptri SENS. lNa va
emAEGeTeE pia GAAn pUBpion, mméoTe To koupti SENS
emavelAnppéva €wg OTou TTapoudiGoel o OeikTng Tnv
emBupnT pUBPION, OTTWG UTTOBSEIKVUETAI OTNV  KAIJOKX

ETTAVW aTIO TOUG JEIKTEG.




O¢on Ml KheiSwpévo oTn okiaon 3 6AE TIG WPEG.
Xpnoiyotroigital yia Agiavon

H Aiyétepo guaiobntn puBuion. XpnaolpoTrolgital
edv utrdpyel TapépBaon atmoé Ta TéEa dAAwY
0&UYOVOKOANTWY OTNV TTEPIOXH.

Kavovikr) 8éon. XpnoiyoTroigital yia Toug
TIEPICOOTEPOUG TUTTOUG OUYKOAAAOEWY E0WTE-
PIKA Kal EGWTEPIKA.

@éon 1

Oéon 2

@éon 3  ©fon yia XapnAr cuykOAAnon 1 yia otabepd

TOGH GUYKOAANONG. (TT.X. ZuykOAAnon TIG)

KatdAAnAog yia TToAU xapnAr ouykdAAnon,

xpnon avaoTtpo@ou TUTTou TIG GUYKOAANTIKWY

HNXaVWV.

H 1m0 guaioBntn pUBpion. Xpnaipotoinuévog

yia ouyk6AAnon TIG étou pépog Tou Té¢ou

epTrodideTal.

Oton Ml Kheidwpévo TNV TTAEYEVN OKOTEIVH KATAO-
Taon. 181a Asitoupyia pe éva TraBnTiké QiATpo
OuyKOAANonNg.

OEZH KAEIAQMENH ZTH S@ussms=
®QTEINH KATASTAZH M

AuTA n puBuion pTTopEi va XpnoiyotroinBei yia Agiavon ry
GAAeG SpaoTNPIOTNTEG TTOU dev apopolyV TNV auykOAAnon.

SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX

Auti) n pUBuIon PTTopPEi va XpnaolpotroinBei yia Asiavon
GAAeG OPacTNPIOTNTEG TTOU BEV aPoPOUV TNV GUYKOAANGN.
Otav 10 @iIATPO OUYKOAANONG eival KAEIBWPEVO OTNV
eAagpia okiaon (okid 3) To LED kdtw atméd 10 oUpBoio
Ba avaBooPrivel KAOe 8 DeUTEPOAETITA I VA TTPOEIDOTIOIET
Tov XproTn. To @iATpo ouykOAANoNg TTPETTEN va EeKAEIdWOET
TIPoTOU va eKTEAETBE N OUYKOAANON TOEwv, dlaAéyovTtag
Mo eha@pid puBuion ouykdAAnong. Otav 10 @QiATpO
ouykOAANONG KAgioel (Xwpig va xpnoiyoTroieital yia 1 wpa),
Ba @uyel atré TNV KAEIdWpEVN KatdoTaon kal Ba TTéel oTnv
KaraoTaon 2.

SPEEDGLAS 9100XXi

Oéon 4

Oéon 5

Ma va evepyotroioete T Aeimoupyia Agiavong, TraTRoTE
10 Oegi KOUPTIi TNG WTPOOTIVAG TTAeupds (BAETe oXrua
D:2) éwg 6tou 10 LED &imAa 016 10 OUpBOAO Agiavong
avapoaBroel (BAETTE TTapaTdvw oxrpa).

To LED kétw amé 10 cUpBolo Agiavong Ba avapooBrivel
KGBe 5 deuTepOAeTITa yia va TTpoeidoTrolei Tov XprAoTn. MNa
va Byeite atmé TN Aeimoupyia Agiavong, TATAOTE Kal aQrjoTe
10 KOUPTH §avd. Otav 10 QiATPO TUYKOAANONG KAtioel, Ba
peTaBei autopara oe Aeitoupyia guykOAANonNg.

AEITOYPIIA MNHMHZ (SPEEDGLAS 9100XXI)

THOAE

D

Autd TO @IATPO OUYKOAANONG €xel Hia AeIToupyia HVARNG
TIOU ETITPETTEI OTO XPAOTN TNV evaMAayr) petagl OUo
SIOPOPETIKWY PUBUICEWV TUYKOAANONG.

Otav n pWTN PUBUION CUYKOAANONG £xel Yivel, éXeTe TN
duvatdTNTa va TTPoYpapPaTioeTe Kal pia deUTepn pUBUIoN.
Kpatwvtag matnuévo 1o TARKTPO oTn Se€id TTAEUpG Tou

aonuéviou PTrpocTivou KaAUppatog (BA. eik. D: 2) yia 2-3
Seutepohemta (H ofpavon LED, otnv Tapamdvw €ikova,
Ba Oeigel (avaBooPrivel) Tou eival oTn deUTEPn PUBUION
OUYKOAANGNG), PTTOPEITE PE TO XEPI VO OPICETE TO DeUTEPO
TTPOYPaAHHA.

Ma evalayn petagy Twv dU0 SIAQOPETIKWY PUBUICEWY,
KPOTAOTE TTATNUEVO TO TTARKTPO OTn Jegidt TTAsupd TOU
aonuéviou PTTPooTivou KAAUPPATOG yia 2-3 SeUTEPOAETTTA.
H Auyvia LED 6a utrodeitel (avaBooBrvel) Tnv aAhayn Twv
pubuicewv ouykOAAnong.

OEZXH 1-5

Edv 10 @iA\Tpo Oev okoupaivel Katd T Sidpkeld TNG
ouykOAANoNG OTwg emBUpEiTe, augnoTe TNV eualobnaia
TOoU QIATPOU €wg OTOoU PETAOTPaYEl. EGv T€BEi n euaiobnaoia
Tapa TOAU WnAf, TO QIATPO WTTOPEi va TIapapEiveEl OTn
OKOTEIVA] KaTAoTaon a@dtou OAOKANPwOEi N ouykOAAnon
eCaimiag Tou QuUOIKOU QWTOG. Ze QUTAV TNV TIEPITITWON,
pubpioTe TNV euaicbnaoia TTPOg Ta KATW O€ pia PUBUIoN
&1ou 10 QIATPO OUYKOAANCNG OKOUPQIVEl Kal QwTICEl KaTd
KAEIAQMENO XTHN

TO EMOUUNTO.

ZKOTEINH KATAXTAZH =

Otav 10 @QIATPO OUYKOAANONG KAEIBWOEI OTn OKOTEIVA
KatdoTaon kol To  @IATpo ouykOAAnong yupioel GTO
OFF (petd amé 1 wpa adpdveiag) Ba yupioer autépata
otV euaiodnTn pubuion 2. H 6éon puBuiong Tou Ba
XPNOILOTIOINBEI OTNV OKOTEIVA KATAOTAON, EMAEYETAI ATTO
T0 KoupTri SHADE/ON.

KAGYZITEPHZH .

H Aeitoupyia kaBuoTépnong TTPETTEl va XpnoIdoTroinBei yia
va Béogl TNV KaBuaTEPNON ATTOKATAOTAONG OTTO TO OKOTAd!
OTO QWG ToU PIATPOU TUYKOAANGNG CUPPWVA HE TN pEBOSO
ouykOAAnong. Aeite Tnv eikéva (E: 3). H kAipaka yia v
Aeitoupyia kaBuoTépnong eival ToTToBeTNUEVN KATW aTTd
TOUG BEIKTEG.

AEITOYPIIA ZYTKOAAHZHZ
KAP®IQN

(SPEEDGLAS 9100V/9100X/9100XX)

Auti n pUBuIoN pTTOpel va BonbRnoel va PEIOE TNV
KoUpaon TwV HOTIWV TIOU TIPOKOAEiTal dtav TO AT
TIPOCOPHOLETAI OUVEXWS OF OIOPOPETIKG ETTITTED PWTOS
Katé TN dIdpKeIa CUYKOAANONG KAP@IWY. XTNV OUYKOAANon
KApQIWV XpnolyoTroleital n eviduean eAa@pid KatdoTaon
(oxic& 5). EGv 10 1680 Oev XTUTINOET péoa o€ 2 SeUTEPOAETTTA
TO @QIATPO OUYKOAANONG Ba ETMIOTPEWEI OTNV  KAVOVIKH
eAappia kardoTaon (okiaon 3).

Znueiwon: InUeiwoTe OTI N Asiroupyia euaiobnaoiag Kai
kaBuoTépnong XxpnoidoTroiei Toug idloug deikteg LED.

ZE AEITOYPTIA

Mo va eAéygete OTI TO NAEKTPOVIKG KAl TO KOUMTTIG
Aeitoupyolv, TéoTe Ta KOupmid kai ol Oeikteg  Ba
avaBooBricouv. Or pTratapieg TTPETTEN va avTIKaTaoTabouv
otav avaBel n £voeign XaunAng pmmarapiag fi dtav ol SeikTeg
Sev avdpouv 6Tav Ta koupid ival ratnuéva. ¥

To @iATpo TUYKOAANGONG €ival EEOTTAICUEVO JE TPEIG AVEEAPTNTOUG
otmikoUg  auoBntipeg (deite Eik. A:1) Tou avaykdlouv TO
@iATpO va okoupUvel 6Tav XTUTTIETal €va TOE0 TUYKOAANONG.
O1 aio8nTipeg aT0 QIATPO OUYKOAANONG TTPETTEI Va KpaTnBoUV
KaBapoi kal opatoi TravTa yia T BEATIOTN Acimoupyia.

H ouviotwpevn Bepuokpacia yia T Aeimoupyia  Tou
TpoidvTog eival -5°C €wg +55°C. AMeG TINYEG QWTOG
ToU avaBooBrivouy (Tr.X. PWTa AoQAAEInG) PTTOpoUV Va
EVEPYOTTOINOOUV TO QIATPO OUYKOAANONG OTaV BEV UTTAPXE!
Kapia ouykOAAnon. Auti n TTapéuBacn PTTopei va eTTITEUXBET
Kal aTré PEYAAEG ATTOOTATEIG /KAl ATTO ATTEIKOVIOUEVO PWG.

we ®12345m
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O1 mepIoxég ouykOAANoNg TTPETTEl va TTpoaTaTeuBolv amod
TETOIEG TTAPEPPATEIG.

OAHTIEZ KAGAPIZMOY

KaBapioTe 10 @IATPO OUYKOAANONG Kal T TTPOCTOTEUTIKG

TCAPAKIA PE TTAVEKI JIKPOIVWV.
MNa v amouyn PBAGRNG Tou  TTPOIGVTOG  WNV
Xpnoigotroleite dlaAUTEG yia Tov kaBapiopd. Na pnv
BuBieTal oe vepd 1 wekaetal atreuBeiag pe uypd.

ZYNTHPHZH

AvVTIKOTAOTAOT) TOU £§WTEPIKOU T{AMIOU TTPOCTATIAG.
A@aip€oTe TNV aonpévia uTrpooTIivi KAAUYN (BEiTe TIG 0dnyieg
XPAOEWG TNG aoTTidag ouykOAANCNG) Kal avTIKaTaoTAOTE TO
£CwTepIKG T(apdki TTpooTaaciag (Seite Eik. B:1)
AVTIKOTAOTAON TOU EOWTEPIKOU  TTPOCTATEUTIKOU
TdapIoU.

To @iATpo OuykOMnong Ba  TPéTEl va  gival  pn
OUVOPHOAOYNUEVO YIO VO QVTIKATAOTOBEI TO €0WTEPIKO
TIPOCTATEUTIKO T{OHAKI, KAl TO ECWTEPIKO TTPOCTATEUTIKO
Tlapdkl va aaipebei oTmwg deixvel n ek. C:1. To véo
EO0WTEPIKO TTPOOTATEUTIKO TCAUAKI TTPETTEI VO TOTTOBETNOET
a@pou €xel a@aIpeBEi Kal TO TIPOCTATEUTIKO @iAy, OTTWG
Seixvel n k. C:2.

ZuvappoAdynon HeyeBUVTIKWY Qakwv (e5apTnua) (Seite EIK.
r:3).

AVTIKOTAOTAOT PTTATAPIWV.

ATTOOUVOEDTE TO QIATPO OUYKOAANONG, BYAATE TIG BrKEG

HTTATApIWY (EGV Eival ATTAPAITNTO XPNOIPOTIOIOTE EVa HIKPO

katoaBidl) kal avTIKATAOTACTE TIG UTTATOPIEG OTIG BrKeg

pmatapiwy (deite Eik. A:1). Eiodyete TIg Brikeg pmmatapiwy
aT0 QIATPO OUYKOAANONG Kal TTIECOVTAG TOTTOBETEITE TIG OTNV

KatdAnAn Béon. ‘Exete umrown o1 OAeg ol pubpioeig Ba

£TTAVEABOUV OTIG APXIKEG EPYOOTACIAKEG PUBUICEIG.

Ao XPNOIMOTIOINUEVEG PTTATAPIEG/AVTAAAQKTIKG Ba TTPETTE
VO KATaoTPa@oUV/TTeTaxTolv oUp@wva Pe TO IoxUovTa
vépo. To @iAtpo autépatng okiaong Ba Tpémel va
KATAOTPAPE WG NAEKTPOVIKO aTTOBANTO.

AMOOGHKEYZH KAl META®OPA

Ortav amobnkelovTal OTIWG avAQEPETAl, N AVAPEVOUEVN
didpkela {wWAG Twv Kpavwy eival 5 xpoévia amd v
nuepopnvia Kataokeung. H  apxikf ouokeuaoia  eival
KOATAAANAN yia Tn PETA®OPE TOu TTPOIOVTOG.

TEXNIKEZ NPOAIATPA®EZ

BAPOZX:

Speedglas 9100V 160 g
Speedglas 9100X 180 g
Speedglas 9100XX 200 g
Speedglas 9100XXi 200 g

86

OMNTIKO MNEAIO:

Speedglas 9100V 45x 93 mm
Speedglas 9100X 54 x 107 mm
Speedglas 9100XX 73 x 107 mm
Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IR TrpooTaaia: Z0pewva Tn Baduida
okiaong 13 (uoévipa)
Xpovog EvaAiayng atéd
PWTEIVO O€ OKOTEIVO:
Xpovikr AiGpkela amd
OKOTEIVO OE QWTEIVO
(kaBuoTépnon)
Pwrevi kaTaoTaon: >kiaon No 3
ZKOTEIVA KATAOTACN: >kiaon No 5, 8, 9-13
Emimedo amotuxiag/acpdAeiag: Zkiaon 5
Tutog MTaTapiwv: 2 x CR2032 (AiBiou 3V)
ZuvOrkeg Aeitoupyiag: 5°Céwg+55°C,
RH < 90%, ouverikeg
XWPIG CUPTTUKVWON

0.1 ms (+23°C)

Aeite 1o Mivaka

2uvBrkeg amobrikeuong:
®iATpo cUYKOAANONG XWPIG
JTTOTapiES: -30°Céwg+70°C,
RH < 90%, ouverikeg
XWPIg oUPTTUKVWON

MaparteTapévn Tepiodog

aTroBRKEUONG: -20° Céwg+55°C,
RH < 90%, xwpig
OUPTTUKVWON

Mrrarapieg AiBiou: -30° Céwg+60°C,

RH < 75%, ouvOrikeg

XWPIg CUPTTUKVWON
Mapartetapévn Tepiodog
aTToBRKEUONG: +10°Céwg+25°C,
RH < 60%, ouverikeg
XWPIG CUPTTUKVWON
5 €1n avaAoya pe Toug
6poug Xprong

Avapevopevn Sidpkeia {wng:

AIAPKEIA ZQHZ MMNATAPIQN:

Speedglas 9100V 2800 wpeg
(eTavapopTIfopEVEG!

Speedglas 9100X 2500 wpeg
(eTmavagpopTIfopEVEG!

Speedglas 9100XX 2000 wpeg

Speedglas 9100XXi 1800 wpeg

YAIKO

DiATpo ZuykdAANONG:: PA

Tlapdki MpooTaciag: PC

Aconpévio MmrpooTivo KdAuppa PA
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According to shade
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see Recovery Delay table
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shade no 5, 8, 9-13
shade no 5

2 x CR2032 (Lithium 3V)
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Speedglas 9100XXi

n'7n 7TIA
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:mnp nan UV/IR
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N2 avnt aarn ar
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NNd 2¥n
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INTAY RN
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1anTm nonK T
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1 DIm*? ni770

-30°C to +60°C, 75% 2= nin,
' K77 0NN
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Speedglas 9100V 160 g

Speedglas 9100X 180 g

Speedglas 9100XX 200 g

Speedglas 9100XXi 200 g

AL

Speedglas 9100V 45x 93 mm

Speedglas 9100X 54 x 107 mm

Speedglas 9100XX 73 x 107 mm

Speedglas 9100XXi 73 x 107 mm

UV/IRB5#7: AHTEXSI3
(Rt

AT AR [E): 0.1 ms (+23°C)

H ARBHRENE  WREERNEFR

RS EXS3

FEZS: EXS5,8,9-13

HRER SR EX S5

N SitR 2 x CR2032 (§2r3th 3V)
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RESEE: -30° C—+70° C
LR < S0%HE 4 B

KA 20° C—+55° C
TERNRE < 90%HIE 45N
et

RESEE! 30° C—+60° C
HHEE < 75% 304 RS

KEpttE: +10° C—+25° C
TR < 60%BMITE 4 BHRE

TRERSE FAHA0R SE (BUATFERER)

B it e

Speedglas 9100V 2800 /INES (A PHAERLHE)

Speedglas 9100X 2500 /INES (A PRAERLHE)

Speedglas 9100XX 2000 /NEf

Speedglas 9100XXi 1800 /]NBf
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E:1

Recommended shade
numbers according to EN 379:2003

Current in amperes

Welding process A

15 ] 6 [ 10 [ 15 [0 [ 40 [eo [ 70 [100 15 ] 150 [ 175 [ 200 [ 225 ] 250 [ 300 [ '3s0 [ oo [ as0 [ 600 [ e0
MMAW (covered electrodes) 8 9 10 il 12 13 14
MAG 8 9 10 1 12 13 14
TIG 8 9 10 1 12 13
MIG 9 10 1 12 13 14
MIG with light alloys 10 1 12 13 14
Air-arc gouging 10 1 12 13 14 15
Plasma jet cutting 9 0 1 12 13
Microplasma arc welding 4 5 6 7 8 9 10 il 12

5] 6 [ 10 ] 15 [s0 [0 Jeo [ 70 Jroo] r2s [1s0 ] 175 J200 [ 225 [ 250 ] a0 [ 'as0 [ o0 [ as0 ] s00 ] 00

The table shows the typical shade setting for various working applications. A setting above or below that indentified in the table may be required,
according to the conditions of use.

E:2

Transmittance (%)

20
18 —
16 Light transmission curve
1ad Speedglas welding filters keep the welder
protected from harmful UV and IR radiation.
12 - This protection remains always,in on, off,
dark and light state.
10 -
This is and example of a transmission curve for
&7 3M Speedglas Welding Filter 9100X
6
4
21 H
5
®
g
0 T T T ! =
200 380 780 1000 1200 1400 3
w VISIBLE LIGHT R
(ultraviolet) radiation (infrared) radiation
~always blocked ~always blocked
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E:3
3M Speedglas 9100V/9100X/9100XX
()

d1#%) d2wx) T d1e) daxx) 3

+) Comfort mode for tack welding is described in the User Instruction, only valid for Speedglas 9100V/9100X/9100XX
*%) Two step recovery only valid for Speedglas 9100V/9100X/9100XX
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E:3
3M Speedglas 9100XXi

F:1

European Standard

Name

EN 166:2001

Personal eye-protection — Specifications

EN 379:2003 + A1:2009 Personal eie—irotection — Automatic weldini filters

European Directive/Regulation | Name

(EU) 2016/425 PPE Regulation - Personal Protective Equipment

2014/30/EU EMC Directive - Electromagnetic Compatibility

2011/65/EU RoHS Directive - Restriction of the use of Hazardous Substances

89/686/EEC

PPE Directive - Personal Protective Equipment

Notified Body No. 0196 DIN CERTCO Gesellschaft fuer Konformitaetsbewertung mbH, Alboinstrasse 56,
Module B 12103 Berlin, German

Australian/New Zealand
Standard

Name

AS/NZS 1338.1:2012

Filters for eye protectors Part 1: Filters for protection against radiation generated in
welding and allied operations

Manufacturer

3M Svenska AB, Ernst Hedlunds vag 35, 785 30 Gagnef, Sweden
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3M United Kingdom PLC
3M Centre, Cain Road
Bracknell, Berkshire RG12 8HT
Tel: 0870 60 800 60
www.3m.co.uk/safety

@ 3M Ireland
The Iveagh Building
The Park, Carrickmines, Dublin 18
Tel: 1800 320 500
www.3m.co.uk/safety

3M Deutschland GmbH
In der Heubrach 16
63801 Kleinostheim
Tel: 060 27 / 46 87 - 0
arbeitsschutz.de@mmm.com
www.3marbeitsschutz.de

3M Ostereich GmbH
Brunner Feldstrale 63
2380 Perchtoldsdorf
Tel: 01/86 686-0
arbeitsschutz-at@mmm.com
www.3m.com/at/arbeitsschutz

@ 3M Schweiz AG
Eggstrasse 93, 8803 Ruschlikon
Tél: 044 724 92 21, Fax: 044 724 94 40
www.3marbeitsschutz.ch

3M France
Bd de I'Oise,
95006 Cergy Pontoise Cedex
Tél: 01 30 31 65 96
3m-france-epi@mmm.com
www.3m.com/fr/securite

3M Poccus
121614 Mocksa,
yn. Kpeinarckas, a. 17, kop. 3, b
"Kpbinatckne Xonwb!"
Ten.: 495784 74 74
Pakc: 495 784 74 75
http://www.3MRussia.ru/SI1Z

MpeacrasutenscTeo 3M B
Pecny6nuke Benapycb
np-T [l3epxwuHckoro, 57
BusHec-ueHTp «Omera Tayap»,
odhuc 27
220089 r. MuHck
+375 17 372 70 06

3M YkpaiHa
Byn. AmMocoBa, 12,

03680, Kvis, YkpaiHa
Ten.: (044) 490 57 77,
dakc: (044) 490 57 75
www.3m.com/ualsiz

@ 3M ltalia srl
Via N. Bobbio, 21, 20096 Pioltello (MI)
Tel: 02-70351
www.3msicurezza.it

@D 3M Nederland B.V.
Molengraaffsingel 29,
2629 JD Delft
Tel: 015 78 22 333
3Msafety.nl@mmm.com
www.3msafety.nl
www.speedglas.nl

3M Belgium N.V./S.A.
Hermeslaan 7, 1831 Diegem
Tel: 02-722 53 10
Fax: 02-722 50 11
www.3Msafety.be

@& 3M Espaiia, S.A.
Juan Ignacio Luca de Tena 19-25,
28027 Madrid
Tel: 91 321 62 81
www.3m.com/es/seguridad

3M Portugal
Rua do Conde de Redondo, 98
1169-009 Lisboa
Tel: 213 134 501
Fax: 213 134 693

3M Brasil
Via Anhanguera, Km 110 —
Sumaré — SP — Brasil
Fale com a 3M: 0800 055 0705
www.3mepi.com.br

3M Norge AS
Avd. Verneprodukter
Postboks 100,
2026 Skjetten
TIf: 06384 - Fax 63 84 17 88
www.3m.no/verneprodukter

@D 3M Svenska AB
Bollstanasvagen 3,
191 89 Sollentuna
Tel: 08 92 21 00
www.personskydd.se

3M (Denmark)
Hannemanns Alle 53
DK-2300 Kgbenhavn S
Tel: +4543480100 - Fax: +43968596
3Mdanmark@mmm.com
www.3Msikkerhed.dk

@ Suomen 3M Oy
Keilaranta 6
02150 Espoo
Puh: +358 9 525 21
www.3m.com/fi/tyosuojelutuotteet
S gamall 3,lasll coaanl ol (5,3 155
Joll Gy 58 = Jiab g 00
5yalEll - goladl VA 0 e
Lol jme Ay ppen
(vev)ovoas v yuls
(vev)ovoas-t : sl
@ 3M Eesti OU
Parnu mnt. 158, 11317 Tallinn
Tel: 6 115 900, Faks: 6 115 901
sekretar.ee@mmm.com

@ 3M Lietuva
A. Gostauto g. 40A, LT-01112 Vilnius
Tel: +370 5 216 07 80
Faks: +370 5216 02 63

@ 3M Latvija SIA
K. Ulmana gatve 5, LV-1004 Riga
Talr.: +371 67 066 120
Fakss: +371 67 066 121

3M Poland
Aleja Katowicka 117, Kajetany
05-830 Nadarzyn
Tel: (22) 739-60-00
Fax: (22) 739-60-01
@ 3M Cesko, spol. s.r.o.
V Parku 2343 / 24
148 00 Praha 4
Tel: 261 380 111
Fax: 261 380 110

@ 3M Hungaria Kft.
1138 Budapest, Vaci ut 140
Tel: (1) 270-7713

3M Romania SRL
Bucharest Business Park, corp D, et. 3,
Str. Menuetului nr. 12, sector 1, Bucuresti
Telefon: (021) 202 8000
Fax: (0 21) 317 3184
www.mmm.com/ro

GD 3M (East) AG
Produznica v Ljubljani
Cesta v Gorice 8, SI-1000 Ljubljana
Tel: 01/2003-630,
Faks: 01/2003-666

@&© 3M Slovensko s.r.o.
Vajnorska 142,
831 04 Bratislava 3, Slovakia
Tel: +421 2 49 105 230, 238
Fax: +421 2 44 454 476
innovation.sk@mmm.com
www.3m.com/sk/oopp

3M (East) AG Predstavnistvo
Zitnjak bb, 10000 Zagreb
Tel: 01/2499 750, Fax: 01/2371 735

3M (EAST) AG Representation
Office Belgrade
Milutina Milankovica 23
11070 Belgrade, Serbia
Office: 381 11 2209 413

& 3M KasaxcTtaH
KasaxctaH, r. Anmartsl, 050051
yn. ®oHBu3nHa 17A, 3 atax
Ten: +7 (727) 3330000
dakc: +7 (727) 3330001
innovation.kz@mmm.com

3M TbproBcko
npeactaButencTeo Bwnrapus
1766 Codpus,
MnapocT 4 BusHec napk, 6n. 4
Ten.: 960 19 11, 960 19 14
dakc: 960 19 26

3M Sanayi ve Ticaret A.$., Tiirkiye
Is Giivenligi ve Cevre Koruma
Urtinleri, Nisbetiye Caddesi
Akmerkez, Blok 3 Kat: 5, Etiler
80600 Istanbul
Tel: (212) 350 77 77,
Faks: (212) 282 17 41

3M EAAag MENE
A. Knoioiag 20
151 25 Mapouoi, ABriva
TnA.: 210-6885300
Fax: 210-6843281
www.mmm.com
innovation.gr@mmm.com

@ n~ya 1xwr 3M
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4w : 200336
% (86-21)62753535
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