3M™ Welding Helmet 10V

Descripcion:

La pantalla de soldadura 3M 10V:

« Es adecuada para muchas aplicaciones de soldagkira q
requieren hasta tono 12.

« Tiene proteccién permanante (equivalente a tondré@je a

radiacion UV e IR, con independencia de que estéretida

0 apagada, en tono claro o en tono oscuro.

Es muy facil de utilizar y de mantener.

Permite elegir entre tono oscuro 10, 11y 12

« Tiene dos niveles de sensibilidad seleccionables ggurar
una deteccion fiable del arco.

» Ofrece una excelente visibilidad en tono clar@aéa la

preparacion de la pieza y la inspeccion de la soldada.

Puede utilizarse con las mascarillas autofiltrade8M para

soldadura.

Aplicaciones:

La pantalla de soldadura 3M 10V esta disefiadalparayoria
de los procesos de soldadura, tales como MMA, MISEM

Aprobaciones:

La pantalla de soldadura 3M 10V cumple los requssitasciso
de seguridad bajo el articulo 10 de la Directivaolpea
89/686/EEC y tiene, por lo tanto, marcado CE. El petal
cumple las normas armonizadas EN 175, EN 166, ENyI6N
379. El producto fue examinado en su etapa dealisefiDIN
Certco Pruf- und Zertifierungszentrum (Organismdfitaido
numero 0196)

Normas:

3M _10V: Norma: Clase:
Filtro de soldadura EN 379 1/2/2/2
Cubrefiltro exterior EN 166 FT
Cubrefitlros interior EN 166 S
Pantalla de soldadura EN 175 F
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Hoja Técnica
Pantalla de Soldadura 3M™10V

Filtro de oscurecimiento automatico

EN 379:200Froteccion individual del ojo. Filtros automéaticos
para soldadura

Cubrefiltro. Lentes de seguridad

EN 166:2001Proteccién individual de los ojos.
Especificaciones.

Pantalla de soldadura

EN 175:1997roteccion individual. Equipos para la proteccién d
los ojos y la cara durante la soldadura y técrafiaes

Clase Optica
EN 166
1 Clase Optica
EN 379
1/2/2/2 Pos 1
1/2/2/2 Pos 2
1/2p/2 Pos 3
transmisién luminosa.
1/2122 Pos 4
Resistencia mecanica
EN 166, EN 175

Clase 6ptica
Clase por difusion de la luz.
Clase por variacion de la

Clase por dependencia angular

Sin simbolo Resistencia minima
F Impactos de baja energia (45 m/s)
B Impactos de media energia (120 m/s)
T Ensayado a temperaturas extremas

(-5°C y +55°C)

Normas adicionales:

EN 169:2002Proteccion individual de los ojos. Filtros para
soldadura y técnicas relacionadas. Especificacideks
coeficiente de transmisién (transmitancia) y usmneendado.
EN 61000-6-3:200Tompatibilidad electromagnética (CEM).
Parte 6-3: Normas genéricas. Norma de emision &mrers
residenciales, comerciales y de industria ligera

EN 61000-6-2:200%ompatibilidad electromagnética (CEM).
Parte 6-2: Normas genéricas. Inmunidad en entornos
industriales.

Materiales:

Cubrefiltros: Policarbonato

Pantalla: PP

Arnés: PE

Flitro de soldadura: PA

Prtes Opticas:Elementos LC, vidrio, polarizadores
Electronica: Tarjeta electrénica

Baterias: Litio 3V Tipo CR2032
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3M™ Welding Helmet 10V

Instrucciones de uso:

Accesorios y recambios:

Descripcién

1

Q Referencia
Activas presionando el bot¢¢y  /SHADE. El filtte soldadura Recambios
se apaga automaticamente tras una hora de inaativid 101101
TONO 101195
El filtro dispone de tres tonos oscuros, 10-12aRaber el tono

. . ; 10 00 03
que esta seleccionado, presione brevemente el {®imade.
Para cambiar el tono seleccionado, presione repetidte el 16 50 05
boton ¢ /Shade hasta que el indicador lumimodigue el 16 60 00
tono deseado. Seleccione el tono oscuro recomenmadxada 7310 00
proceso. Ver tabla. Consumibles
SENSIBILIDAD WLN-18
Para ajustar la sensibilidad, presione el boton SHENra ver el 16 74 10
nivel de sensibilidad seleccionado, presione edl&ENS. 42 80 00
Posicion —Posicion normal. Adecuado para la mayoria de 4220 09
soldaduras en el interior y en el exterior. Accesorios

16 40 05

Posicion +Posicion para soldadura de bajo amperaje o con
arcos de soldadura estables.

Indicador de baja bateria El

Las pilas deben reemplazarse cuando se illumimaliglador de
baja bateria o cuando los diferentes indicadoreserimminen
al presionar los botones.

iNota!

Otras fuentes de luz intermitente, por ejemplogsgute
advertencia pueden activas los sensores del obalc@gndolo
aclarar y oscurecer con la frecuencia de la lierinitente.

Limitaciones de Uso:

La pantalla de soldadura 3M 10V no es adecuadagpaia con
laser o soldadura arco/aire. La pantalla de soldaels
excelente para todas las posiciones, excepto para@ones
por encima de la cabeza, debido al riesgo de ckidaetal
fundido.
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Pantalla de soldadura 3M 10V tono variable
10-12

Pantalla de soldadura 3M 10V sin arnés

Ocular 3M 10V tono variable 10-12

Arnés con tornillos

Tornillos para arnés

Porta-pilas

Cubrefiltro exterior (90x110)- 10 uds
Banda de sudor

Cubrefiltro interior-5 uds, marcado 4202
Bateria — 2 uds

Proteccion de cuero para cuello y orégas
piezas)
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3M™ Welding Helmet 10V

Especificaciones técnicas Especificaciones técnicas

Tiempo de cambio claro-

0,1 ms (+23C)

Tipo de bateria

Peso Estado claro Tono 3
Pantalla 390¢

(incl filtro de soldadura) Estado oscuro Tono (10-12)
Area de vision (44 x 93) mm

2 x CR2032 (Litio 3 V)

0scuro Duracion de baterias 1500 horas

Tiempo de cambio

oscuro-claro (retardo) (20 = 250) s Isgggirgrt]ura e -5°C a +55°C
" Segun tono 12

Proteccion UV / IR (permanente) Talla 52-63

Current in amperes

Welding process

MMAW (covered electrodes)
MAG

TIG

MIG

MIG with light alloys

Air-arc gouging

Plasma jet cutting

Microplasma arc welding

Transmittance (%)

A oo BB T TToTomemo s
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Light transmission curve -

Speedglas welding filters keep the welder protected _____
from harmful UV and IR radiation. This protection
remains always, in on, off, dark and light state. The
curve also shows thatthe transmission in the light
state is dominatedby green light. Therefore the
"green” glass in the welding fiter. -~

(wu) pbusjanes
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w VISIBLE LIGHT R
(uitraviolet) radiation (infrared) radiation
— always blocked ~ always blocked

3M Espafia

Proteccion Personal

Juan Ignacio Luca de Tena, 19-25
Madrid, 28027

T:91 3216281

http//: www.3M.com/es/seguridad
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